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Kegelradgetriebe

Die K egelradgetriebe v on UNIME C w erden seit über 36 
Jahren mit Spitz entechnologie und mechanischen L ösungen 
nach dem aktuellen S tand der T echnik her gestellt, um die 
wachsenden Anf orderungen eines immer k omplexeren Markts 
zu erfüllen. Neun Baugr ößen, Dutzende Bauf ormen, eine 
Auswahl an Überse tzungsverhältnissen von bis zu 1/12 und 
eine un vergleichliche Anpassungsfähigkeit an K undenwünsche 
machen UNIMEC zu einem zuv erlässigen Partner im Ber eich der 
Antriebstechnik. 

Die kubische Form der Kegelradgetriebe ist praktisch und erlaubt 
einen universellen Einbau auf allen Maschinen. Die Kegelradgetriebe 
besitzen ebenso eine w eite Einsatzbr eite in Bezug auf die W ahl 
des Wellentyps und die Möglichkeit, beliebige Motortypen direkt 
zu bef estigen, so wohl M otoren nach den IE C-Normen, als auch 
bürstenlose und Pneumatikmotoren u.a. Hohe Wirkungsgrade 
und ein geräuscharmer Betrieb ergeben sich aus der Verwendung 
von K egelrädern mit einer Gleason®-Bogen verzahnung. Die 
Verwendung dieser V erzahnungsgeometrie und die ange wandte 
thermische Behandlung v erleihen den K egelradgetrieben v on 
UNIMEC eine Spitzenposition in diesem Bereich der Mechanik. 
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Die gesam te Serie v on K egelradgetrieben k ann manuell  
angetrieben w erden. Dennoch ist für die meisten An wendungen 
der An trieb über einen M otor, oft ein dir ekter M otorantrieb, 
vorgesehen. Bei den Gr ößen 86 bis einschließlich 250 k ann ein  
nach IEC genormter Motor direkt an die schnell laufende Welle des 
Getriebes angeschlossen werden. Natürlich ist es bei allen Größen 
möglich, besonder e M otorflanschen für Hy draulik-, Pneumatik -, 
bürstenlose, Gleichstr om-, Dauermagne ten-, Schritt - und ander e 
spezielle M otortypen herzustellen. Es k önnen spezielle Flanschen  
für die Bef estigung von einem Spannelemen t an die An triebswelle 
gefertigt w erden, um das Spiel möglichst gering zu halten. Die  
Leistungskurven bestimmen für einheitliche Be triebsfaktoren und  
für einzelne Getriebe das Dr ehmoment an der langsam lauf enden 
Welle in Abhängigkeit von Baugröße, Übersetzung und Drehzahlen.

DREHRICHTUNGEN 
Die Drehrichtungen hängen von der Bauart ab. Je nach Modell muss 
in Abhängigk eit v on den ge wünschten Dr ehrichtungen die nö tige 
Bauform ausgewählt werden.
Es ist anzumerken, dass auch beim einfachen Wechsel der  
Drehrichtung einer Welle vom Uhrzeigersinn zum Gegenuhrzeigersinn 
(oder umgek ehrt) alle Dr ehrichtungen der ander en W ellen des  
Kegelradgetriebes umgekehrt werden. 

DAUERBETRIEB 
Beim Dauerbe trieb bleiben das Dr ehmoment und die Dr ehzahl 
über lange Z eit k onstant. Nach einer Über gangszeit wir d der  
Betriebszustand stationär und damit die Oberflächentemperatur des 
Kegelradgetriebes und der W ärmeaustausch mit der Umgebung. Es  
ist wich tig, die V erschleißerscheinungen und die W ärmeleistung zu  
überprüfen.

AUSSETZBETRIEB 
Beim Ausse tzbetrieb w erden die Gesch windigkeit und das  
Drehmoment des normalen Betriebszustands (auch wenn diese gleich 
Null sind) durch beachtliche Beschleunigungen und Verlangsamungen 
überlagert, so dass die T rägheitsmomente des S ystems überprüft  
werden müssen. Dies k ann eine erneute Bestimmung der  
Getriebeausführung und der Antriebsleistung erforderlich machen. Es 
ist auch wichtig, die Parameter der Biegefestigkeit und Dauerfestigkeit 
der Bauteile zu überprüfen.

Schmierung
Die Schmierung der Antriebselemente (Zahnräder und Lager) 
wird dur ch ein s ynthetisches mit EP -Additiven übernommen: 
UNIMEC ATIR SH150. Für ein gutes Funktionieren des Ge triebes 
muss es regelmäßig auf Schmiermittelverluste überprüft werden. 

Alle Baugrößen verfügen über einen S topfen zum Nachfüllen v on 
Schmiermittel. Im F olgenden w erden die technischen Angaben 
und Anwendungsgebiete der Schmiermittel für Kegelradgetriebe 
aufgeführt.

Es gibt zwei Arten der Schmierung für die inneren Bauteile der 
Getriebe: Tauchschmierung und Druckschmierung.
Bei der T auchschmierung ist k ein äußer er Eingriff erf orderlich: 
Wenn die Dr ehzahl der schnellen W elle kleiner ist als die in der  
folgenden Grafik angegebenen W erte, sorgt die Drehbewegung für 
die Verteilung des Schmiermittels an die nötigen Stellen.
Bei Drehzahlen oberhalb der angegebenen W erte ist es möglich, 
dass die äußer e Gesch windigkeit der Zahnräder so gr oß ist, 
dass die Z entrifugalkräfte größer als die A dhäsionskraft des 
Schmiermittels sind.
Deswegen ist es in diesem F all zur Gewährleistung einer korrekten 
Schmierung nötig, Schmiermittel unter Druck (empfohlen werden 5 
bar) über einen entsprechenden Kühlkreislauf zuzuführen. 
Bei Druckschmierung muss die Einbauposition und die Lage  
der Bohrungen für den Anschluss des Schmiermittelkr eislaufs 
angegeben werden. 

Bei sehr niedrigen Dr ehzahlen der schnellen Welle (unter 50 rpm) 
könnte es passier en, dass sich die Wirkung der T auchschmierung 
nicht rich tig en tfaltet. In diesem F all wir d empf ohlen, sich mit 
unserer technischen Ab teilung in V erbindung zu se tzen, um 
geeignete Lösungen für dieses Problem zu finden. 
Bei einem Einbau mit v ertikaler A chse k önnte es v orkommen, 
dass die ober en Lager der Nabe und das ober e Zahnrad nich t 
richtig geschmiert w erden. Solch eine Einbauposition ist bei 
der Bestellung anzugeben, damit passende Schmierbohrungen 
angebracht werden können. 
Falls bei der Bestellung keine Angaben in Bezug auf die Schmierung 
gemacht w erden, wir d ein Einsatz mit horiz ontalem Einbau und 
Tauchschmierung angenommen.

Schmiermittel Einsatzgebiet Einsatztemperatur [°C]* Technische Angaben

UNIMEC ATIR SH150
(nicht kompatibel mit Ölen auf 
Polyglykolbasis)

standard 0 : +200
AGMA 9005: E02
DIN 51517-3: CLP
NF ISO 6743-6: CKD

Total Nevastane SL 220 Lebensmittel -30 : +230 NSF-USDA: H1

* Bei Einsatztemperaturen von 80 °C bis 150 °C sind Dichtungen aus Viton® zu verwenden. Bei Temperaturen über 150 °C und unter -20 °C bitte unsere 
technische Abteilung kontaktieren.

www.ha-co.ch - Motion systems and more HA-CO AG - Lidwil 10 - 8852 Altendorf info@ha-co.ch



119

Spiel
Der Eingriff der Kegelräder besitzt ein normales und no twendiges 
Spiel, das über die Wellen weitergeleitet wird. Durch die besonders 
sorgfältige Montage kann dieses Spiel auf 15 bis 20 Winkelminuten 
eingeschränkt werden. Für spezielle Anwendungen, bei denen das 
standardmäßige Spiel w eiter v erringert w erden muss, k önnen 
Maximalwerte von 5-7 Bogenminuten err eicht werden. Es sollte 
darauf hingewiesen werden, dass eine übermäßige V erringerung 
des Spiels zum Blockier en des Ge triebes dur ch Verklemmen der 
Kegelräder führ en k önnte. Außer dem f ördert ein zu geringes 
Spiel Verschleißerscheinungen und somit auch eine V erringerung 
des Wirkungs grades und einer Erw ärmung des Ge triebes. 

Das Spiel zwischen den Rädern steigt mit f ortschreitendem 
Verschleiß und dadur ch ist nach länger er Benutzungsdauer mit 
einem höher em Spiel zu r echnen, als bei der Inbe triebnahme. 
Außerdem sollte darauf hinge wiesen w erden, dass w egen 
der Axialk omponente der übertragenen K raft der gemessene 
Spielwert un ter Last v om lastfr eien W ert ab weichen k ann. F alls 
die Genauigkeitsanforderungen wirklich hoch sind, ist der Einbau 
von Spannelementen sowohl auf den An triebs- als auch auf den 
Abtriebswellen ratsam, da sie bei den S tandardverbindungen ein 
kleinstmögliches Spiel beim Einbau auf der Anlage garantieren.

EINBAU UND WARTUNG
EINBAU
Beim Einbau des K egelradgetriebes auf einer Anlage muss  
besonders auf die Ausrichtung der Achsen geachtet werden. 
Eine ungenaue Ausrichtung der A chsen be wirkt eine 
Überbelastung und Überhitzung der Lager und somit eine  
stärkere Geräuschen twicklung, schneller e Abnutzung und kürz ere 
Lebensdauer. Das Kegelradgetriebe muss so eingebaut werden, dass 
Versetzungen und Schwingungen vermieden w erden. Z u diesem 
Zweck müssen die Schraub verbindungen besonders sor gfältig 
ausgeführt w erden. V or dem Anbau der V erbindungselemente 
müssen alle Berührungsflächen gut gereinigt werden, um das Risiko 
von Festfressen und R osten zu v ermeiden. Beim Ein- und Ausbau  
müssen Spannstangen b zw. Abziehwerkzeuge verwendet werden, 
die an der Gewindebohrung am Ende der Welle anzusetzen sind. Für 
Presspassungen wird eine Warmmontage mit einer Erwärmung des 
aufzuschrumpfenden Elemen tes auf 80-100°C empf ohlen. Dank  
der besonder en Bauf orm mit würf elförmigem Gehäuse k önnen 
die Ge triebe in beliebigen P ositionen mon tiert w erden. F alls das  
Getriebe mit v ertikaler A chse eingebaut w erden muss, ist dies  
anzugeben, damit die Schmierung angepasst werden kann.

INBETRIEBNAHME
Jedes K egelradgetriebe wir d mit Langz eitschmiermittel gefüllt  
geliefert, das die ein wandfreie Arbeits weise der Einheit bei den  
im Katalog angegebenen L eistungswerten ge währleistet. Eine  
Ausnahme bilden die K egelradgetriebe, die mit der Aufschrift “ Öl 
einfüllen/mettere olio ” v ersehen sind. In diesen F ällen muss bei  
Montage das Öl bei stillstehenden Zahnrädern eingefüllt w erden. 
Es ist darauf zu ach ten, dass der max. Ölstand nich t überschritten 
wird, um Überhitzungen, übermäßige Geräuschen twicklungen, 
Druckerhöhungen im Inneren und Leistungsverluste zu vermeiden.  

ANFAHREN DER ANLAGE
Vor der Lieferung an den Kunden werden alle Getriebe einem kurzen 
Test un terworfen. Es sind jedoch mehr ere Be triebsstunden un ter 
voller Last erf orderlich, bevor das K egelradgetriebe seinen besten  
Wirkungsgrad err eicht. Bei Bedarf k ann das K egelradgetriebe 
sofort un ter H öchstlast be trieben w erden. Falls es die Umstände  
erlauben, wird jedoch empfohlen, die Belastung innerhalb von 
20-30 Be triebsstunden langsam bis zur H öchstlast zu steigern.
Darüber hinaus müssen alle nötigen Vorkehrungen zur Vermeidung 
von Überhitzungen in der ersten Be triebsphase ge troffen 
werden. Die Erw ärmung in dieser Anfangsphase ist gr ößer als  
die T emperaturerhöhungen, die nach der k ompletten Einfahrz eit
auftreten können.

REGELMÄSSIGE WARTUNG
Die Kegelradgetriebe müssen mindestens einmal pr o M onat 
kontrolliert werden. Es ist zu k ontrollieren, ob Ölv erluste vorliegen 
und in diesem F all sind die Dich tringe auszutauschen und Öl  
nachzufüllen. W ährend der K ontrolle des Schmiermittels muss  
das Ge triebe stillstehen. Das Schmiermittel sollte r egelmäßig 
in Abhängigk eit v on den Be triebsbedingungen ge wechselt 
werden. Bei normalen Be triebsbedingungen und bei den üblichen  
Betriebstemperaturen kann mit einer minimalen L ebensdauer des 
Schmiermittels von 10000 Stunden gerechnet werden.

LAGERUNG
Kegelradgetriebe, die gelagert und für lange Z eit nich t eingese tzt 
werden, müssen v or S taub und F remdkörpern geschützt w erden. 
Besondere V orkehrungen sind bei f euchter oder salzhaltiger  
Atmosphäre nö tig. Außer dem sind f olgende Maßnahmen zu  
empfehlen:
-	 Regelmäßig die Wellen drehen, um die Schmierung aller inner en 

Teile zu gewährleisten und zu verhindern, 		  dass die 
Dichtungen austrocknen und Schmiermittel ausfließt.

-	 Kegelradgetriebe, die kein Schmiermittel enthalten, komplett 
mit R ostschutzöl füllen. V or Inbe triebnahme das gesam te Öl  
entfernen und bis zum vorgesehenen Füllstand mit Schmiermittel
füllen.

-	 Die Wellen durch geeignete Mittel schützen.

GARANTIE
Die Garan tie gilt nur , w enn alle in diesem Katalog beschriebenen  
Angaben, Hin weise und empf ohlenen V orsichtsmaßnahmen 
gewissenhaft eingehalten werden.
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Spezifikationen
Effizienz 90 %

Getriebespiel 15' - 20'

Erzwungene 
Schmierungsgeschwindigkeit

4000 rpm

Fettschmierungsgeschwindigkeit 100 rpm

Betriebstemperatur -10 °C / 80 °C

Max. Drehmoment Hohlwelle 40 Nm

Max. Antriebsgeschwindigkeit 4500 rpm

Gewicht des Hauptgetriebes 2 kg

Standardbetriebsbedingungen 25 °C - Lebensdauer 10.000h

❯

Materialien
Material Normative Spezifikationen Angaben

Schmiermittel Unimec Atir SH150 Synthetisches Öl 0,02 lt
Welle C45 EN 10083-2:2006 C45
Gehäuse GJL 250 EN 1561:2011 Grauguss Alle Oberflächen bearbeitet
Kegelräder 17NiCrMo 6-4 EN 10084:2008 Sonderstahl Einsatzgehärtet Senkkopfbohrung. Gleason 

Bogenverzahnung
Kegelradgetriebe 
mit Hohlwelle und 
Spannelement

C45 EN 10083-2:2006 C45

❯

Spezifische Eigenschaften
1/1 1/1,5

Nominalübersetzungen
1/2 1/3 1/4

Passfedersynchronisierung +/- 8° +/- 5° +/- 5° +/- 5° +/- 5°
Trägheit 134 kg-mm² 50 kg-mm² 27 kg-mm² 16 kg-mm² 11 kg-mm²

❯

Modell RB Modell RX

Modell RA Modell RM

Modell RC Modell RS

Größe 54 standard
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Leistungskurven
Der Magentfarbene Bereich weißt auf den Bereich hin bei dem das 
System einer zu hohen Temperatur erreicht. Hier sind die Arbeitszyklen zu 
analysieren!

S = Drehzahl der schnelle / langsamen Welle [rpm]
CL = Drehmoment der langsamen Welle [Nm]
P = Eingangsleistung [kW]

❯

Max. zulässige Lasten 
S = Umdrehung der schnellen Welle
RL = zulässige radiale Belastung (kN)
AL = zulässige Axiale Belastung (kN)
HS = Nabenwelle

RHS = Verstärkter Vollwelle
PS = Doppelwelle
HS-0 = statische Belastung der Nabenwelle [kN]
PS-0 = statische Belastung auf Doppelwelle [kN]

❯

Konstruktionsformen (1/1)			 ❯ Konstruktionsformen (1/1,5 1/2 1/3 1/4)

Bauform C1 Bauform C3 Bauform S1 Bauform C2 Bauform C4 Bauform S2

Bauform S3 Bauform S4 Bauform S31 Bauform S9 Bauform S10 Bauform S32

❯❯
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Spezifikationen
Effizienz 90 %

Getriebespiel 15' - 20'

Erzwungene 
Schmierungsgeschwindigkeit

3000 rpm

Fettschmierungsgeschwindigkeit 100 rpm

Betriebstemperatur -10 °C / 80 °C

Max. Drehmoment Hohlwelle 90 Nm  (RA - RB - RC)

Maximales Drehmoment an der 
Vollwelle

90 Nm  (RM) - 320 Nm (RS)

Max. Antriebsgeschwindigkeit 4500 rpm

Gewicht des Hauptgetriebes 6,5 kg

❯

Materialien
Material Normative Spezifikationen Angaben

Welle C45 EN 10083-2:2006 C45
Gehäuse GJL 250 EN 1561:2011 Grauguss Alle Oberflächen bearbeitet
Kegelräder 17NiCrMo 6-4 EN 10084:2008 Sonderstahl Einsatzgehärtet Senkkopfbohrung. Gleason 

Bogenverzahnung
Kegelradgetriebe mit 
Hohlwelle und Spannelement

C45 EN 10083-2:2006 C45

Schmiermittel Unimec Atir SH150 Synthetisches Öl 0,1 lt

❯

Spezifische Eigenschaften
1/1 1/1,5

Nominalübersetzungen
1/2 1/3 1/4

Passfedersynchronisierung +/- 6,5° +/- 6° +/- 6° +/- 6° +/- 4,5°
Trägheit 366 kg-mm² 136 kg-mm² 74 kg-mm² 37 kg-mm² 26 kg-mm²

❯

Größe 86 standard

Modell RB Modell RX

Modell RA Modell RM

Modell RC Modell RS
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Leistungskurven
Der Magentfarbene Bereich weißt auf den Bereich hin bei dem das 
System einer zu hohen Temperatur erreicht. Hier sind die Arbeitszyklen zu 
analysieren!

S = Drehzahl der schnelle / langsamen Welle [rpm]
CL = Drehmoment der langsamen Welle [Nm]
P = Eingangsleistung [kW]

❯

Max. zulässige Lasten 
S = Umdrehung der schnellen Welle
RL = zulässige radiale Belastung (kN)
AL = zulässige Axiale Belastung (kN)
HS = Nabenwelle

RHS = Verstärkter Vollwelle
PS = Doppelwelle
HS-0 = statische Belastung der Nabenwelle [kN]
PS-0 = statische Belastung auf Doppelwelle [kN]

❯

Motormodelle 
IEC Schnecke-

Bohrungsdurchmesser Äußerer Flanshdurchmesser Leistung (Vierpolmotor)

IEC 63 B5 11 mm 95 mm 0,25 kW

IEC 71 B5 / B14 14 mm 110 mm / 70 mm 0,55 kW

IEC 80 B5 / B14 19 mm 130 mm / 80 mm 1,1 kW

IEC 90 B5 / B14 24 mm 130 mm / 95 mm 1,9 kW

❯

Konstruktionsformen (1/1)			 ❯ Konstruktionsformen (1/1,5 1/2 1/3 1/4)

Bauform C1 Bauform C3 Bauform S1 Bauform S3 Bauform C2 Bauform C4 Bauform S2 Bauform S9

Bauform S4 Bauform S31 Bauform MC1 Bauform MS1 Bauform S10 Bauform S32 Bauform MC2 Bauform MS2

❯❯
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Spezifikationen
Effizienz 90 %

Getriebespiel 15' - 20'

Erzwungene 
Schmierungsgeschwindigkeit

3000 rpm

Fettschmierungsgeschwindigkeit 100 rpm

Betriebstemperatur -10 °C / 80 °C

Max. Drehmoment Hohlwelle 90 Nm (RK - RY - RR)

Maximales Drehmoment an der 
Vollwelle

90 Nm (RW) - 320 Nm (RP)

Max. Antriebsgeschwindigkeit 4500 rpm

Gewicht des Hauptgetriebes 6,5 kg

❯

Materialien
Material Normative Spezifikationen Angaben

Welle C45 EN 10083-2:2006 C45
Gehäuse GJL 250 EN 1561:2011 Grauguss Alle Oberflächen bearbeitet
Kegelräder 17NiCrMo 6-4 EN 10084:2008 Sonderstahl Einsatzgehärtet Senkkopfbohrung. Gleason 

Bogenverzahnung
Kegelradgetriebe mit 
Hohlwelle und Spannelement

C45 EN 10083-2:2006 C45

Schmiermittel Unimec Atir SH150 Synthetisches Öl 0,1 lt

❯

Spezifische Eigenschaften
1/1 1/1,5

Nominalübersetzungen
1/2 1/3 1/4

Passfedersynchronisierung +/- 6,5° +/- 6° +/- 6° +/- 6° +/- 4,5°
Trägheit 366 kg-mm² 136 kg-mm² 74 kg-mm² 37 kg-mm² 26 kg-mm²

❯

Modell RY Modell RZ

Modell RK Modell RW

Modell RR Modell RP

Größe 86 verstärkte Welle
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Leistungskurven
Der Magentfarbene Bereich weißt auf den Bereich hin bei dem das 
System einer zu hohen Temperatur erreicht. Hier sind die Arbeitszyklen zu 
analysieren!

S = Drehzahl der schnelle / langsamen Welle [rpm]
CL = Drehmoment der langsamen Welle [Nm]
P = Eingangsleistung [kW]

❯

Max. zulässige Lasten 
S = Umdrehung der schnellen Welle
RL = zulässige radiale Belastung (kN)
AL = zulässige Axiale Belastung (kN)
HS = Nabenwelle

RHS = Verstärkter Vollwelle
PS = Doppelwelle
HS-0 = statische Belastung der Nabenwelle [kN]
PS-0 = statische Belastung auf Doppelwelle [kN]

❯

Konstruktionsformen (1/1)			 ❯ Konstruktionsformen (1/1,5 1/2 1/3 1/4)

Bauform C1 Bauform C3 Bauform S1 Bauform C2 Bauform C4 Bauform S2

Bauform S3 Bauform S4 Bauform S31 Bauform S9 Bauform S10 Bauform S32

❯❯
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Spezifikationen
Effizienz 90 %

Getriebespiel 15' - 20'

Erzwungene 
Schmierungsgeschwindigkeit

2500 rpm

Fettschmierungsgeschwindigkeit 100 rpm

Betriebstemperatur -10 °C / 80 °C

Max. Drehmoment Hohlwelle 180 Nm  (RA - RB - RC)

Maximales Drehmoment an der 
Vollwelle

180 Nm  (RM) - 410 Nm (RS)

Max. Antriebsgeschwindigkeit 3000 rpm

Gewicht des Hauptgetriebes 10 kg

❯

Materialien
Material Normative Spezifikationen Angaben

Welle C45 EN 10083-2:2006 C45
Gehäuse GJL 250 EN 1561:2011 Grauguss Alle Oberflächen bearbeitet
Kegelräder 17NiCrMo 6-4 EN 10084:2008 Sonderstahl Einsatzgehärtet Rettificati su fori e piani. 

Dentatura Gleason rodata a 
coppie

Kegelradgetriebe mit 
Hohlwelle und Spannelement

C45 EN 10083-2:2006 C45

Schmiermittel Unimec Atir SH150 Synthetisches Öl 0,2 lt

❯

Spezifische Eigenschaften
1/1 1/1,5

Nominalübersetzungen
1/2 1/3 1/4

Passfedersynchronisierung +/- 5,5° +/- 5,5° +/- 6° +/- 4,5° +/- 4,5°
Trägheit 798 kg-mm² 300 kg-mm² 168 kg-mm² 89 kg-mm² 63 kg-mm²

❯

Modell RA Modell RM

Modell RB Modell RX

Modell RC Modell RS

Größe 110 standard
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Leistungskurven
Der Magentfarbene Bereich weißt auf den Bereich hin bei dem das 
System einer zu hohen Temperatur erreicht. Hier sind die Arbeitszyklen zu 
analysieren!

S = Drehzahl der schnelle / langsamen Welle [rpm]
CL = Drehmoment der langsamen Welle [Nm]
P = Eingangsleistung [kW]

❯

Max. zulässige Lasten 
S = Umdrehung der schnellen Welle
RL = zulässige radiale Belastung (kN)
AL = zulässige Axiale Belastung (kN)
HS = Nabenwelle

RHS = Verstärkter Vollwelle
PS = Doppelwelle
HS-0 = statische Belastung der Nabenwelle [kN]
PS-0 = statische Belastung auf Doppelwelle [kN]

❯

Konstruktionsformen (1/1)			 ❯ Konstruktionsformen (1/1,5 1/2 1/3 1/4)

Bauform C1 Bauform C3 Bauform S1 Bauform S3 Bauform C2 Bauform C4 Bauform S2 Bauform S9

Bauform S4 Bauform S31 Bauform MC1 Bauform MS1 Bauform S10 Bauform S32 Bauform MC2 Bauform MS2

❯❯

Motormodelle 
IEC Schnecke-

Bohrungsdurchmesser Äußerer Flanshdurchmesser Leistung (Vierpolmotor)

IEC 80 B5 / B14 19 mm 130 mm / 80 mm 1,1 kW

IEC 90 B5 / B14 24 mm 130 mm / 95 mm 1,9 kW

❯
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Spezifikationen
Effizienz 90 %

Getriebespiel 15' - 20'

Erzwungene 
Schmierungsgeschwindigkeit

2500 rpm

Fettschmierungsgeschwindigkeit 100 rpm

Betriebstemperatur -10 °C / 80 °C

Max. Drehmoment Hohlwelle 180 Nm (RK - RY - RR)

Maximales Drehmoment an der 
Vollwelle

180 Nm (RW) - 410 Nm (RP)

Max. Antriebsgeschwindigkeit 3000 rpm

Gewicht des Hauptgetriebes 10 kg

❯

Materialien
Material Normative Spezifikationen Angaben

Welle C45 EN 10083-2:2006 C45
Gehäuse GJL 250 EN 1561:2011 Grauguss Alle Oberflächen bearbeitet
Kegelräder 17NiCrMo 6-4 EN 10084:2008 Sonderstahl Einsatzgehärtet Senkkopfbohrung. Gleason 

Bogenverzahnung
Kegelradgetriebe mit 
Hohlwelle und Spannelement

C45 EN 10083-2:2006 C45

Schmiermittel Unimec Atir SH150 Synthetisches Öl 0,2 lt

❯

Spezifische Eigenschaften
1/1 1/1,5

Nominalübersetzungen
1/2 1/3 1/4

Passfedersynchronisierung +/- 5,5° +/- 5,5° +/- 6° +/- 4,5° +/- 4,5°
Trägheit 798 kg-mm² 300 kg-mm² 168 kg-mm² 89 kg-mm² 63 kg-mm²

❯

Modell RK Modell RW

Modell RY Modell RZ

Modell RR Modell RP

Größe 110 verstärkte Welle
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Leistungskurven
Der Magentfarbene Bereich weißt auf den Bereich hin bei dem das 
System einer zu hohen Temperatur erreicht. Hier sind die Arbeitszyklen zu 
analysieren!

S = Drehzahl der schnelle / langsamen Welle [rpm]
CL = Drehmoment der langsamen Welle [Nm]
P = Eingangsleistung [kW]

❯

Max. zulässige Lasten 
S = Umdrehung der schnellen Welle
RL = zulässige radiale Belastung (kN)
AL = zulässige Axiale Belastung (kN)
HS = Nabenwelle

RHS = Verstärkter Vollwelle
PS = Doppelwelle
HS-0 = statische Belastung der Nabenwelle [kN]
PS-0 = statische Belastung auf Doppelwelle [kN]

❯

Konstruktionsformen (1/1)			 ❯ Konstruktionsformen (1/1,5 1/2 1/3 1/4)

Bauform C1 Bauform C3 Bauform S1 Bauform C2 Bauform C4 Bauform S2

Bauform S3 Bauform S4 Bauform S31 Bauform S9 Bauform S10 Bauform S32

❯❯
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Spezifikationen
Effizienz 90 %

Getriebespiel 15' - 20'

Erzwungene 
Schmierungsgeschwindigkeit

2000 rpm

Fettschmierungsgeschwindigkeit 100 rpm

Betriebstemperatur -10 °C / 80 °C

Max. Drehmoment Hohlwelle 320 Nm  (RA - RB - RC)

Maximales Drehmoment an der 
Vollwelle

320 Nm  (RM) - 770 Nm (RS)

Max. Antriebsgeschwindigkeit 2500 rpm

Gewicht des Hauptgetriebes 19 kg

❯

Materialien
Material Normative Spezifikationen Angaben

Welle C45 EN 10083-2:2006 C45
Gehäuse GJL 250 EN 1561:2011 Grauguss Alle Oberflächen bearbeitet
Kegelräder 17NiCrMo 6-4 EN 10084:2008 Sonderstahl Einsatzgehärtet Senkkopfbohrung. Gleason 

Bogenverzahnung
Kegelradgetriebe mit 
Hohlwelle und Spannelement

C45 EN 10083-2:2006 C45

Schmiermittel Unimec Atir SH150 Synthetisches Öl 0,4 lt

❯

Spezifische Eigenschaften
1/1 1/1,5

Nominalübersetzungen
1/2 1/3 1/4

Passfedersynchronisierung +/- 6,5° +/- 5,5° +/- 6,5° +/- 5,5° +/- 4,5°
Trägheit 2590 kg-mm² 950 kg-mm² 535 kg-mm² 284 kg-mm² 207 kg-mm²

❯

Modell RA Modell RM

Modell RB Modell RX

Modell RC Modell RS

Größe 134 standard
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Leistungskurven
Der Magentfarbene Bereich weißt auf den Bereich hin bei dem das 
System einer zu hohen Temperatur erreicht. Hier sind die Arbeitszyklen zu 
analysieren!

S = Drehzahl der schnelle / langsamen Welle [rpm]
CL = Drehmoment der langsamen Welle [Nm]
P = Eingangsleistung [kW]

❯

Max. zulässige Lasten 
S = Umdrehung der schnellen Welle
RL = zulässige radiale Belastung (kN)
AL = zulässige Axiale Belastung (kN)
HS = Nabenwelle

RHS = Verstärkter Vollwelle
PS = Doppelwelle
HS-0 = statische Belastung der Nabenwelle [kN]
PS-0 = statische Belastung auf Doppelwelle [kN]

❯

Konstruktionsformen (1/1)			 ❯ Konstruktionsformen (1/1,5 1/2 1/3 1/4)

Bauform C1 Bauform C3 Bauform S1 Bauform S3 Bauform C2 Bauform C4 Bauform S2 Bauform S9

Bauform S4 Bauform S31 Bauform MC1 Bauform MS1 Bauform S10 Bauform S32 Bauform MC2 Bauform MS2

❯❯

Motormodelle 
IEC Schnecke-

Bohrungsdurchmesser Äußerer Flanshdurchmesser Leistung (Vierpolmotor)

IEC 80 B5 / B14 19 mm 130 mm / 80 mm 1,1 kW

IEC 90 B5 / B14 24 mm 130 mm / 95 mm 1,9 kW

IEC 100-112 B5 / B14 28 mm 180 mm / 110 mm 5 kW

IEC 132 B5 / B14 38 mm 230 mm / 130 mm 11 kW

❯
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Spezifikationen
Effizienz 90 %

Getriebespiel 15' - 20'

Erzwungene 
Schmierungsgeschwindigkeit

2000 rpm

Fettschmierungsgeschwindigkeit 100 rpm

Betriebstemperatur -10 °C / 80 °C

Max. Drehmoment Hohlwelle 320 Nm (RK - RY - RR)

Maximales Drehmoment an der 
Vollwelle

320 Nm (RW) - 770 Nm (RP)

Max. Antriebsgeschwindigkeit 2500 rpm

Gewicht des Hauptgetriebes 19 kg

❯

Materialien
Material Normative Spezifikationen Angaben

Welle C45 EN 10083-2:2006 C45
Gehäuse GJL 250 EN 1561:2011 Grauguss Alle Oberflächen bearbeitet
Kegelräder 17NiCrMo 6-4 EN 10084:2008 Sonderstahl Einsatzgehärtet Senkkopfbohrung. Gleason 

Bogenverzahnung
Kegelradgetriebe mit 
Hohlwelle und Spannelement

C45 EN 10083-2:2006 C45

Schmiermittel Unimec Atir SH150 Synthetisches Öl 0,4 lt

❯

Spezifische Eigenschaften
1/1 1/1,5

Nominalübersetzungen
1/2 1/3 1/4

Passfedersynchronisierung +/- 6,5° +/- 5,5° +/- 6,5° +/- 5,5° +/- 4,5°
Trägheit 2590 kg-mm² 950 kg-mm² 535 kg-mm² 284 kg-mm² 207 kg-mm²

❯

Modell RK Modell RW

Modell RY Modell RZ

Modell RR Modell RP

Größe 134 verstärkte Welle
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Leistungskurven
Der Magentfarbene Bereich weißt auf den Bereich hin bei dem das 
System einer zu hohen Temperatur erreicht. Hier sind die Arbeitszyklen zu 
analysieren!

S = Drehzahl der schnelle / langsamen Welle [rpm]
CL = Drehmoment der langsamen Welle [Nm]
P = Eingangsleistung [kW]

❯

Max. zulässige Lasten 
S = Umdrehung der schnellen Welle
RL = zulässige radiale Belastung (kN)
AL = zulässige Axiale Belastung (kN)
HS = Nabenwelle

RHS = Verstärkter Vollwelle
PS = Doppelwelle
HS-0 = statische Belastung der Nabenwelle [kN]
PS-0 = statische Belastung auf Doppelwelle [kN]

❯

Konstruktionsformen (1/1)			 ❯ Konstruktionsformen (1/1,5 1/2 1/3 1/4)

Bauform C1 Bauform C3 Bauform S1 Bauform C2 Bauform C4 Bauform S2

Bauform S3 Bauform S4 Bauform S31 Bauform S9 Bauform S10 Bauform S32

❯❯
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Spezifikationen
Effizienz 90 %

Getriebespiel 15' - 20'

Erzwungene 
Schmierungsgeschwindigkeit

1500 rpm

Fettschmierungsgeschwindigkeit 100 rpm

Betriebstemperatur -10 °C / 80 °C

Max. Drehmoment Hohlwelle 770 Nm  (RA - RB - RC)

Maximales Drehmoment an der 
Vollwelle

770 Nm  (RM) - 2140 Nm (RS)

Max. Antriebsgeschwindigkeit 1800 rpm

Gewicht des Hauptgetriebes 32 kg

❯

Materialien
Material Normative Spezifikationen Angaben

Welle C45 EN 10083-2:2006 C45
Gehäuse GJL 250 EN 1561:2011 Grauguss Alle Oberflächen bearbeitet
Kegelräder 17NiCrMo 6-4 EN 10084:2008 Sonderstahl Einsatzgehärtet Senkkopfbohrung. Gleason 

Bogenverzahnung
Kegelradgetriebe mit 
Hohlwelle und Spannelement

C45 EN 10083-2:2006 C45

Schmiermittel Unimec Atir SH150 Synthetisches Öl 0,9 lt

❯

Spezifische Eigenschaften
1/1 1/1,5

Nominalübersetzungen
1/2 1/3 1/4

Passfedersynchronisierung +/- 6,5° +/- 6° +/- 6,5° +/- 5° +/- 4°
Trägheit 11170 kg-mm² 3970 kg-mm² 2130 kg-mm² 1013 kg-mm² 670 kg-mm²

❯

Modell RA Modell RM

Modell RB Modell RX

Modell RC Modell RS

Größe 166 standard
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Leistungskurven
Der Magentfarbene Bereich weißt auf den Bereich hin bei dem das 
System einer zu hohen Temperatur erreicht. Hier sind die Arbeitszyklen zu 
analysieren!

S = Drehzahl der schnelle / langsamen Welle [rpm]
CL = Drehmoment der langsamen Welle [Nm]
P = Eingangsleistung [kW]

❯

Max. zulässige Lasten 
S = Umdrehung der schnellen Welle
RL = zulässige radiale Belastung (kN)
AL = zulässige Axiale Belastung (kN)
HS = Nabenwelle

RHS = Verstärkter Vollwelle
PS = Doppelwelle
HS-0 = statische Belastung der Nabenwelle [kN]
PS-0 = statische Belastung auf Doppelwelle [kN]

❯

Motormodelle 
IEC Schnecke-

Bohrungsdurchmesser Äußerer Flanshdurchmesser Leistung (Vierpolmotor)

IEC 90 B5 / B14 24 mm 130 mm / 95 mm 1,9 kW

IEC 100-112 B5 / B14 28 mm 180 mm / 110 mm 5 kW

IEC 132 B5 / B14 38 mm 230 mm / 130 mm 11 kW

IEC 160 B5 / B14 42 mm 250 mm / 180 mm 15 kW

IEC 180 B5 48 mm 250 mm 22 kW

❯

Konstruktionsformen (1/1)			 ❯ Konstruktionsformen (1/1,5 1/2 1/3 1/4)

Bauform C1 Bauform C3 Bauform S1 Bauform S3 Bauform C2 Bauform C4 Bauform S2 Bauform S9

Bauform S4 Bauform S31 Bauform MC1 Bauform MS1 Bauform S10 Bauform S32 Bauform MC2 Bauform MS2

❯❯
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Spezifikationen
Effizienz 90 %

Getriebespiel 15' - 20'

Erzwungene 
Schmierungsgeschwindigkeit

1500 rpm

Fettschmierungsgeschwindigkeit 100 rpm

Betriebstemperatur -10 °C / 80 °C

Max. Drehmoment Hohlwelle 770 Nm (RK - RY - RR)

Maximales Drehmoment an der 
Vollwelle

770 Nm (RW) - 2140 Nm (RP)

Max. Antriebsgeschwindigkeit 1800 rpm

Gewicht des Hauptgetriebes 32 kg

❯

Materialien
Material Normative Spezifikationen Angaben

Welle C45 EN 10083-2:2006 C45
Gehäuse GJL 250 EN 1561:2011 Grauguss Alle Oberflächen bearbeitet
Kegelräder 17NiCrMo 6-4 EN 10084:2008 Sonderstahl Einsatzgehärtet Senkkopfbohrung. Gleason 

Bogenverzahnung
Kegelradgetriebe mit 
Hohlwelle und Spannelement

C45 EN 10083-2:2006 C45

Schmiermittel Unimec Atir SH150 Synthetisches Öl 0,9 lt

❯

Spezifische Eigenschaften
1/1 1/1,5

Nominalübersetzungen
1/2 1/3 1/4

Passfedersynchronisierung +/- 6,5° +/- 6° +/- 6,5° +/- 5° +/- 4°
Trägheit 11170 kg-mm2 3970 kg-mm2 2130 kg-mm2 1013 kg-mm2 670 kg-mm2

❯

Modell RK Modell RW

Modell RY Modell RZ

Modell RR Modell RP

Größe 166 verstärkte Welle
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Leistungskurven
Der Magentfarbene Bereich weißt auf den Bereich hin bei dem das 
System einer zu hohen Temperatur erreicht. Hier sind die Arbeitszyklen zu 
analysieren!

S = Drehzahl der schnelle / langsamen Welle [rpm]
CL = Drehmoment der langsamen Welle [Nm]
P = Eingangsleistung [kW]

❯

Max. zulässige Lasten 
S = Umdrehung der schnellen Welle
RL = zulässige radiale Belastung (kN)
AL = zulässige Axiale Belastung (kN)
HS = Nabenwelle

RHS = Verstärkter Vollwelle
PS = Doppelwelle
HS-0 = statische Belastung der Nabenwelle [kN]
PS-0 = statische Belastung auf Doppelwelle [kN]

❯

Konstruktionsformen (1/1)			 ❯ Konstruktionsformen (1/1,5 1/2 1/3 1/4)

Bauform C1 Bauform C3 Bauform S1 Bauform C2 Bauform C4 Bauform S2

Bauform S3 Bauform S4 Bauform S31 Bauform S9 Bauform S10 Bauform S32

❯❯
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Spezifikationen
Effizienz 90 %

Getriebespiel 15' - 20'

Erzwungene 
Schmierungsgeschwindigkeit

1000 rpm

Fettschmierungsgeschwindigkeit 100 rpm

Betriebstemperatur -10 °C / 80 °C

Max. Drehmoment Hohlwelle 1740 Nm  (RA - RB - RC)

Maximales Drehmoment an der 
Vollwelle

1740 Nm  (RM) - 3900 Nm (RS)

Max. Antriebsgeschwindigkeit 1500 rpm

Gewicht des Hauptgetriebes 55 kg

❯

Materialien
Material Normative Spezifikationen Angaben

Welle C45 EN 10083-2:2006 C45
Gehäuse GJL 250 EN 1561:2011 Grauguss Alle Oberflächen bearbeitet
Kegelräder 17NiCrMo 6-4 EN 10084:2008 Sonderstahl Einsatzgehärtet Senkkopfbohrung. Gleason 

Bogenverzahnung
Kegelradgetriebe mit 
Hohlwelle und Spannelement

C45 EN 10083-2:2006 C45

Schmiermittel Unimec Atir SH150 Synthetisches Öl 1,5 lt

❯

Spezifische Eigenschaften
1/1 1/1,5

Nominalübersetzungen
1/2 1/3 1/4

Passfedersynchronisierung +/- 6,5° +/- 5,5° +/- 6,5° +/- 5° +/- 4°
Trägheit 0,2625 kg-m2 10000 kg-mm2 5276 kg-mm2 2670 kg-mm2 1715 kg-mm2

❯

Modell RA Modell RM

Modell RB Modell RX

Modell RC Modell RS

Größe 200 standard
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Leistungskurven
Der Magentfarbene Bereich weißt auf den Bereich hin bei dem das 
System einer zu hohen Temperatur erreicht. Hier sind die Arbeitszyklen zu 
analysieren!

S = Drehzahl der schnelle / langsamen Welle [rpm]
CL = Drehmoment der langsamen Welle [Nm]
P = Eingangsleistung [kW]

❯

Max. zulässige Lasten 
S = Umdrehung der schnellen Welle
RL = zulässige radiale Belastung (kN)
AL = zulässige Axiale Belastung (kN)
HS = Nabenwelle

RHS = Verstärkter Vollwelle
PS = Doppelwelle
HS-0 = statische Belastung der Nabenwelle [kN]
PS-0 = statische Belastung auf Doppelwelle [kN]

❯

Konstruktionsformen (1/1)			 ❯ Konstruktionsformen (1/1,5 1/2 1/3 1/4)

Bauform C1 Bauform C3 Bauform S1 Bauform S3 Bauform C2 Bauform C4 Bauform S2 Bauform S9

Bauform S4 Bauform S31 Bauform MC1 Bauform MS1 Bauform S10 Bauform S32 Bauform MC2 Bauform MS2

❯❯

Motormodelle 
IEC Schnecke-

Bohrungsdurchmesser Äußerer Flanshdurchmesser Leistung (Vierpolmotor)

IEC 132 B5 / B14 38 mm 230 mm / 130 mm 9,2 kW

IEC 160 B5 / B14 42 mm 250 mm / 180 mm 15 kW

IEC 180 B5 48 mm 250 mm 22 kW

❯
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Spezifikationen
Effizienz 90 %

Getriebespiel 15' - 20'

Erzwungene 
Schmierungsgeschwindigkeit

1000 rpm

Fettschmierungsgeschwindigkeit 100 rpm

Betriebstemperatur -10 °C / 80 °C

Max. Drehmoment Hohlwelle 1740 Nm (RK - RY - RR)

Maximales Drehmoment an der 
Vollwelle

1740 Nm (RW) - 3900 Nm (RP)

Max. Antriebsgeschwindigkeit 1500 rpm

Gewicht des Hauptgetriebes 55 kg

❯

Materialien
Material Normative Spezifikationen Angaben

Welle C45 EN 10083-2:2006 C45
Gehäuse GJL 250 EN 1561:2011 Grauguss Alle Oberflächen bearbeitet
Kegelräder 17NiCrMo 6-4 EN 10084:2008 Sonderstahl Einsatzgehärtet Senkkopfbohrung. Gleason 

Bogenverzahnung
Kegelradgetriebe mit 
Hohlwelle und Spannelement

C45 EN 10083-2:2006 C45

Schmiermittel Unimec Atir SH150 Synthetisches Öl 1,5 lt

❯

Spezifische Eigenschaften
1/1 1/1,5

Nominalübersetzungen
1/2 1/3 1/4

Passfedersynchronisierung +/- 6,5° +/- 5,5° +/- 6,5° +/- 5° +/- 4°
Trägheit 0,2625 kg-m2 10000 kg-mm2 5276 kg-mm2 2670 kg-mm2 1715 kg-mm2

❯

Modell RK Modell RW

Modell RY Modell RZ

Modell RR Modell RP

Größe 200 verstärkte Welle
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Leistungskurven
Der Magentfarbene Bereich weißt auf den Bereich hin bei dem das 
System einer zu hohen Temperatur erreicht. Hier sind die Arbeitszyklen zu 
analysieren!

S = Drehzahl der schnelle / langsamen Welle [rpm]
CL = Drehmoment der langsamen Welle [Nm]
P = Eingangsleistung [kW]

❯

Max. zulässige Lasten 
S = Umdrehung der schnellen Welle
RL = zulässige radiale Belastung (kN)
AL = zulässige Axiale Belastung (kN)
HS = Nabenwelle

RHS = Verstärkter Vollwelle
PS = Doppelwelle
HS-0 = statische Belastung der Nabenwelle [kN]
PS-0 = statische Belastung auf Doppelwelle [kN]

❯

Konstruktionsformen (1/1)			 ❯ Konstruktionsformen (1/1,5 1/2 1/3 1/4)

Bauform C1 Bauform C3 Bauform S1 Bauform C2 Bauform C4 Bauform S2

Bauform S3 Bauform S4 Bauform S31 Bauform S9 Bauform S10 Bauform S32

❯❯
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Spezifikationen
Effizienz 90 %

Getriebespiel 15' - 20'

Erzwungene 
Schmierungsgeschwindigkeit

800 rpm

Fettschmierungsgeschwindigkeit 100 rpm

Betriebstemperatur -10 °C / 80 °C

Max. Drehmoment Hohlwelle 3900 Nm  (RA - RB - RC)

Maximales Drehmoment an der 
Vollwelle

3900 Nm  (RM) - 8000 Nm (RS)

Max. Antriebsgeschwindigkeit 1000 rpm

Gewicht des Hauptgetriebes 105 kg

❯

Materialien
Material Normative Spezifikationen Angaben

Welle C45 EN 10083-2:2006 C45
Gehäuse GJL 250 EN 1561:2011 Grauguss Alle Oberflächen bearbeitet
Kegelräder 17NiCrMo 6-4 EN 10084:2008 Sonderstahl Einsatzgehärtet Senkkopfbohrung. Gleason 

Bogenverzahnung
Kegelradgetriebe mit 
Hohlwelle und Spannelement

C45 EN 10083-2:2006 C45

Schmiermittel Unimec Atir SH150 Synthetisches Öl 3,1 lt

❯

Spezifische Eigenschaften
1/1 1/1,5

Nominalübersetzungen
1/2 1/3 1/4

Passfedersynchronisierung +/- 6° +/- 5,5° +/- 6° +/- 5° +/- 4,5°
Trägheit 0,0915 kg-m2 0,0328 kg-m2 0,0177 kg-m2 8670 kg-mm2 5830 kg-mm2

❯

Modell RA Modell RM

Modell RB Modell RX

Modell RC Modell RS

Größe 250 standard
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Leistungskurven
Der Magentfarbene Bereich weißt auf den Bereich hin bei dem das 
System einer zu hohen Temperatur erreicht. Hier sind die Arbeitszyklen zu 
analysieren!

S = Drehzahl der schnelle / langsamen Welle [rpm]
CL = Drehmoment der langsamen Welle [Nm]
P = Eingangsleistung [kW]

❯

Max. zulässige Lasten 
S = Umdrehung der schnellen Welle
RL = zulässige radiale Belastung (kN)
AL = zulässige Axiale Belastung (kN)
HS = Nabenwelle

RHS = Verstärkter Vollwelle
PS = Doppelwelle
HS-0 = statische Belastung der Nabenwelle [kN]
PS-0 = statische Belastung auf Doppelwelle [kN]

❯

Konstruktionsformen (1/1)			 ❯ Konstruktionsformen (1/1,5 1/2 1/3 1/4)

Bauform C1 Bauform C3 Bauform S1 Bauform S3 Bauform C2 Bauform C4 Bauform S2 Bauform S9

Bauform S4 Bauform S31 Bauform MC1 Bauform MS1 Bauform S10 Bauform S32 Bauform MC2 Bauform MS2

❯❯

Motormodelle 
IEC Schnecke-

Bohrungsdurchmesser Äußerer Flanshdurchmesser Leistung (Vierpolmotor)

IEC 160 B5 / B14 42 mm 250 mm / 180 mm 15 kW

IEC 180 B5 48 mm 250 mm 22 kW

IEC 225 B5 55 mm 350 mm 45 kW

IEC 250 B5 60 mm 450 mm 55 kW

IEC 200 B5 55 mm 400 mm 30 kW

❯
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Spezifikationen
Effizienz 90 %

Getriebespiel 15' - 20'

Erzwungene 
Schmierungsgeschwindigkeit

800 rpm

Fettschmierungsgeschwindigkeit 100 rpm

Betriebstemperatur -10 °C / 80 °C

Max. Drehmoment Hohlwelle 3900 Nm (RK - RY - RR)

Maximales Drehmoment an der 
Vollwelle

3900 Nm (RW) - 8000 Nm (RP)

Max. Antriebsgeschwindigkeit 1000 rpm

Gewicht des Hauptgetriebes 105 kg

❯

Materialien
Material Normative Spezifikationen Angaben

Welle C45 EN 10083-2:2006 C45
Gehäuse GJL 250 EN 1561:2011 Grauguss Alle Oberflächen bearbeitet
Kegelräder 17NiCrMo 6-4 EN 10084:2008 Sonderstahl Einsatzgehärtet Senkkopfbohrung. Gleason 

Bogenverzahnung
Kegelradgetriebe mit 
Hohlwelle und Spannelement

C45 EN 10083-2:2006 C45

Schmiermittel Unimec Atir SH150 Synthetisches Öl 3,1 lt

❯

Spezifische Eigenschaften
1/1 1/1,5

Nominalübersetzungen
1/2 1/3 1/4

Passfedersynchronisierung +/- 6° +/- 5,5° +/- 6° +/- 5° +/- 4,5°
Trägheit 0,0915 kg-m2 0,0328 kg-m2 0,0177 kg-m2 8670 kg-mm2 5830 kg-mm2

❯

Modell RK Modell RW

Modell RY Modell RZ

Modell RR Modell RP

Größe 250 verstärkte Welle
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Leistungskurven
Der Magentfarbene Bereich weißt auf den Bereich hin bei dem das 
System einer zu hohen Temperatur erreicht. Hier sind die Arbeitszyklen zu 
analysieren!

S = Drehzahl der schnelle / langsamen Welle [rpm]
CL = Drehmoment der langsamen Welle [Nm]
P = Eingangsleistung [kW]

❯

Max. zulässige Lasten 
S = Umdrehung der schnellen Welle
RL = zulässige radiale Belastung (kN)
AL = zulässige Axiale Belastung (kN)
HS = Nabenwelle

RHS = Verstärkter Vollwelle
PS = Doppelwelle
HS-0 = statische Belastung der Nabenwelle [kN]
PS-0 = statische Belastung auf Doppelwelle [kN]

❯

Konstruktionsformen (1/1)			 ❯ Konstruktionsformen (1/1,5 1/2 1/3 1/4)

Bauform C1 Bauform C3 Bauform S1 Bauform C2 Bauform C4 Bauform S2

Bauform S3 Bauform S4 Bauform S31 Bauform S9 Bauform S10 Bauform S32

❯❯
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Spezifikationen
Effizienz 90 %

Getriebespiel 15' - 20'

Erzwungene 
Schmierungsgeschwindigkeit

600 rpm

Fettschmierungsgeschwindigkeit 100 rpm

Betriebstemperatur -10 °C / 80 °C

Max. Drehmoment Hohlwelle 12000 Nm  (RA - RB - RC)

Maximales Drehmoment an der 
Vollwelle

12000 Nm  (RM) - 14500 Nm (RS)

Max. Antriebsgeschwindigkeit 750 rpm

Gewicht des Hauptgetriebes 175 kg

❯

Materialien
Material Normative Spezifikationen Angaben

Welle C45 EN 10083-2:2006 C45
Gehäuse GJL 250 EN 1561:2011 Grauguss Alle Oberflächen bearbeitet
Kegelräder 17NiCrMo 6-4 EN 10084:2008 Sonderstahl Einsatzgehärtet Senkkopfbohrung. Gleason 

Bogenverzahnung
Kegelradgetriebe mit 
Hohlwelle und Spannelement

C45 EN 10083-2:2006 C45

Schmiermittel Unimec Atir SH150 Synthetisches Öl 11 lt

❯

Spezifische Eigenschaften
1/1 1/1,5

Nominalübersetzungen
1/2 1/3 1/4

Passfedersynchronisierung +/- 4° +/- 4° +/- 4° +/- 3,5° +/- 3,5°
Trägheit 0,7553 kg-m2 0,2617 kg-m2 0,1392 kg-m2 61600 kg-mm2 35200 kg-mm2

❯

Modell RA Modell RM

Modell RB Modell RX

Modell RC Modell RS

Größe 350 standard
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Leistungskurven
Der Magentfarbene Bereich weißt auf den Bereich hin bei dem das 
System einer zu hohen Temperatur erreicht. Hier sind die Arbeitszyklen zu 
analysieren!

S = Drehzahl der schnelle / langsamen Welle [rpm]
CL = Drehmoment der langsamen Welle [Nm]
P = Eingangsleistung [kW]

❯

Max. zulässige Lasten 
S = Umdrehung der schnellen Welle
RL = zulässige radiale Belastung (kN)
AL = zulässige Axiale Belastung (kN)
HS = Nabenwelle

RHS = Verstärkter Vollwelle
PS = Doppelwelle
HS-0 = statische Belastung der Nabenwelle [kN]
PS-0 = statische Belastung auf Doppelwelle [kN]

❯

Konstruktionsformen (1/1)			 ❯ Konstruktionsformen (1/1,5 1/2 1/3 1/4)

Bauform C1 Bauform C3 Bauform S1 Bauform C2 Bauform C4 Bauform S2

Bauform S3 Bauform S4 Bauform S31 Bauform S9 Bauform S10 Bauform S32

❯❯
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Spezifikationen
Effizienz 90 %

Getriebespiel 15' - 20'

Erzwungene 
Schmierungsgeschwindigkeit

600 rpm

Fettschmierungsgeschwindigkeit 100 rpm

Betriebstemperatur -10 °C / 80 °C

Max. Drehmoment Hohlwelle 12000 Nm (RK - RY - RR)

Maximales Drehmoment an der 
Vollwelle

12000 Nm (RW) - 14500 Nm (RP)

Max. Antriebsgeschwindigkeit 750 rpm

Gewicht des Hauptgetriebes 175 kg

❯

Materialien
Material Normative Spezifikationen Angaben

Welle C45 EN 10083-2:2006 C45
Gehäuse GJL 250 EN 1561:2011 Grauguss Alle Oberflächen bearbeitet
Kegelräder 17NiCrMo 6-4 EN 10084:2008 Sonderstahl Einsatzgehärtet Senkkopfbohrung. Gleason 

Bogenverzahnung
Kegelradgetriebe mit 
Hohlwelle und Spannelement

C45 EN 10083-2:2006 C45

Schmiermittel Unimec Atir SH150 Synthetisches Öl 11 lt

❯

Spezifische Eigenschaften
1/1 1/1,5

Nominalübersetzungen
1/2 1/3 1/4

Passfedersynchronisierung +/- 4° +/- 4° +/- 4° +/- 3,5° +/- 3,5°
Trägheit 0,7553 kg-m2 0,2617 kg-m2 0,1392 kg-m2 61600 kg-mm2 35200 kg-mm2

❯

Modell RK Modell RW

Modell RY Modell RZ

Modell RR Modell RP

Größe 350 verstärkte Welle
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Leistungskurven
Der Magentfarbene Bereich weißt auf den Bereich hin bei dem das 
System einer zu hohen Temperatur erreicht. Hier sind die Arbeitszyklen zu 
analysieren!

S = Drehzahl der schnelle / langsamen Welle [rpm]
CL = Drehmoment der langsamen Welle [Nm]
P = Eingangsleistung [kW]

❯

Max. zulässige Lasten 
S = Umdrehung der schnellen Welle
RL = zulässige radiale Belastung (kN)
AL = zulässige Axiale Belastung (kN)
HS = Nabenwelle

RHS = Verstärkter Vollwelle
PS = Doppelwelle
HS-0 = statische Belastung der Nabenwelle [kN]
PS-0 = statische Belastung auf Doppelwelle [kN]

❯

Konstruktionsformen (1/1)			 ❯ Konstruktionsformen (1/1,5 1/2 1/3 1/4)

Bauform C1 Bauform C3 Bauform S1 Bauform C2 Bauform C4 Bauform S2

Bauform S3 Bauform S4 Bauform S31 Bauform S9 Bauform S10 Bauform S32

❯❯
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Spezifikationen
Effizienz 90 %

Getriebespiel 15' - 20'

Erzwungene 
Schmierungsgeschwindigkeit

300 rpm

Fettschmierungsgeschwindigkeit 100 rpm

Betriebstemperatur -10 °C / 80 °C

Max. Drehmoment Hohlwelle 54000 Nm  (RA - RB - RC)

Maximales Drehmoment an der 
Vollwelle

54000 Nm  (RM - RS)

Max. Antriebsgeschwindigkeit 500 rpm

Gewicht des Hauptgetriebes 1050 kg

❯

Materialien
Material Normative Spezifikationen Angaben

Welle C45 EN 10083-2:2006 C45
Gehäuse S235 J0 EN 10025-2:2005 C45 elettrosaldato Alle Oberflächen bearbeitet
Kegelräder 17NiCrMo 6-4 EN 10084:2008 Sonderstahl Einsatzgehärtet Senkkopfbohrung. Gleason 

Bogenverzahnung
Kegelradgetriebe mit 
Hohlwelle und Spannelement

C45 EN 10083-2:2006 C45

Schmiermittel Unimec Atir SH150 Synthetisches Öl 28 lt

❯

Spezifische Eigenschaften
1/1 1/1,5

Nominalübersetzungen
1/2 1/3 1/4

Passfedersynchronisierung +/- 4° +/- 4° +/- 4° +/- 3,5° +/- 3,5°
Trägheit 1,7372 kg-m2 0,602 kg-m2 0,32 kg-m2 0,142 kg-m2 81000 kg-mm2

❯

Modell RA Modell RM

Modell RB Modell RX

Modell RC Modell RS

Größe 500
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Leistungskurven
Der Magentfarbene Bereich weißt auf den Bereich hin bei dem das 
System einer zu hohen Temperatur erreicht. Hier sind die Arbeitszyklen zu 
analysieren!

S = Drehzahl der schnelle / langsamen Welle [rpm]
CL = Drehmoment der langsamen Welle [Nm]
P = Eingangsleistung [kW]

❯

Max. zulässige Lasten 
S = Umdrehung der schnellen Welle
RL = zulässige radiale Belastung (kN)
AL = zulässige Axiale Belastung (kN)
HS = Nabenwelle

RHS = Verstärkter Vollwelle
PS = Doppelwelle
HS-0 = statische Belastung der Nabenwelle [kN]
PS-0 = statische Belastung auf Doppelwelle [kN]

❯

Konstruktionsformen (1/1)			 ❯ Konstruktionsformen (1/1,5 1/2 1/3 1/4)

Bauform C1 Bauform C3 Bauform S1 Bauform C2 Bauform C4 Bauform S2

Bauform S3 Bauform S4 Bauform S31 Bauform S9 Bauform S10 Bauform S32

❯❯
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Spezifikationen
Die T emperaturkontrollvorrichtung CTR besteh t aus einem  
Wärmesensor, der in das Ge triebegehäuse in tegriert ist. Im  
Dauerbetrieb k önnen K egelradgetriebe eine signifik ante 
Wärmeentwicklung aufw eisen, die zu v orzeitigem V erschleiß 
führen und/oder die L eistung des Ge triebes beeinträchtigen kann. 
Die optimale Betriebstemperatur beträgt zwischen -40 °C (-40 °F) 
und 90 °C (194 °F). 

Es wir d jedoch empf ohlen, das Ge triebe ab zuschalten, be vor die  
Einheit die Höchsttemperatur von 90 °C (194 °F) err eicht, und das 
Getriebe auf Raumtemperatur abkühlen zu lassen, bevor es wieder 
in Betrieb genommen wird.
Für An wendungen bei höher en T emperaturen und/ oder für den  
Dauerbetrieb empfehlen wir die Verwendung von Vyton-Dichtungen 
sowie von speziellen Hochtemperatur-Schmiermitteln.

❯

Spezifikationen
In der S tandardkonfiguration umfassen alle K egelradgetriebe 
eine Eingangswelle sowie eine Hohlwelle (Typen RA, RB, RC, RK, 
RY und RR), eine V ollwelle (Typen RS, RM, RP und RW) oder eine  
Nabenwelle (Typen RX und RZ). N eben der S tandardkonfiguration 
sind auch k omplexere K onfigurationen v erfügbar, bei denen eine  

zusätzliche Welle an eine fr eie Seite des Ge triebes montiert wird. 
Alle zusätzlich erhältlichen Optionen sind im Diagramm abgebildet. 
Bitte beachten Sie, dass eine zusätzliche W elle die Effizienz um ca. 
10 % und die maximale thermische Leistung um ca. 15 % senkt. 

❯

Temperaturkontrollvorrichtung  CTR

Zusätzliche Welle  GM1

Übersetzung RA /RK RB / RY RC / RR RX / RZ RS / RP RM / RW
1/1 S8 S5 - S6 - S7
1/1,5 C4 - C5 C4 - C5 C4 - C5 S14 - S27 - S33 S11- S12 - S13 - S15 - S18 - S19 S2 - S9 - S10
1/2 C4 - C5 C4 - C5 C4 - C5 S14 - S27 - S33 S11- S12 - S13 - S15 - S18 - S19
1/3 C4 - C5 C4 - C5 C4 - C5 S14 - S27 - S33 S11- S12 - S13 - S15 - S18 - S19
1/4 C4 - C5 C4 - C5 C4 - C5 S14 - S27 - S33 S11- S12 - S13 - S15 - S18 - S19
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Spezifikationen
In der S tandardkonfiguration umfassen alle K egelradgetriebe 
eine Eingangswelle sowie eine Hohlwelle (Typen RA, RB, RC, RK, 
RY und RR), eine V ollwelle (Typen RS, RM, RP und RW) oder eine  
Nabenwelle (Typen RX und RZ). N eben der S tandardkonfiguration 
sind auch k omplexere K onfigurationen v erfügbar, bei denen zw ei 

zusätzliche W ellen an zw ei fr eien Seiten des Ge triebes mon tiert 
werden. Alle zusätzlich erhältlichen Op tionen sind im Diagramm  
abgebildet. Bitte beachten Sie, dass zwei zusätzliche Wellen die  
Effizienz um ca. 20% und die maximale thermische L eistung um ca. 
30% senken.  

❯

Zusätzliche Welle  GM2

Spezifikationen
In der S tandardkonfiguration umfassen alle K egelradgetriebe eine 
Eingangswelle sowie eine Hohlwelle (Typen RA, RB, RC, RK, RY und 
RR), eine Vollwelle (Typen RS, RM, RP und RW) oder eine Nabenwelle 
(Typen RX und RZ). N eben der S tandardkonfiguration sind auch  
komplexere Konfigurationen verfügbar, bei denen dr ei zusätzliche  

Wellen an dr ei fr eien Seiten des Ge triebes mon tiert w erden. Alle  
zusätzlich erhältlichen Optionen sind im Diagramm abgebildet. 
Bitte beachten Sie, dass drei zusätzliche Wellen die Effizienz um ca. 
30% und die maximale thermische Leistung um ca. 45% senken.

❯

Zusätzliche Welle  GM3

Übersetzung RA /RK RB / RY RC / RR RX / RZ RS / RP
1/1 S26
1/1,5 C6 - C8 C6 - C8 C6 - C8 S28 - S34 S16 - S20 - S21
1/2 C6 - C8 C6 - C8 C6 - C8 S28 - S34 S16 - S20 - S21
1/3 C6 - C8 C6 - C8 C6 - C8 S28 - S34 S16 - S20 - S21
1/4 C6 - C8 C6 - C8 C6 - C8 S28 - S34 S16 - S20 - S21

Übersetzung RA /RK RB / RY RC / RR RX / RZ RS / RP
1/1,5 C7 C7 C7 S29 S17 - S22 - S23
1/2 C7 C7 C7 S29 S17 - S22 - S23
1/3 C7 C7 C7 S29 S17 - S22 - S23
1/4 C7 C7 C7 S29 S17 - S22 - S23
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Spezifikationen
In der S tandardkonfiguration umfassen alle K egelradgetriebe eine 
Eingangsnabe sowie eine Hohlwelle (Typen RA, RB, RC, RK, RY und 
RR), eine Vollwelle (Typen RS, RM, RP und RW) oder eine Nabenwelle 
(Typen RX und RZ). N eben der S tandardkonfiguration sind auch  
komplexere Konfigurationen verfügbar, bei denen vier zusätzliche 
Wellen an den verbleibenden vier freien Seiten des Getriebes 
montiert w erden. Alle zusätzlich erhältlichen Op tionen sind im  
Diagramm abgebilde t. Bitte beachten Sie, dass vier zusätzliche 
Wellen die E ffizienz um ca. 40% und die maximale thermische  
Leistung um ca. 60% senken.

Übersetzung RX / RZ
1/1,5 S30
1/2 S30
1/3 S30
1/4 S30

❯

Spezifikationen
Die Viton-Dich tungen G V w erden in Umgebungen mi hoher  
Temperatur eingesetzt oder wenn Dichtungen einer hohen Reibung 
und einem daraus f olgenden T emperaturanstieg aus gesetzt 
sind. Die Viton-Dich tungen G V w erden bei An wendungen mit  
Temperaturen über 80 °C empfohlen und können bei bis zu 200 °C 
(392 °F) eingesetzt werden.

❯

Zusätzliche Welle  GM4

Viton-Dichtungen GV
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Spezifikationen
Bei An wendungen, die eine v ertikale M ontage einer W elle an  
der Oberseite des Ge triebes erf ordern, w erden die ober en Lager  
möglicherweise nicht ausreichend geschmiert, was zu vorzeitigem 
Komponentenverschleiß führen kann. 

Unsere speziell konzipierte vertikale Oberseitenwelle MV mit einer  
separaten, v ersiegelten Kammer , die mit Schmierf ett statt mit  
Schmieröl gefüllt ist, ge währleistet eine höher e S tandzeit und ist  
besonders zuverlässig.

❯

Vertikale Oberseitenwelle  MV

Spezifikationen
Die Niploy-Behandlung NLY ist eine paten tierte chemische Nickel-
Beschichtung, die zur V erbesserung der K orrosionsbeständigkeit 
und der Beständigkeit gegen ander e aggr essive Wirkstoffe der  
nicht be weglichen Teile v on Hubspindeln, K egelradgetrieben und  
Geschwindigkeitsmodulatoren eingesetzt wird.

❯

Niploy-Behandlung NLY
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Spezifikationen
Bei der RE-Serie handelt es sich um Kegelradgetriebe mit 
hoher Überse tzung, die mit einem Plane tengetriebe mit einer  
Eingangsübersetzung v on 1:3 aus gestattet sind. Die zw eistufige 
Übersetzung ermöglicht Überse tzungsverhältnisse von 1:3, 1:4,5,  
1:6, 1:9 und 1:12.

❯

Spezifikationen
Bei der RIS-Serie handelt es sich um ein spezielles Kegelradgetriebe, 
das mit einem manuellen Aus wahlschalter zur Richtungsänderung 
ausgestattet ist. Es sind dr ei Schalterstellungen v erfügbar: im  
Uhrzeigersinn, gegen den Uhrz eigersinn so wie neutral. Der  
Auswahlschalter k ann nur dann be tätigt w erden, w enn das  
Kegelradgetriebe nicht in Betrieb ist.

❯

Kegelradgetriebe mit hoher Übersetzung  RE

Umschaltbares-Kegelradgetriebe RIS
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Kegelradgetriebe mit Drehzahlerhöhung  RH

Spezifikationen
Bei der RE-Serie handelt es sich um Kegelradgetriebe mit 
Drehzahlerhöhung, die mit einem Planetengetriebe mit einer 
Eingangsübersetzung v on 3:1 aus gestattet sind. J e nach Gr öße 
der K omponente ermöglich t die zw eistufige K onfiguration 
Drehzahlerhöhungen im Verhältnis von 4,5:1, 3:1 oder 2:1.

❯

Spezifikationen
Die Epoxidharz-Lackierung VE ist eine optionale Lackierung, die auf 
einem 3-stufigen V erfahren basiert: S tufe 1 ist die Grundierung;  
Stufe 2 ist die neutrale Basislackierung; Stufe 3 ist die endgültige 
farbcodierte Lackierung. Das Endergebnis ist eine ästhetisch 
ansprechende Lackierung, mit H ochglanz-Finish und v erbesserter 
Oxidationsbeständigkeit. 

Unsere Epo xidharzlackierung auf W asserbasis ist lösemittelfr ei 
und ist in unserer S tandardfarbe R AL 5015 (Sky Blue) erhältlich.  
Spezielle Farben sind auf Anfrage erhältlich.

❯

Epoxidharz-Lackierung VE
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m2
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S8 S26

m3 m3

m1 m2m2
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m1

C4
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m1
C6

m2
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m1

C7

m1

m1
C5

m2 m3

m4 m3

C8

m1m2

m4

Auf allen Bauformen kann ein Motorflansch an den mit m gekennzeichneten Stellen angebracht werden.
Bestellbeispiel:
- für die Bauform C3 mit einem Flansch m2: C3/m2

Bauformen

RC - RR - RB - RA
Übersetzung:
1/1

❯

RS - RP
Übersetzung:
1/1

❯

RX - RZ
Übersetzung:
1/1

❯

RC - RB - RA
Übersetzung:
1/1,5 - 1/2
1/3 - 1/4

❯

Ba
uf

or
m

en
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m2

m1

m2

m1

m2 m2

m1 m1
S11 S13 S15S12

S16 S18S17

S20 S22 S23S21

S14 S28S27

S33

m2 m3 m3

m1

m2 m3

m1

m2 m3

m1

m2

m1

m2

m1

m4

m1
m2

m3 m4

m1

m2

m3 m4

m1

m2

m3

m1m2

m3 m4
m5

m1

m2

m4

m3

m5
m6

m1

m3

m2 m1

S34

m1

m2

m3

m1 m1

m2 m3

m4

m2

S29 S30

S19

m3
m4

m2

RX - RZ
Übersetzung:
1/1,5 - 1/2
1/3 - 1/4

❯

RS - RP
Übersetzung:
1/1,5 - 1/2
1/3 - 1/4

❯
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