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1 UNILINE A Serie

EHACO

UNILINE A Serie |/

Beschreibung UNILINE A Serie

Abb. 1

Uniline ist die Produktfamilie einbaufertiger Linearachsen. Diese bestenen  Bevorzugte Einsatzgebiete:

aus innenliegenden Compact Rail-Laufrollenfiihrungen und stahlverstar- Handling und Automation
kten Polyurethan-Zahnriemen im biegesteifen Aluminiumprofil. Langs- Mehrachsportale
dichtungen schlieBen das System ab. Mit dieser Anordnung ist die Achse Verpackungsmaschinen
bestmdglich vor Schmutz und Beschadigung geschitzt. Bei der Baureihe Schneidmaschinen

A ist die Festlagerschiene (T-Schiene) liegend in das Aluprofil montiert. Verschiebbare Paneele
Versionen mit langem (L) oder doppeltem (D) L&ufer in einer Achse sind Lackieranlagen

maoglich. SchweiBroboter

Sondermaschinen
Die wichtigsten Merkmale:

Kompakte Bauweise Leistungsmerkmale:

Geschlitzte innenliegende Flihrungen Verflighare BaugroBen:

Hohe Verfahrgeschwindigkeiten Typ A: 40, 55,75

Fettfreier Betrieb mdglich (abhéngig vom Anwendungsfall. Fiir weitere Langen- und Hubtoleranz:

Informationen wenden Sie sich bitte an unsere Anwendungstechnik.) Bei Hiiben <1 m: +0 mm bis +10 mm (+0 in bis 0,4 in)
Hohe Vielseitigkeit Bei Hiiben >1 m: +0 mm bis +15 mm (+0 in bis 0,59 in)
Lange Verfahrwege

Versionen mit langem oder mehreren Laufern
in einer Linearachse verfligbar

n
N

q
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Uniline System

EHA-CO®

Aufbau des Systems

Aluminiumprofil

Die selbstragenden Profile, die in den Lineareinheiten der UNILINE A Se-
rie eingesetzt werden, wurden in Zusammenarbeit mit einem Hersteller
dieses Sektors konzipiert und konstruiert, sodass eloxierte Prézisions-
Strangpressprofile mit hohen mechanischen Eigenschaften und hohen-
Flachentragheitsmomenten realisiert werden konnten. Das verwendete
Material besteht aus eloxiertem Aluminium aus einer Legierung 6060.
Die Abmessungen sind entsprechend EN 755-9 toleriert. An den AuBen-
seiten der Strangpressprofile befinden sich des weiteren Nuten fiir eine
einfache und schnelle Montage und zur Befestigung von Zubehdrteilen.

Antriebsriemen

In den Lineareinheiten der UNILINE A Serie werden stahlverstarkte Zah-
nriemen aus Polyurethan mit RPP-Zahnprofil eingesetzt. Dieser Zahnrie-
mentyp hat sich in bezug auf zuldssige Antriecbsmomente, Kompaktheit
und Gerduschentwicklung als der zweckmaBigste fur die Antriebstiibertra-
gung in Lineareinheiten erwiesen.

Allgemeine Daten des verwendeten Aluminiums: AL 6060

Chemische Zusammensetzung [%]

Rest 0,35-0,60 0,30-0,60

Physikalische Eigenschaften

Die Kombination mit Nullspiel-Zahnriemenscheiben erméglicht so Wech-
selbelastungen ohne Umkehrspiel. Durch Ausnutzung der durch das Profil
vorgegebenen maximalen Zahnriemenbreite und Einstellung einer opti-
malen Vorspannung des Riemens kénnen die folgenden Eigenschaften
erreicht werden:

= Hohe Verfahrgeschwindigkeiten
= Geringe Gerduschentwicklung
= Niedriger VerschleiB

Laufwagen

Der Laufwagen der Lineareinheiten der UNILINE A Serie besteht aus eloxi-
ertem Aluminium. Jede L&uferplatte verfiigt zur Montage der Komponent-
en uber T-Nutenschlitze (Baureihe 40 verfiigt (iber Befestigungsbohrun-
gen). Um der Vielzahl von Anwendungen Rechnung zu tragen bietet Rollon
eine groBe Anzahl an verschiedenen Laufwagentypen an.

Verunreinigungen

0,05-0,15
Tab. 1

Elastizitats- Warmeausdehnungs- Warmeleitfahigkeit Spezifische Spez. Wider- Schmelz-
modul koeffizient (20°-100°C) (20°C) Wérme (0°-100°C) stand temperatur
kg J
— — — — Q.m.10° °C
dm?® mm? K m. K kg . K
2,7 69 23 200 880-900 88 600-655
Tah. 2

Mechanische Eigenschaften

— %

165 10

60-80
Tab. 3
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1 UNILINE A Serie

EHA-CO®

A40

A40 System
| 42,5 80 4 Gewinde M4
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* Informationen zu den Motoranschlussbohrungen siehe Bestellschitissel. ** Die Sicherheits-Hublange wird abhangig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 2
40 51,5 57 435 20 14 0149 23 032 165 91,5 1900
* Position der Nutensteine bei Verwendung unserer Motoradapterplatten s.S. US-11ff Tab. 4
** Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Stiick. Fiir langere Hilbe s. Tab. 9
A40L mit langem Léufer
42,5 = = 6 Gewinde M4
"nt u S & & R
- i o R +
)
~ z Sn Hub* z
L
* Die Sicherheits-Hublange wird abhéngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 3
-mm“ o
A40L Sn=S5, +n-10 1660
* Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Stiick und maximaler Lauferplattenlange S Tab. 5
Fir langere Hibe s. Tab. 9
A40D mit doppeltem Laufer
L
Z 42,5 80 4 Gewinde M4 Laufer S Hub* z
H R <+ <+
Lo o o -] o
5] I . © © s @ O |
0]
~
Ln 4 Gewinde M4
* Die Sicherheits-Hubldnge wird abhéngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 4
mII‘I
[mm] [mm] [m m] [m m]
A40D 165 235 1900 In=L_,+n-5 1660
* Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Stiick und Mindestabstand L der Lauferplatten Tab. 6

** Maximaler Mittenabstand L ,, der Lauferplatten mit Hub = 0 mm
Fir ldngere Hibe s. Tab. 9
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Uniline System

Tragzahlen, Momente und Kenndaten

EHA-CO®

A40
Antriebsriemen
Der Antriebsriemen besteht aus abriebfestem stahlverstarktem Polyure-
Fz Mx than flir hohe Zugkrafte.
Typ Riementyp |[Riemenbreite| Gewicht
[kg/m]
MZ
A40 10RPP5 10 0,041
Tab. 7
Riemenlénge (mm) = 2 x L - 168 Standard Laufer
My Fy Riemenldnge (mm) = 2 x L - S -3 Langer L&ufer
Riemenldnge (mm)) =2 x L - L - 168 Doppelter Laufer
Abb. 5
IN] [N] [N]
A40 1530 820 300 2,8 5,6 13,1
A40-L 3060 1640 600 5,6 22 bis 70 61 bis 192
A40-D 3060 1640 600 5,6 70 bis 570 193 his 1558
Beachten Sie fiir die Berechnung der zuléssigen Momente die Seiten SL-5ff Tab. 8
Kenndaten Typ
Standard-Riemenspannung [N] 160
Leermoment [Nm] 0,14
Max. Verfahrgeschwindigkeit [m/s] 3
Max. Beschleunigung [m/s?] 10
Wiederholgenauigkeit [mm] 0,1
Compact Rail Tragschiene TLV18
Laufertyp (S18 spez.
Trégheitsmoment ly [cm?] 12
Trégheitsmoment Iz [cm*] 13,6
Teilkreis der Zahnriemenscheibe [m] 0,02706
Trégheitsmoment jeder Zahnriemenscheibe [gmm?] 5055
Hub je Umdrehung der Welle [mm] 85
Laufermasse [g] 220
Gewicht mit Nullhub [g] 1459
Gewicht mit 1 m Hub [g] 3465
Max. Hub [mm] 3500
Betriebstemperatur -20 °C bis + 80 °C
Tab. 9
LIS-5
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1 UNILINE A Serie

EHA-CO®

AS5

A55 System
s o
z Laufer S Hub** z
L
Schnitt A- A
\ w \%
z— <
(VN w
M
A éohrungsdurchmesser@* Al A
* Informationen zu den Motoranschlussbohrungen siehe Bestellschliissel. ** Die Sicherheits-Hubldnge wird abhdngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 6
Hub**
[mm] mm] [mm [mm] mm] [mm] [mm [mm]| [mm]
71 675 25 505 275 325 15 @249 15 52 235 Q47 200 28 05 54 108 3070
* Position der Nutensteine bei Verwendung unserer Motoradapterplatten s. S. US-11ff Tab. 10

** Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Sttick. Fiir langere Hibe s. Tab. 15

A55L mit langem Laufer
o © °
Z Sn Hub* Z
L
* Die Sicherheits-Hublange wird abhéngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 7
S,in Hub*
[mm] [mm] [m m] [mm]
A055-L 310 Sn=S5,  +n-10 2770
* Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Stiick und maximaler Lauferplattenlange S Tab. 11
Fir langere Hiibe s. Tab. 15
A55D mit doppeltem Laufer
L
z Laufer S Laufer S Hub* z
o © o ° © © o
| Ln |
* Die Sicherheits-Hublédnge wird abhéngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 8
Hub*
[mm] [m m] [mm] [mm] [mm] [mm]
A55D 3070 ln=L_+n-5 2770
* Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Stiick und Mindestabstand L der Lauferplatten Tab. 12

** Maximaler Mittenabstand L, der Lauferplatten mit Hub = 0 mm
Flr ldngere Hiibe s. Tab. 15

LS.6
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Uniline System

Tragzahlen, Momente und Kenndaten

A55

EHA-CO®

Antriebsriemen
Der Antriebsriemen besteht aus abriebfestem stahlverstarktem Polyure-
than fiir hohe Zugkréfte.

Typ Riementyp |Riemenbreite| Gewicht
[kg/m]
A55 18RPP5 18 0,074
Tab. 13

Riemenlénge (mm) = 2 x L - 182 Standard Laufer
Riemenldnge (mm) = 2 x L - S +18 Langer L&ufer
Riemenlange (mm) =2 x L - L - 182 Doppelter Laufer

Typ C F, F,
[N] [N] [N]
A55 4260 2175 750
A55-L 8520 4350 1500
A55-D 8520 4350 1500

Beachten Sie fiir die Berechnung der zuléssigen Momente die Seiten SL-5ff

Kenndaten

Standard-Riemenspannung [N]
Leermoment [Nm]

Max. Verfahrgeschwindigkeit [m/s]
Max. Beschleunigung [m/s?]
Wiederholgenauigkeit [mm]
Compact Rail Tragschiene

Laufertyp

Trégheitsmoment ly [cm?]
Tragheitsmoment Iz [cm*]

Teilkreis der Zahnriemenscheibe [m]
Tragheitsmoment jeder Zahnriemenscheibe [gmm?]
Hub je Umdrehung der Welle [mm]
Laufermasse [g]

Gewicht mit Nullhub [g]

Gewicht mit 1 m Hub [g]

Max. Hub [mm]

Betriebstemperatur

Abb. 9

21,7 54,4

82 bis 225
225 bis 2302

239 bis 652

652 bis 6677
Tab. 14

Typ

220
0,22
g
15
0,1
TLV28
(S28 spez.
34,6
41,7
0,04138
45633
130
475
2897
4505
5500
-20 °C bis + 80 °C

Tab. 15

Us-7
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1 UNILINE A Serie

EHA-CO®

A75

A75 System
B (@ @ o
z Laufer S Hub** z
L
J K Schnitt A- A
Y X
NP
[ROLILERN
N UNILINE
® alg|®
N 4 w
|2 ®\J‘ T
A éohrungsdurchmesser@ »/ A
* Informationen zu den Motoranschlussbohrungen siehe Bestellschliissel. ** Die Sicherheits-Hubldnge wird abhangig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 10

Hub**
[mm] mm] [mm [mm] mm] [mm] [mm [mm]| [mm]

75 90 715 35 535 388 345 20 @295 5 65 4,85 @55 285 36 145 23 704 116 3420

* Position der Nutensteine bei Verwendung unserer Motoradapterplatten s. S. US-11ff Tab. 16
** Maximaler Hub mit einer Filhrungsschiene aus einem Stiick. Fir Idngere Hiibe s. Tab. 21

A75L mit langem Laufer

° (@ 1@) °
Z Sn Hub* Z
L
* Die Sicherheits-Hublange wird abhdngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 11
4 Hub*
[mm] [mm]
A75-L Sn=S_+n-10 116 3000
* Maximaler Hub mit einer Fihrungsschiene aus einem Stiick und maximaler Lauferplattenlange S Tab. 17
Fiir langere Hiibe s. Tab. 21
A75D mit doppeltem Laufer
L
Z Laufer S Laufer S Hub* z
o o B B
| Ln |
* Die Sicherheits-Hublange wird abhangig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 12
*
mm ma Z HUb
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
A75D 285 416 3416 ln=L_+n-8 116 3000
* Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Stiick und Mindestabstand L, derLauferpIatlen Tab. 18

**Maximaler Mittenabstand L der Lauferplatten mit Hub = 0 mm
Fiir ldngere Hiibe s. Tab. 21

LS-8
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Uniline System

Tragzahlen, Momente und Kenndaten

EHA-CO®

A75
Antriebsriemen
Der Antriebsriemen besteht aus abriebfestem stahlverstarktem Polyure-
Fz Mx than flir hohe Zugkrafte.
Typ Riementyp |[Riemenbreite| Gewicht
[kg/m]
MZ
A75 30RPP8 30 0,185
Tab. 19
Riemenlénge (mm) = 2 x L - 213 Standard L&ufer
My Fy Riemenldnge (mm) = 2 x L - S +72 Langer Laufer
Riemenldnge (mm) =2 x L - L - 213 Doppelter Laufer
Abb. 13
IN] [N] [N]
A75 12280 5500 1855 43,6 81,5 209
A75-L 24560 11000 3710 87,2 287 bis 770 852 bis 2282
A75-D 24560 11000 3710 87,2 771 bis 6336 2288 his 18788
Beachten Sie fiir die Berechnung der zulissigen Momente die Seiten SL-5ft Tab. 20
Kenndaten Typ
A75
Standard-Riemenspannung [N] 800
Leermoment [Nm] 1,15
Max. Verfahrgeschwindigkeit [m/s] 7
Max. Beschleunigung [m/s?] 15
Wiederholgenauigkeit [mm] 0,1
Compact Rail Tragschiene TLV43
Laufertyp (S43 spez.
Tragheitsmoment ly [cm?] 127
Trégheitsmoment Iz [cm?] 172
Teilkreis der Zahnriemenscheibe [m] 0,05093
Tragheitsmoment jeder Zahnriemenscheibe [gmm?] 139969
Hub je Umdrehung der Welle [mm] 160
Laufermasse [g] 1242
Gewicht mit Nullhub [g] 6729
Gewicht mit 1 m Hub [g] 9751
Max. Hub [mm] 7500
Betriebstemperatur -20 °C bis + 80 °C
Tab. 21
11S-9
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1 UNILINE A Serie

Schmierung

EHA-C@®
Die Laufbahnen der Filhrungsschienen in den Uniline-Linearachsen sind ~ Schmierung der Laufbahnen

vorgefettet. Um die berechnete Lebensdauer zu erreichen, muss immer  Die ordnungsgeméBe Schmierung bei normalen Bedingungen:

ein Schmierfilm zwischen Laufbahn und Rolle vorhanden sein, der auBer- reduziert die Reibung
dem einen Korrosionsschutz der geschliffenen Laufbahnen darstellt. Als reduziert den Verschlei
Richtwert kann von einer Schmierfrist alle 100 km oder alle sechs Monate reduziert die Belastung der Kontaktfldchen

ausgegangen werden. Als Schmiermittel empfehlen wir ein Walzlagerfett reduziert die Laufgerdusche
auf Lithiumbasis mittlerer Konsistenz.

Schmiermittel Verdickungsmittel Temperaturbereich Dynamische Viskositét
[°C] [mPas]
Walzlagerfett Lithiumseife -30 bis +170 <4500
Tab. 22
Nachschmierung der Fiihrungsschienen der Nachschmierung der Schienenlaufbahnen ohne Maschinenstopp.

Diese Typen haben seitlich in der Lauferplatte einen Schmierkanal, durch ~ *(Evil. notwendiger Adapter muss kundenseitig angefertigt werden.)
den das Schmiermittel direkt auf die Laufbahnen aufgetragen werden
kann. Die Schmierung kann auf zwei Arten erfolgen:

1. Nachschmierung mit der Fettpresse:

Hier wird die Spitze der Fettpresse in den Kanal an der Lauferplatte einge-
fihrt und das Fett hineingepresst (s. Abb. 14). Bitte beachten Sie, dass vor
der eigentlichen Schmierung der Schienenlaufbahnen der Kanal befiillt
wird und daher eine ausreichende Menge Fett zu verwenden ist.

2. Automatisches Schmiersystem: ’ @)I@)
Vom Ausgang des Schmiersystems zur Lineareinheit wird als Verbindung
ein Adapter* benétigt, welcher in die Bohrung des Lauferplattenkanals
hineingeschraubt wird. Der Vorteil dieser Losung liegt in der Mdglichkeit

Reinigung der Fiihrungsschienen
Es ist immer zu empfehlen, die Laufschienen vor jeder Nachschmierung 5. Tragen Sie eine ausreichende Menge Fett auf die Laufflachen auf.
zu sdubern, um Fettreste zu entfernen. Dies kann bei Wartungsarbeitenan 6. Fiigen Sie die Riemenspannvorrichtungen A wieder in ihre Gehduse
der Anlage oder bei einem geplanten Maschinenstopp erfolgen. ein und montieren Sie die Riemenspannschrauben B. Stellen Sie die
Riemenspannung neu ein (s. S. US-59).
1. LGsen Sie die Sicherungsschrauben C (oben auf der Lauferplatte) von 7. Befestigen Sie die Sicherungsschrauben C.
der Riemenspannvorrichtung A (s. Abb. 15).
2. Losen Sie auch komplett die Riemenspannschrauben B und nehmen
Sie die Riemenspannvorrichtungen A aus ihren Gehdusen.
3. Heben Sie den Zahnriemen soweit an, dass die Laufschienen zu sehen

sind. C
Wichtig: Achten Sie darauf, dass die Sie die Seitenabdichtung nicht
beschadigen.
4. Sdubern Sie die Schienenlaufbahnen mit einem sauberen und A B

trockenen Lappen. Achten Sie darauf, dass alle Fett- und Schmutzreste

von vorhergehenden Arbeitsprozessen entfernt werden. Damit die

Schienen iiber die ganze Lénge gesdubert werden, sollten Sie die Lau- Abb. 15
ferplatte einmal tber die ganze Lange bewegen.

us-10
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Uniline System

EHA-CO®

Zubehor
Adapterplatten
Standard Motor-Adapterplatten AC2 senkung firr Schraube M6 nach '
Montageplatten fiir die gangigsten Motoren oder Getriebe. Die Anschluss- DIN 912 {zur Befestigung in den | SChnt A-A Motorseite
bohrungen fir die Motoren oder Getriebe sind kundenseitig vorzunehmen. 3]
Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912 und T-Nuten- °
A
steinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert. E
a @7 / \\\ i ! 7; o
NI ) g
fad | & SZARN
G C
Abb. 16
C F
[mm] [mm]
40 110 40 83 12 43,5 20 17,5 14 0 20 032
55 126 59 100 25 50,5 27,5 18 15 @ 30 0 47
75 135 70 106 & 5615 85 19 17,5 0 35 @ 55
Tab. 23
NEMA-Platten AC1-P
L . Senkung fir Schraube M6 nach  gchnitt A-A )
Montageplatten fiir die géngigsten Motoren oder Getriebe nach NEMA. DN fﬁﬁgiﬂigfﬁﬁit;%‘jng in den o Motorseite
Diese Platten werden montagefertig zur Befestigung an die Linearachsen SFW 7%“7//////////////
geliefert. Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912 und o i o T Uniline-Seite
T-Nutensteinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert. —_—
NEMA
Motoren / Getriebe
40 NEMA 23 o o
55 NEMA 34 Ia
75 NEMA 42 -
Tab. 24
G C
Abb. 17
C F
[mm] [mm]
40 110 70 83 12 43,5 85 17,5 29 20 032 ? 39 05 0 66,7
55 126 100 100 25 50,5 50 18 37,5 30 047 074 055 0 98,4
75 135 120 106 85 555 60 19 42,5 35 0 55 @ 57 071 0125,7
Tab. 25

Paarweiser synchroner Einsatz von Linearachsen

Sollen zwei Achsen parallel zueinander mit Synchronwelle eingesetzt wer-
den, geben Sie dies bitte bei der Bestellung an, damit die Passfedernuten
in den Motoranschlussbohrungen zueinander ausgerichtet werden.

LS-11
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1 UNILINE A Serie

Befestigungsklemme APF-2

5 35 Schnitt A-A
A 2 Bohrungen®4,5
= ?6,5
<
o
N
w0
ee]
7.3 20 15 75
A 30
———
40
Abb. 18
T-Nutenstein
BaugrdBe 40 - 75
Schnitt A-A

L[ J7o
?
N,
6

an
TrID

M6
16,5

Abb. 19

Montagekits

T-Verbindungsplatte APC-1

Verbindungsplatte zur Montage der Antriebs- oder Umlenkkopfe mit
der Lauferplatte einer dazu rechtwinklig angeordneten Linearachse
(s. S. US-60). Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912
und T-Nutensteinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert.

Senkung fir Schraube M6 x 10nach DIN 912
(zur Befestigung in den Nutenstein-Schlitzen)
165
55
6
& B

@

3,29 P

P42 1 L&*? A
Befestigungsseite Alu-Profil

Befestigungsseite Laufer

55

150

Abb. 20

UsS-12

EHACO

Befestigungsklemme zur einfachen Montage einer Linearachse auf eine
Montagefldche oder zur Verbindung zweier Einheiten mit oder ohne Ver-
bindungsplatte (s. S. US-63).

Eventuell ist ein Distanzsttick™ erforderlich.

*(Evtl. notwendiges Distanzstiick muss kundenseitig angefertigt werden)

Das maximale Anzugsdrehmoment betragt 10 Nm.

Hinweis

Bei Verwendung von APC-1-Platten mit den Baureihen E- und ED kon-
taktieren Sie bitte die technische Abteilung von Rollon. Bei der Stand-
ardausfiihrung gibt es eine Beeintrachtigung zwischen U-Schiene und
APC-1-Platte. Eine spezielle Ausflihrung mit kiirzerer U-Schiene an bei-
den Enden wird in das Angebot aufgenommen.

Befestigungsbohrungen

Befestigungsbohrungen

fiir den Laufer fiir das Profil

40 Bohrungen 1 Bohrungen 4
55 Bohrungen 2 Bohrungen 5
75 Bohrungen 3 Bohrungen 6

Tah. 26
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Winkel-Verbindungsplatte APC-2

Winkel-Verbindungsplatte zur Montage der Lauferplatte mit dem

Aluminiumprofil

einer

im  90°-Winkel

angeordneten  Linearachse

(s. S. US-61). Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912
und T-Nutensteinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert.

Senkung fir Schraube M6 x 10 nach
DIN 6912 (zur Befestigung in de

Nutenstein-Schlitzen)

73

*
© 4 ©
&

O ]

Befestigungsseite Lawfer
Befestigungsseite Alu-Profil

|

75

@3@2
652"

e
=

TRR

Kreuz-Verbindungsplatte APC-3

Abb. 21

Kreuz-Verbindungsplatte zur Montage zweier L&ufer im rechten Winkel
zueinander (s. S. US-62).

40
55
75

Uniline System

EHA-CO®

Befestigungshohrungen

fiir den Laufer

Bohrungen 1
Bohrungen 2
Bohrungen 3

Befestigungsbohrungen
fiir das Profil

Bohrungen 4

Bohrungen 5

Bohrungen 6

Tab. 27

Senkung fir Schrauben M6

(zur Befestigungin den Nutenstein\—Sc%n)

x 10nach DIN 912

Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912 und T-Nuten- & % g
steinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert. %3 ;5
&2 o
Befestigungsbohrungen | Befestigungsbohrungen g ‘ ?@ Z
fiir den Laufer 1 fiir den Laufer 2 2 @
o b-¢'
40 Bohrungen 1 Bohrungen 4 o % @
55 Bohrungen 2 Bohrungen 5 &
52,5 55 Ll10
75 Bohrungen 3 Bohrungen 6 160
Tab. 28 Abb. 22
L1S-13
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Bestellschliissel

Bestellschliissel /| v

Bestellbezeichnung fiir Lineareinheiten UNILINE A Serie

] A 07 1A 1190 1A D 500
04=40
05=55
07=75
Standard Achse

L= Gesamtlange
Antriebskopf
BaugroBe siehe S. US-4 - US-6 - US-8
Typ
Uniline
Bestellbeispiel: UA 07 1A 1190 1A D 500 L 350

Um Identifizierungscodes flir Actuator Line zu erstellen, besuchen Sie bitte die Seite: http://configureactuator.rollon.com

Ausrichtung Links/Rechts

| — ﬁ Rechts

| — @ Links

EHACO

Indizes Lange Lauferplatte
siehe S. US-4 - US-6 - US-8

Indizes Doppelte Lauferplatte
siehe S. US-4 - US-6 - US-8

US-14
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Uniline System

EHA-CO®

Zubehor
Standardmotor-Adapterplatte
A 07 AC2
04=40
05=55

07=75 Standard Motor-Adapterplatten siehe S. US-11

BaugroBe siehe S. US-11

Typ
Bestellbeispiel: AO7-AC2

NEMA-Motor-Adapterplatten
A 07 AC1
04=40
05=55
07=75 NEMA-Adapterplatten siehe S. US-11

BaugroBe siehe S. US-11

Typ
Bestellbeispiel: AO7-AC1-P

T-Verbindungsplatte Bestellbezeichnung: APC-1, s. S. US-12
Winkel-Verbindungsplatte Bestellbezeichnung: APC-2, s. S. US-13
Kreuz-Verbindungsplatte Bestellbezeichnung: APC-3, s. S. US-13
Befestigungsklemme Bestellbezeichnung: APF-2, s. S. US-12

Motoranschlusshohrungen

I N —

Bestellcode
Bohrung [@] 75 Antriebskopf

10G8 / 3js9 12G8 / 4js9 14G8 / 5js9 1A
Metrisch [mm] 10G8/ 3js9 16G8 / 5js9 2A
mit Nut fiir Passfeder 14G8 / 5]39 19G8 / 6J89 3A
16G8 / 5js9 4A
Metrisch [mm] 18 1B

flir Kompressions-
kupplung 24 2B
Y%/ s Vo | Vg % | % 1P

Zbllig [in
mit Nu?ﬂll:r P!lssfeder ¥ 8 / 1/8 2P
% | Y6 3P
Tab. 29

Die hervorgehobenen Anschlussbohrungen sind Standardanschliisse
Metrisch: Passfedersitz flir Passfedern nach DIN 6885 Form A
Z0llig: Passfedersitz fiir Passfedern nach BS 46 Part 1 : 1958

LS-15
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2 UNILINE C Serie

UNILINE C Serie /| v

Beschreibung UNILINE C Serie

Uniline ist die Produktfamilie einbaufertiger Linearachsen. Diese beste-
hen aus innenliegenden Compact Rail-Laufrollenfiihrungen und stahl-
verstérkten Polyurethan-Zahnriemen im  biegesteifen Aluminiumprofil.
Langsdichtungen schlieBen das System ab. Mit dieser Anordnung ist die
Achse bestmdglich vor Schmutz und Beschédigung geschiitzt. Bei der
Baureihe C sind die Festlagerschiene (T-Schiene) und die Loslagerschiene
(U-Schiene) stehend in das Aluprofil montiert. Versionen mit langem (L)
oder doppeltem (D) L&ufer in einer Achse sind mdglich.

Die wichtigsten Merkmale:
Kompakte Bauweise
Geschiitzte innenliegende Fiihrungen
Hohe Verfahrgeschwindigkeiten
Fettfreier Betrieb mdglich (abhéngig vom Anwendungsfall. Fiir weitere
Informationen wenden Sie sich bitte an unsere Anwendungstechnik.)
Hohe Vielseitigkeit
Lange Verfahrwege
Versionen mit langem oder mehreren Laufern
in einer Linearachse verfugbar

Bevorzugte Einsatzgebiete:

Handling und Automation
Mehrachsportale
Verpackungsmaschinen
Schneidmaschinen
Verschiebbare Paneele
Lackieranlagen
SchweiBroboter
Sondermaschinen

Leistungsmerkmale:

Verflighare BaugroBen:
Typ C: 55,75

Langen- und Hubtoleranz:

EHACO

Abb. 23

Bei Hiiben <1 m: +0 mm bis +10 mm (+0 in bis 0,4 in)
Bei Hiiben >1 m: +0 mm bis +15 mm (+0 in bis 0,59 in)

ha-co.ch info@ha-co.ch  +41 55 225 40 50



Uniline System

EHA-CO®

Aufbau des Systems

Aluminiumprofil

Die selbstragenden Profile, die in den Lineareinheiten der UNILINE C Se-
rie eingesetzt werden, wurden in Zusammenarbeit mit einem Hersteller
dieses Sektors konzipiert und konstruiert, sodass eloxierte Prézisions-
Strangpressprofile mit hohen mechanischen Eigenschaften und hohen-
Flachentragheitsmomenten realisiert werden konnten. Das verwendete
Material besteht aus eloxiertem Aluminium aus einer Legierung 6060.
Die Abmessungen sind entsprechend EN 755-9 toleriert. An den AuBen-
seiten der Strangpressprofile befinden sich des weiteren Nuten fir eine
einfache und schnelle Montage und zur Befestigung von Zubehdrteilen.

Antriebsriemen

In den Lineareinheiten der UNILINE C Serie werden stahlverstérkte Zah-
nriemen aus Polyurethan mit RPP-Zahnprofil eingesetzt. Dieser Zahnrie-
mentyp hat sich in bezug auf zuldssige Antriebsmomente, Kompaktheit
und Gerduschentwicklung als der zweckmaBigste fiir die Antriebsiibertra-
gung in Lineareinheiten erwiesen.

Allgemeine Daten des verwendeten Aluminiums: AL 6060

Chemische Zusammensetzung [%]

-“--“ . .

Rest 0,35-0,60 0,30-0,60

Physikalische Eigenschaften

Die Kombination mit Nullspiel-Zahnriemenscheiben ermdglicht so Wech-
selbelastungen ohne Umkehrspiel. Durch Ausnutzung der durch das Profil
vorgegebenen maximalen Zahnriemenbreite und Einstellung einer opti-
malen Vorspannung des Riemens konnen die folgenden Eigenschaften
erreicht werden:

= Hohe Verfahrgeschwindigkeiten
= Geringe Gerduschentwicklung
= Niedriger VerschleiB

Laufwagen

Der Laufwagen der Lineareinheiten der UNILINE C Serie besteht aus
eloxiertem Aluminium. Jede Lauferplatte verfiigt zur Montage der Kompo-
nenten tber T-Nutenschlitze

Um der Vielzahl von Anwendungen Rechnung zu tragen bietet Rollon eine
groBe Anzahl an verschiedenen Laufwagentypen an.

Verunreinigungen

0,10 0,10 0,05-0,15

Tab. 30

Dichte Elastizitats- Wérmeausdehnungs- Warmeleitfahigkeit Spezifische Spez. Schmelz-
modul koeffizient (20°-100°C) (20°C) Warme (0°- | Widerstand | temperatur
100°C)
kg kN J
— — — — Q.m.10° °C
dm? mm? K m. K kg . K
2,7 69 23 200 880-900 &% 600-655
Tab. 31

Mechanische Eigenschaften

165 10

60-80
Tab. 32

UsS-17
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2 UNILINE C Serie

EHA-CO®

C55

C55 System
° © © o
z Laufer S Hub** z
L
Bohrungsdurchmesser ¢ * é, Schnitt A-A
m
[F 8
* Informationen zu den Motoranschlusshohrungen siehe Bestellschitissel. ** Die Sicherheits-Hublénge wird abhéngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 24

0,5

71 675 505 275 325 15 0249 15 52 235 (047 200 28

* Position der Nutensteine bei Verwendung unserer Motoradapterplatten s. S. US-23ff Tab. 33
** Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Sttick. Fiir Iangere Hiibe s. tab. 38

1850

C55L mit langem Léufer

° \@w © \@i o
z Laufer Sn Hub* z
L
* Die Sicherheits-Hublange wird abhdngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 25
Hub*
[mm] [mm]
C55L 310 Sn=S_+n-10 1550
* Maximaler Hub mit einer Fihrungsschiene aus einem Stiick und maximaler Lauferplattenlange S Tab. 34
Fur Iangere Hiibe s. tab. 38
C55D mit doppeltem Laufer
L
z Laufer S Laufer S Hub* z
o ° o °
| Ln |
* Die Sicherheits-Hublange wird abhangig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 26
ITIII1 ma
[mm] [mm] [mm] [mm]
C55D 1850 ln=L +n-5 1570
* Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Stiick und Mindestabstand L~ der Lauferplatten Tab. 35

**Maximaler Mittenabstand Lmax der Lauferplatten mit Hub = 0 mm
Fir Iangere Hiibe s. tab. 38

UsS-18
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Uniline System

Tragzahlen, Momente und Kenndaten

C55

Typ C F F

z

IN] IN] IN]

EHA-CO®

Antriebsriemen
Der Antriebsriemen besteht aus abriebfestem stahlverstarktem Polyure-
than flir hohe Zugkréfte.

Typ Riementyp |[Riemenbreite| Gewicht
[kg/m]
C55 18RPP5 18 0,074
Tab. 36

Riemenlénge (mm) = 2 x L - 182 Standard L&ufer
Riemenldnge (mm) = 2 x L - S +18 Langer Laufer
Riemenldnge (mm) =2 x L - L - 182 Doppelter Laufer

C55 560 300 1640
C55-L 1120 600 3280
C55-D 1120 600 3280

Beachten Sie fiir die Berechnung der zuldssigen Momente die Seiten SL-5ff

Kenndaten

Standard-Riemenspannung [N]
Leermoment [Nm]

Max. Verfahrgeschwindigkeit [m/s]
Max. Beschleunigung [m/s?]
Wiederholgenauigkeit [mm]
Compact Rail Tragschiene

Laufertyp

Tragheitsmoment ly [cm?]
Tragheitsmoment Iz [cm*]

Teilkreis der Zahnriemenscheibe [m]
Tragheitsmoment jeder Zahnriemenscheibe [gmm?]
Hub je Umdrehung der Welle [mm]
Laufermasse [g]

Gewicht mit Nullhub [g]

Gewicht mit 1 m Hub [g]

Max. Hub [mm]

Betriebstemperatur

65,6 11,7

213 bis 525 39 bis 96
492 bis 3034 90 bis 555

Tab. 37

Typ
C55

220
0,3
3
10
0,1
TLV18/ULV18
2 CS18 spez.
34,4
455
0,04138
45633
130
549
2971
4605
5500
-20 °C bis + 80 °C

Tab. 38

UsS-19
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2 UNILINE C Serie

EHA-CO®

C75

C75 System
B © © o
z Laufer S Hub** z
L
Bohrungsdurchmesser ¢ * Schnitt A-A
[ T9 w \Y%
QN
o
(’? < z— <
®R‘I[ L
A c M
A
* Informationen zu den Motoranschlussbohrungen siehe Bestellschliissel. ** Die Sicherheits-Hubldnge wird abhdngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 28
Hub**
[mm] mm] [mm [mm] mm] [mm] [mm [mm]| [mm]
75 90 71,5 535 388 345 20 0295 5 65 485 Qb5 285 145 23 70,4 116 3000
* Position der Nutensteine bei Verwendung unserer Motoradapterplatten s. S. US-23ff Tab. 39

** Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Sttick. Fiir langere Hibe s. tab. 44

C75L mit langem Léufer
° <@; [1; @1 °
z Laufer Sn Hub* Z
L
* Die Sicherheits-Hublange wird abhangig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 29
Hub*
[mm] [mm]
C75L Sn=S§  +n-10 2610
* Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Stiick und maximaler Lauferplattenlange S ax Tab. 40
Fiir langere Hilbe s. tab. 44
C75D mit doppeltem Laufer
L
Z Laufer S Laufer S Hub* Z
B B B B
| Ln |
* Die Sicherheits-Hublange wird abhéngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 30
I'HII1 ma
[mm] [mm] [mm] [mm]
C75D 285 416 3024 ln=L_ +n-8 2610
* Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Stiick und Mindestabstand L der Lauferplatten Tab. 41

** Maximaler Mittenabstand L . der Lauferplatten mit Hub = 0 mm
Fir ldngere Hiibe s. tab. 44

LUS-20
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Uniline System

EHA-CO®

Tragzahlen, Momente und Kenndaten

C75
Antriebsriemen
F M Der Antriebsriemen besteht aus abriebfestem stahlverstarktem Polyure-
g " than flir hohe Zugkréfte.
Typ Riementyp |[Riemenbreite| Gewicht
[kg/m]
MZ
C75 30RPP8 30 0,185
Tab. 42

Riemenlénge (mm) = 2 x L - 213 Standard L&ufer
M Fy Riemenldnge (mm) = 2 x L - S +72 Langer Laufer

Riemenldnge (mm) =2 x L - L - 213 Doppelter Laufer

Abb. 31

Typ C F, F,
[N] [N] [N]
C75

1470 750 4350 85,2 217 36,1
C75-L 2940 1500 8700 170,4 674 bis 1805 116 bis 311
C75-D 2940 1500 8700 170,4 1809 bis 13154 312 bis 2268
Beachten Sie fiir die Berechnung der zuléssigen Momente die Seiten SL-5ff Tab. 43

Kenndaten Typ

C75
Standard-Riemenspannung [N] 800
Leermoment [Nm] 1,3
Max. Verfahrgeschwindigkeit [m/s] 5
Max. Beschleunigung [m/s?] 15
Wiederholgenauigkeit [mm] 0,1
Compact Rail Tragschiene TLV28 / ULV28
Laufertyp 2 CS28 spez.
Tragheitsmoment ly [cm*] 108
Tragheitsmoment Iz [cm*] 155
Teilkreis der Zahnriemenscheibe [m] 0,05093
Tragheitsmoment jeder Zahnriemenscheibe [gmm?] 139969
Hub je Umdrehung der Welle [mm] 160
Laufermasse [g] 1666
Gewicht mit Nullhub [g] 6853
Gewicht mit 1 m Hub [g] 9151
Max. Hub [mm] 7500
Betriebstemperatur -20 °C bis + 80 °C

Tab. 44

LS-21
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2 Uniline C series

Schmierung

EHA-C@®
Die Laufbahnen der Filhrungsschienen in den Uniline-Linearachsen sind ~ Schmierung der Laufbahnen

vorgefettet. Um die berechnete Lebensdauer zu erreichen, muss immer  Die ordnungsgemaBe Schmierung bei normalen Bedingungen:

ein Schmierfilm zwischen Laufbahn und Rolle vorhanden sein, der auBer- reduziert die Reibung
dem einen Korrosionsschutz der geschliffenen Laufbahnen darstellt. Als reduziert den Verschlei
Richtwert kann von einer Schmierfrist alle 100 km oder alle sechs Monate reduziert die Belastung der Kontaktfldchen

ausgegangen werden. Als Schmiermittel empfehlen wir ein Walzlagerfett reduziert die Laufgerdusche
auf Lithiumbasis mittlerer Konsistenz.

Schmiermittel Verdickungsmittel Temperaturbereich Dynamische Viskositét

[°C] [mPas]

Walzlagerfett Lithiumseife -30 bis +170 <4500
Tab. 45

Nachschmierung der Fiihrungsschienen

1. Schieben Sie die Lauferplatte an eine Seite

2. Driicken Sie den Zahnriemen in Hohe des halben Verfahrweges etwas
ein, damit Sie die innenliegenden Schienen sehen kénnen (s. Abb. 32).
Evtl. ist die Riemenspannung zu l6sen oder zu lockern. Siehe hierzu
Kapitel Riemenspannung (s. S. US-59).

3. Tragen Sie eine ausreichende Menge Fett auf die Lauffldchen auf.

4. Stellen Sie falls notwendig die empfohlene Riemenspannung wieder
her (s. S US-59).

5. Schieben Sie anschlieBend die Lauferplatte iber den ganzen Verfahr- Abb. 32
wegvor und zuriick, um das Schmierfett iber die komplette Schienen-
lange zu verteilen.

Reinigung der Fiihrungsschienen

Es ist immer zu empfehlen, die Laufschienen vor jeder Nachschmierung Léuferplatte einmal (iber die ganze Lange bewegen.
zu séubern, um Fettreste zu entfernen. Dies kann bei Wartungsarbeiten an 5. Tragen Sie eine ausreichende Menge Fett auf die Laufflachen auf.
der Anlage oder bei einem geplanten Maschinenstopp, erfolgen. 6. Fiigen Sie die Riemenspannvorrichtungen A wieder in ihre Gehduse
ein und montieren Sie die Riemenspannschrauben B. Stellen Sie die
1. Losen Sie die Sicherungsschrauben C (oben auf der Lauferplatte) von Riemenspannung neu ein (s. S. US-59).
der Riemenspannvorrichtung A (s. Abb. 33). 7. Befestigen Sie die Sicherungsschrauben C.

2. Losen Sie auch komplett die Riemenspannschrauben B und nehmen
Sie die Riemenspannvorrichtungen A aus ihren Gehausen.
3. Heben Sie den Zahnriemen soweit an, dass die Laufschienen zu sehen

sind.
C
Wichtig: Achten Sie darauf, dass die Sie die Seitenabdichtung nicht
beschadigen.
4. Saubern Sie die Schienenlaufbahnen mit einem sauberen und A B

trockenen Lappen. Achten Sie darauf, dass alle Fett- und Schmutz-
reste von vorhergehenden Arbeitsprozessen entfernt werden. Damit

die Schienen (iber die ganze Lange gesaubert werden, sollten Sie die
Abb. 33

LS.22

ha-co.ch info@ha-co.ch  +41 55 225 40 50



Uniline System

EHA-CO®

Zubehor

Adapterplatten

Standard Motor-Adapterplatten AC2

Senkung fur Schraube M6 nach

Montageplatten fiir die géngigsten Motoren oder Getriebe. Die Anschluss- ﬁ{ﬁgg;gggﬁﬁ{gsﬂgung inden , SChnitt A-A Motorseite
bohrungen fiir die Motoren oder Getriebe sind kundenseitig vorzunehmen. M D
L—J UNILINE-Seite

Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912 und T-Nuten-

steinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert.
I AN u )
T \\ ) (7D
az| N N T A
G C
Abb. 34
126 50,5 27,5 15 0 30 047
75 135 70 106 89 535 85 19 17,5 0 35 0 55
Tab. 46
NEMA-Platten AC1-P
SD(Iel(l]kglﬂ%zmrBsecfgrsatllg?Jﬁgmg &2?1'1 Schmtt AA Motorseite
Montageplatten fiir die gangigsten Motoren oder Getriebe nach NEMA. Nutenstein-Schlizen) %
Diese Platten werden montagefertig zur Befestigung an die Linearachsen
geliefert. Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912 und Uniine-Seite
T-Nutensteinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert.
NEMA .
Motoren / Getriebe N
55 NEMA 34 -
75 NEMA 42
Tab. 47 Ia
G C
Abb. 35
55 126 100 100 25 50,5 18 SIES 0 47 074 055 0 98,4
75 135 120 106 85 33} 60 19 42,5 85 0 55 @ 57 071 0125,7
Tab. 48
Paarweiser synchroner Einsatz von Linearachsen
Sollen zwei Achsen parallel zueinander mit Synchronwelle eingesetzt wer-
den, geben Sie dies bitte bei der Bestellung an, damit die Passfedernuten
in den Motoranschlussbohrungen zueinander ausgerichtet werden.
11S-23
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2 UNILINE C Serie

Befestigungsklemme APF-2

5 35 Schnitt A-A
A 2 Bohrungen 94,5
06,5
<
o
N
0|
0
7,3 20 15 7,5
A 30
———
40
Abb. 36
T-Nutenstein
BaugroBe 40 - 75
Schnitt A-A

A
M6

16,5

Abb. 37

Montagekits

T-Verbindungsplatte APC-1

Verbindungsplatte zur Montage der Antriebs- oder Umlenkkopfe mit

der Lauferplatte einer dazu rechtwinklig angeordneten Linearachse

(s. S. US-60). Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912

und T-Nutensteinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert.
Senkung fur Schraube M6 x 10nach DIN 912

(zur Befestigung in den Nutenstein-Schlitzen)

165
55 55

@

@37@2 2 % %
.3 @1 6 6 ]® 2
92 2 La®

Befestigungsseite Alu-Profil /

Befestigungsseite Laufer

150

Abb. 38

LS-24

EHACO

Befestigungsklemme zur einfachen Montage einer Linearachse auf eine
Montagefldche oder zur Verbindung zweier Einheiten mit oder ohne Ver-
bindungsplatte (s. S. US-63).

Eventuell ist ein Distanzsttick™ erforderlich.

*(Evtl. notwendiges Distanzstiick muss kundenseitig angefertigt werden)

Das maximale Anzugsdrehmoment betrdgt 10 Nm.

Hinweis

Bei Verwendung von APC-1-Platten mit den Baureihen E- und ED kon-
taktieren Sie bitte die technische Abteilung von Rollon. Bei der Stand-
ardausfiihrung gibt es eine Beeintrachtigung zwischen U-Schiene und
APC-1-Platte. Eine spezielle Ausflihrung mit kiirzerer U-Schiene an bei-
den Enden wird in das Angebot aufgenommen.

Befestigungsbohrungen
fiir das Profil

Befestigungsbohrungen

fiir den Laufer

55 Bohrungen 2
75 Bohrungen 3

Bohrungen 5

Bohrungen 6
Tab. 49

ha-co.ch info@ha-co.ch

+41 55 225 40 50



Uniline System

EHA-CO®

Winkel-Verbindungsplatte APC-2

Winkel-Verbindungsplatte zur Montage der Lauferplatte mit dem
Aluminiumprofil einer im  90°-Winkel angeordneten Linearachse
(s. S. US-61). Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912
und T-Nutensteinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert.

Senkung furr Schraube M6 x 10 nach i i
D?,Q eugnlgz (LZ'Lr ge;g;’tig% ng i>r<] de“ac Befestlgungsb.phrungen Befest!gungsbohljungen
Nutenstein-Schlitzen) fir den Laufer fir das Profil
6 6
2 O
@ © 4@ 55 Bohrungen 2 Bohrungen 5
o @ 75 Bohrungen 3 Bohrungen 6
Befestigungsseite Lawfer Tab. 50
Befestigungsseite Alu-Profil
| H
3.2
S10E S
@ @
69 29
Abb. 39
Kreuz-Verbindungsplatte APC-3
Kreuz-Verbindungsplatte zur Montage zweier Laufer im rechten Winkel senkung fiir Schrauben M6 x 10nach DIN 912
Zueinander (s, S. US-62). (zur Befestigungin‘den Ngtensteinﬁchli{an)
Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912 und T-Nuten- 66; 556 Z
steinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert. ‘@,,@4
3 1
o @ %@?@ g
= @ O
Befestigungsbohrungen | Befestigungsbhohrungen @2 4 ]
fiir den Laufer 1 fiir den Laufer 2 0 %**@*
] B P
% o
55 Bohrungen 2 Bohrungen 5 —
52,5 55 110
75 Bohrungen 3 Bohrungen 6 160
Tab. 51 Abb. 40
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Bestellschliissel

EHACO

Bestellschliissel |/ v

Bestellbezeichnung fiir Lineareinheiten UNILINE C Serie

U (5 07 1A 1190 1A D 500 L 350
05=55
07=75 Indizes Lange Léuferplatte

siehe von S. US-18 bis S. US-20

Indizes Doppelte Lauferplatte
siehe von S. US-18 bis S. US-20

Standard Achse
L= Gesamtldnge
Antriebskopf
BaugroBe  siehe von S. US-18 bis S. US-20
Typ
Uniline
Bestellbeispiel: UC 07 1A 1190 1A D 500 L 350
Um Identifizierungscodes fiir Actuator Line zu erstellen, besuchen Sie bitte die Seite: http://configureactuator.rollon.com

Ausrichtung Links/Rechts

| — ﬁ Rechts

| — @ Links
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Uniline System

EHA-CO®

Zubehor
Standardmotor-Adapterplatte
C 07 AC2
05=55

Standard Motor-Adapterplatten siehe S. US-23
07=75

BaugroBe siehe S. US-23

Typ
Bestellbeispiel: CO7-AC2

NEMA-Motor-Adapterplatten
C 07 AC1
05=55
07=75
BaugroBe siehe S. US-23

NEMA-Adapterplatten siehe S. US-23

Typ
Bestellbeispiel: CO7-AC1-P

T-Verbindungsplatte Bestellbezeichnung: APC-1, s. S. US-24
Winkel-Verbindungsplatte Bestellbezeichnung: APC-2, s. S. US-25
Kreuz-Verbindungsplatte Bestellbezeichnung: APC-3, s. S. US-26
Befestigungsklemme Bestellbezeichnung: APF-2, s. S. US-24

Motoranschlusshohrungen

I

Bestellcode
Bohrung [0] 75 Antriebskopf

12G8 / 4js9 14G8 / 5js9 1A
Metrisch [mm] 1068/ 359 16G8 / 5js9 2A
mit Nut fiir Passfeder 14G8 / 5J89 19G8 / 6]39 3A
16G8 / 5js9 4A
Metrisch [mm] 18 1B
flir Kompressions-
kupplung 24 2B
Vol W % | Y 1P
Zbllig [in
mit Nu?ﬂll:r P!lssfeder 3/8 / 1/8 2P
% | Y6 3P
Tab. 52

Die hervorgehobenen Anschlussbohrungen sind Standardanschliisse
Metrisch: Passfedersitz flir Passfedern nach DIN 6885 Form A
Z0llig: Passfedersitz fiir Passfedern nach BS 46 Part 1 : 1958

US-27
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3 UNILINE E Serie

UNILINE E Serie // v

Beschreibung UNILINE E Serie

Uniline ist die Produktfamilie einbaufertiger Linearachsen. Diese bestehen
aus innenliegenden Compact Rail-Laufrollenfiihrungen und stahlverstar-
kten Polyurethan-Zahnriemen im biegesteifen Aluminiumprofil. Langs-
dichtungen schlieBen das System ab. Mit dieser Anordnung ist die Achse
bestmaglich vor Schmutz und Beschadigung geschiitzt. Bei der Baureihe
E ist die Festlagerschiene (T-Schiene) liegend in das Aluprofil montiert und
die Loslagerschiene (U-Schiene) als Momentenabstiitzung auBen an das
Profil angeflanscht. Versionen mit langem (L) oder doppeltem (D) L&ufer in
einer Achse sind maglich.

Die wichtigsten Merkmale:
Kompakte Bauweise
Geschtzte innenliegende Fiihrungen
Hohe Verfahrgeschwindigkeiten
Fettfreier Betrieb maglich (@bhangig vom Anwendungsfall. Fir weitere
Informationen wenden Sie sich bitte an unsere Anwendungstechnik.)
Hohe Vielseitigkeit
Lange Verfahrwege
Versionen mit langem oder mehreren Laufern
in einer Linearachse verfiigbar

Us-28

Bevorzugte Einsatzgebiete:

Handling und Automation
Mehrachsportale
Verpackungsmaschinen
Schneidmaschinen
Verschiebbare Paneele
Lackieranlagen
SchweiBroboter
Sondermaschinen

Leistungsmerkmale:

Verflighare BaugroBen:
Typ E: 55,75

Langen- und Hubtoleranz:

EHACO

Abb. 41

Bei Hiiben <1 m: +0 mm bis +10 mm (+0 in bis 0,4 in)
Bei Hiiben >1 m: +0 mm bis +15 mm (+0 in bis 0,59 in)

ha-co.ch info@ha-co.ch
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Uniline System

EHA-CO®

Aufbau des Systems

Aluminiumprofil

Die selbstragenden Profile, die in den Lineareinheiten der UNILINE E Se-
rie eingesetzt werden, wurden in Zusammenarbeit mit einem Hersteller
dieses Sektors konzipiert und konstruiert, sodass eloxierte Prézisions-
Strangpressprofile mit hohen mechanischen Eigenschaften und hohen-
Flachentragheitsmomenten realisiert werden konnten. Das verwendete
Material besteht aus eloxiertem Aluminium aus einer Legierung 6060.
Die Abmessungen sind entsprechend EN 755-9 toleriert. An den AuBen-
seiten der Strangpressprofile befinden sich des weiteren Nuten fiir eine
einfache und schnelle Montage und zur Befestigung von Zubehdrteilen.

Antriebsriemen

In den Lineareinheiten der UNILINE E Serie werden stahlverstarkte Zah-
nriemen aus Polyurethan mit RPP-Zahnprofil eingesetzt. Dieser Zahnrie-
mentyp hat sich in bezug auf zuldssige Antriecbsmomente, Kompaktheit
und Gerduschentwicklung als der zweckmaBigste fur die Antriebstiibertra-
gung in Lineareinheiten erwiesen.

Allgemeine Daten des verwendeten Aluminiums: AL 6060

Chemische Zusammensetzung [%]

Rest 0,35-0,60 0,30-0,60

Physikalische Eigenschaften

Dichte

Elastizitats-
modul

Warmeausdehnungs-
koeffizient (20°-100°C)

kg
dm? mm? K
2,7 69 23

Mechanische Eigenschaften

Warmeleitfahigkeit
(20°C)

Die Kombination mit Nullspiel-Zahnriemenscheiben erméglicht so Wech-
selbelastungen ohne Umkehrspiel. Durch Ausnutzung der durch das Profil
vorgegebenen maximalen Zahnriemenbreite und Einstellung einer opti-
malen Vorspannung des Riemens kénnen die folgenden Eigenschaften
erreicht werden:

= Hohe Verfahrgeschwindigkeiten
= Geringe Gerduschentwicklung
= Niedriger VerschleiB

Laufwagen

Der Laufwagen der Lineareinheiten der UNILINE E Serie besteht aus eloxi-
ertem Aluminium. Jede Léuferplatte verfiigt zur Montage der Komponent-
en dber T-Nutenschlitze.

Um der Vielzahl von Anwendungen Rechnung zu tragen bietet Rollon eine
groBe Anzahl an verschiedenen Laufwagentypen an.

Verunreinigungen

0,05-0,15
Tab. 53

Schmelz-
temperatur

Spezifische
Warme (0°-100°C)

Spez.
Widerstand

J
— Q.m.10° °C
m.K kg . K
200 880-900 88 600-655
Tab. 54

165 10

60-80
Tab. 55

LS-29
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3 UNILINE E Serie

EHA-CO®

E55

E55 System
Z Laufer S Hub** Z
L
J K Bohrungsdurchmesser ¢ * A Schnitt A-A
Y_X ™ W v
|
qal = "
. ZAgl E‘W N
* Al
M
c A
* Informationen zu den Motoranschlusshohrungen siehe Bestellschitissel. ** Die Sicherheits-Hublange wird abhangig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 42
Hub**
[mm] mm] [mm [mm] mm] [mm] [mm [mm]| [mm]
71 675 25 505 275 325 15 @249 15 71 235 Q@47 200 28 108 3070
* Position der Nutensteine bei Verwendung unserer Motoradapterplatten s. S. US-35ff Tab. 56

** Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Stiick. Fiir Iangere Hiibe s. tab. 61

E55L mit langem Laufer

° © © °
|
Z Laufer Sn Hub* Z
L
* Die Sicherheits-Hublange wird abhéngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 43
Z Hub*
[mm] [mm]
E55L 310 Sn=S, +n-10 108 2770
* Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Stiick und maximaler Lauferplattenlange S Tab. 57
Fiir langere Hilbe s. tab. 61
E55D mit doppeltem Léaufer
L
Z Laufer S Laufer S Hub* z
] L7
\ Ln N
* Die Sicherheits-Hubldnge wird abhéngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 44
Z
[mm] [m m] [mm] [mm] [mm]
E55D 3070 ln=L_ +n-5 108 2770
* Maximaler Hub mit einer Fihrungsschiene aus einem Stiick und Mindestabstand L der Lauferplatten Tab. 58

**Maximaler Mittenabstand L der Lauferplatten mit Hub = 0 mm
Fir Idngere Hiibe s. tab. 61

LUS-30
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Uniline System

Tragzahlen, Momente und Kenndaten

EHA-CO®

E55
Antriebsriemen
Der Antriebsriemen besteht aus abriebfestem stahlverstarktem Polyure-
Fz Mx than flir hohe Zugkréfte.
Typ Riementyp |[Riemenbreite| Gewicht
[kg/m]
MZ
E55 18RPP5 18 0,074
Tab. 59
Riemenlénge (mm) = 2 x L - 182 Standard L&ufer
My Fy Riemenldnge (mm) = 2 x L - S +18 Langer Laufer
Riemenldnge (mm) =2 x L - L - 182 Doppelter Laufer
Abb. 45
IN] [N] [N]
E55 4260 2175 1500 25,5 43,4 54,4
E55-L 8520 4350 3000 51 165 bis 450 239 bis 652
E55-D 8520 4350 3000 51 450 bis 4605 652 bis 6677
Beachten Sie fiir die Berechnung der zuldssigen Momente die Seiten SL-5ff Tab. 60
Kenndaten Typ
Standard-Riemenspannung [N] 220
Leermoment [Nm] 0,3
Max. Verfahrgeschwindigkeit [m/s] 3
Max. Beschleunigung [m/s?] 10
Wiederholgenauigkeit [mm] 0,1
Compact Rail Tragschiene TLV28 / ULV18
Laufertyp (S28 spez./ CPA 18
Tragheitsmoment ly [cm?] 34,6
Trégheitsmoment Iz [cm?] 41,7
Teilkreis der Zahnriemenscheibe [m] 0,04138
Tragheitsmoment jeder Zahnriemenscheibe [gmm?] 45633
Hub je Umdrehung der Welle [mm] 130
Laufermasse [g] 635
Gewicht mit Nullhub [g] 3167
Gewicht mit 1 m Hub [g] 5055
Max. Hub [mm] 5500
Betriebstemperatur -20 °C bis + 80 °C
Tab. 61
11S-31
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3 UNILINE E Serie

EHA-CO®

E75

E75 System
o © o
Z Laufer S Hub** Z
J K ' Bohrungsdurchmesser ¢ * A Schnitt A-A
‘ W Y
[aa] Z |
< 0O | w
LL|
T A
C G M
E A

* Informationen zu den Motoranschlusshohrungen siehe Bestellschitissel. ** Die Sicherheits-Hublange wird abhangig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 46

Hub**

75 90 715 35 535 388 345 20 @295 5 95 4,85 @55 285 36 145 23 704 116 3420

* Position der Nutensteine bei Verwendung unserer Motoradapterplatten s. S. US-35ff Tab. 62
** Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Stiick. Fiir langere Hiibe s. tab. 67

E75L mit langem Léufer
o © © © © B
|
z Laufer Sn Hub* z
L
* Die Sicherheits-Hubldnge wird abhéngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 47
yA
[mm]
E75L Sn=S§  +n-10 116 3000
* Maximaler Hub mit einer Fuhrungsschlene aus einem Stiick und maximaler Lauferplattenlange S Tab. 63
Fiir langere Hilbe s. tab. 67
E75D mit doppeltem Laufer
L
z Laufer S Laufer S Hub* z
[ I
| Ln J
* Die Sicherheits-Hubldnge wird abhéngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 48
-m [m m] [mm] [m m]
E75D 285 416 3416 ln=L_,+n-8 116 3000
* Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Stiick und Mindestabstand L, der Lauferplatten Tab. 64

** Maximaler Mittenabstand L . der Lauferplatten mit Hub = 0 mm
Fir langere Hiibe s. tab. 67

LS-32
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Uniline System

Tragzahlen, Momente und Kenndaten

EHA-CO®

E75
Antriebsriemen
Der Antriebsriemen besteht aus abriebfestem stahlverstarktem Polyure-
Fz Mx than flir hohe Zugkréfte.
Typ Riementyp |[Riemenbreite| Gewicht
[kg/m]
MZ
E75 30RPP8 30 0,185
Tab. 65
Riemenlénge (mm) = 2 x L - 213 Standard L&ufer
My Fy Riemenldnge (mm) = 2 x L - S +72 Langer Laufer
Riemenldnge (mm) =2 x L - L - 213 Doppelter Laufer
Abbh. 49
Typ C F, F,
(N] [N] [N]
E75 12280 5500 3710 85,5 163 209
E75-L 24560 11000 7420 171 575 bis 1540 852 bis 2282
E75-D 24560 11000 7420 171 1543 bis 12673 2288 his 18788
Beachten Sie fiir die Berechnung der zul4ssigen Momente die Seiten SL-5ff Tab. 66
Kenndaten Typ
E75
Standard-Riemenspannung [N] 800
Leermoment [Nm] 1,3
Max. Verfahrgeschwindigkeit [m/s] 5
Max. Beschleunigung [m/s?] 15
Wiederholgenauigkeit [mm] 0,1
Compact Rail Tragschiene TLV43 / ULV28
Laufertyp (S43 spez. / CPA 28
Trégheitsmoment ly [cm*] 127
Trégheitsmoment Iz [cm?] 172
Teilkreis der Zahnriemenscheibe [m] 0,05093
Trégheitsmoment jeder Zahnriemenscheibe [gmm?] 139969
Hub je Umdrehung der Welle [mm] 160
Laufermasse [g] 1772
Gewicht mit Nullhub [g] 7544
Gewicht mit 1 m Hub [g] 10751
Max. Hub [mm] 7500
Betriebstemperatur -20 °C bis + 80 °C
Tab. 67
11S-33
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3 UNILINE E Serie

Schmierung

Die Laufbahnen der Filhrungsschienen in den Uniline-Linearachsen sind
vorgefettet. Um die berechnete Lebensdauer zu erreichen, muss immer
ein Schmierfilm zwischen Laufbahn und Rolle vorhanden sein, der auBer-
dem einen Korrosionsschutz der geschliffenen Laufbahnen darstellt. Als
Richtwert kann von einer Schmierfrist alle 100 km oder alle sechs Monate
ausgegangen werden. Als Schmiermittel empfehlen wir ein Walzlagerfett
auf Lithiumbasis mittlerer Konsistenz.

Schmiermittel Verdickungsmittel

Walzlagerfett Lithiumseife

Nachschmierung der Fiihrungsschienen

Diese Typen haben seitlich in der Lauferplatte einen Schmierkanal, durch
den das Schmiermittel direkt auf die Laufbahnen aufgetragen werden
kann. Die Schmierung kann auf zwei Arten erfolgen:

1. Nachschmierung mit der Fettpresse:

Hier wird die Spitze der Fettpresse in den Kanal an der Lauferplatte
eingeflhrt und das Fett hineingepresst (s. Abb. 50). Bitte beachten Sie,
dass vor der eigentlichen Schmierung der Schienenlaufbahnen der Kanal
befiillt wird und daher eine ausreichende Menge Fett zu verwenden ist.
2. Automatisches Schmiersystem:

Vom Ausgang des Schmiersystems zur Lineareinheit wird als Verbindung
ein Adapter* bendtigt, welcher in die Bohrung des Lauferplattenkanals

Reinigung der Fiihrungsschienen

Es ist immer zu empfehlen, die Laufschienen vor jeder Nachschmierung
zu séubern, um Fettreste zu entfernen. Dies kann bei Wartungsarbeiten an
der Anlage oder bei einem geplanten Maschinenstopp, erfolgen.

1. Losen Sie die Sicherungsschrauben C (oben auf der Lauferplatte) von
der Riemenspannvorrichtung A (s. Abb. 51).

2. Losen Sie auch komplett die Riemenspannschrauben B und nehmen
Sie die Riemenspannvorrichtungen A aus ihren Gehdusen.

3. Heben Sie den Zahnriemen soweit an, dass die Laufschienen zu sehen
sind.

Wichtig: Achten Sie darauf, dass die Sie die Seitenabdichtung nicht
beschadigen.

4. Saubern Sie die Schienenlaufbahnen mit einem sauberen und
trockenen Lappen. Achten Sie darauf, dass alle Fett- und Schmutz-
reste von vorhergehenden Arbeitsprozessen entfernt werden. Damit
die Schienen (iber die ganze Lange gesdubert werden, sollten Sie die
Lauferplatte einmal (iber die ganze Lange bewegen.

S-34

Temperaturbereich

EHACO

Schmierung der Laufbahnen
Die ordnungsgeméaBe Schmierung bei normalen Bedingungen:
reduziert die Reibung
reduziert den VerschleiB
reduziert die Belastung der Kontaktfldchen
reduziert die Laufgerdusche

Dynamische Viskositét
[mPas]

[°Cl

-30 bis +170 <4500

Tab. 68

hineingeschraubt wird. Der Vorteil dieser Losung liegt in der Moglichkeit
der Nachschmierung der Schienenlaufbahnen ohne Maschinenstopp.
*(Evtl. notwendiger Adapter muss kundenseitig angefertigt werden.)

5
Q<
Abb. 50

5. Tragen Sie eine ausreichende Menge Fett auf die Laufflachen auf.

6. Fligen Sie die Riemenspannvorrichtungen A wieder in ihre Gehduse
ein und montieren Sie die Riemenspannschrauben B. Stellen Sie die
Riemenspannung neu ein (s. S. US-59).

7. Befestigen Sie die Sicherungsschrauben C.

Abb. 51
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Uniline System

EHA-CO®

Zubehor

Adapterplatten

Standard Motor-Adapterplatten AC2 )

L ) ) Senkung fir Schraube M6 nach schnitt A-A )
Montageplatten fir die géngigsten Motoren oder Getriebe. Die Anschluss- RN 912 (zur Befestigung in den | Motorseite
bohrungen fir die Motoren oder Getriebe sind kundenseitig vorzunehmen.
Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912 und T-Nuten-
steinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert.

(]
AT
G C
Abb. 52
C F
[mm] [mm]
55 126 58 100 25 50,5 27,5 18 15 030 047
75 135 70 106 85 53,5 2 19 17,5 0 35 0 55
Tab. 69
NEMA-Platten AC1-P ;
SD?“glig%zzﬂrBstgfgrs%gzﬁgmﬁ rc!iZﬁh Scr):hnitt AA Motorseite
Montageplatten fiir die gangigsten Motoren oder Getriebe nach NEMA. N“te”“e'“'sc"gze") o 1
Diese Platten werden montagefertig zur Befestigung an die Linearachsen HF — v
geliefert. Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912 und =N Uniine-Seite
T-Nutensteinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert.
NEMA N
Motoren / Getriebe N
55 NEMA 34 o O
75 NEMA 42 fa
Tab. 70 *
Ia
G c
Abb. 53

(¢ F
[mm] [mm]
50 18

55 126 100 100 29 50,5 37,5 30 0 47 074 055 0 98,4
75 135 120 106 35 53,5 60 19 42,5 B 0 55 0 57 071 01257
Tab. 71

Paarweiser synchroner Einsatz von Linearachsen

Sollen zwei Achsen parallel zueinander mit Synchronwelle eingesetzt wer-
den, geben Sie dies bitte bei der Bestellung an, damit die Passfedernuten
in den Motoranschlussbohrungen zueinander ausgerichtet werden.

LS-35
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1 UNILINE E Serie

Befestigungsklemme APF-2

5 a5 Schnitt A-A
A 2 Bohrungen 4,5
™ ©6,5
<
&
w0
7.3 20 15 75
Al 30
40
Abb. 54
T-Nutenstein
BaugroBe 40 - 75
Schnitt A-A
& m_\
= ; -
7 #
U | ©
A% ‘ J A ‘
M6
16,5
Abb. 55

Montagekits

T-Verbindungsplatte APC-1

Verbindungsplatte zur Montage der Antriebs- oder Umlenkkopfe mit
der Léuferplatte einer dazu rechtwinklig angeordneten Linearachse
(s. S. US-60). Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912
und T-Nutensteinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert.

Senkung fir Schraube M6 x 10nach DIN 912
(zur Befestigung in den Nutenstein-Schlitzen)

165
55 55

& B
@

@

3 .29 PN

2! £5y | ]
Befestigungsseite Alu-Profil

Befestigungsseite Laufer

150

Abb. 56

EHACO

Befestigungsklemme zur einfachen Montage einer Linearachse auf eine
Montagefldche oder zur Verbindung zweier Einheiten mit oder ohne Ver-
bindungsplatte (s. S. US-63).

Eventuell ist ein Distanzstlick™ erforderlich.

*(Evtl. notwendiges Distanzstiick muss kundenseitig angefertigt werden)

Das maximale Anzugsdrehmoment betragt 10 Nm.

Hinweis

Bei Verwendung von APC-1-Platten mit den Baureihen E- und ED kon-
taktieren Sie bitte die technische Abteilung von Rollon. Bei der Stand-
ardausfiihrung gibt es eine Beeintrdchtigung zwischen U-Schiene und
APC-1-Platte. Eine spezielle Ausflihrung mit kiirzerer U-Schiene an bei-
den Enden wird in das Angebot aufgenommen.

Befestigungsbohrungen
fiir das Profil

Befestigungsbohrungen

fiir den Laufer

55 Bohrungen 2
75 Bohrungen 3

Bohrungen 5

Bohrungen 6
Tah. 72
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Uniline System

EHA-CO®

Winkel-Verbindungsplatte zur Montage der Lauferplatte mit dem  Diese Adapterplatte kann bei den Typen E und ED nur eingeschrénkt ein-
Aluminiumprofil - einer im 90°-Winkel angeordneten Linearachse  gesetzt werden. Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an unse-
(s. S. US-61). Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912 re Anwendungstechnik.

und T-Nutensteinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert.

Winkel-Verbindungsplatte APC-2 Hinweis

Senkung fiir Schraube M6 x 10 nach ; i
D(IEIG Gugrl% (l;lrJr ge;ggtigeung i?] denac Befes?gungsb.phrungen Befest!gungsbohljungen
Nutenstein-Schlitzen) fiir den Laufer fiir das Profil
6 6
&
o 1 & 55 Bohrungen 2 Bohrungen 5
o] 75 Bohrungen 3 Bohrungen 6
Befestigungsseite Laufer Tah. 73
Befestigungsseite Alu-Profil
| H
3.2
‘ pe?
©) {©®
29
1R
Abb. 57
Kreuz-Verbindungsplatte APC-3
Kreuz-Verbindungsplatte zur Montage zweier Laufer im rechten Winkel Senkung fir Schrauben M6 x 10nach DIN 912
Zueinander (S. S. US-62). (zur Befestigungin den Nutenstein-Schlitzen)
Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912 und T-Nuten- 6® @6 =
steinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert. ézp @fs
@}3@2 1 @3@ Z
: . Slw @ &)
Befestigungsbohrungen | Befestigungsbohrungen Qo & 5
fiir den Laufer 1 fiir den Laufer 2 z b
o b¢
55 Bohrungen 2 Bohrungen 5 o % @
‘ 6
75 Bohrungen 3 Bohrungen 6 B —
52,5 55 |. 110
Tab. 74 160
Abb. 58
11S-37
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Bestellschliissel

EHACO

Bestellschliissel |/ v

Bestellbezeichnung fiir Lineareinheiten UNILINE E Serie

U E 07 1A 1190 1A D 500 L 350
05=55
07=75 Indizes Lange Léuferplatte

siehe von S. US-30 bis S. US-32

Indizes Doppelte Lauferplatte
siehe von S. US-30 bis S. US-32

Standard Achse
L= Gesamtldnge
Antriebskopf
BaugroBe  siehe von S. US-30 bis S. US-32
Typ
Uniline
Bestellbeispiel: UE 07 1A 1190 1A D 500 L 350
Um Identifizierungscodes flir Actuator Line zu erstellen, besuchen Sie bitte die Seite: http://configureactuator.rollon.com

Ausrichtung Links/Rechts

| — ﬁ Rechts

| | E;;}Unks

Us-38
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Uniline System

EHA-CO®

Zubehor
Standardmotor-Adapterplatte
E 07 AC2
05=55

Standard Motor-Adapterplatten siehe S. US-35
07=75

BaugroBe siehe S. US-35
Typ
Bestellbeispiel: EO7-AC2

NEMA-Motor-Adapterplatten

E 07 AC1
05=55
07=75
BaugroBe siehe S. US-35

NEMA-Adapterplatten siehe S. US-35

Type
Bestellbeispiel: EO7-AC1

T-Verbindungsplatte Bestellbezeichnung: APC-1, s. S. US-36
Winkel-Verbindungsplatte Bestellbezeichnung: APC-2, s. S. US-37
Kreuz-Verbindungsplatte Bestellbezeichnung: APC-3, s. S. US-37
Befestigungsklemme Bestellbezeichnung: APF-2, s. S. US-36

Motoranschlusshohrungen

I

Bestellcode
Bohrung [0] 75 Antriebskopf

12G8 / 4js9 14G8 / 5js9 1A
Metrisch [mm] 1068739 16G8 / 5js9 2A
mit Nut fiir Passfeder 14G8 / 5J89 1968 / 6]39 3A
16G8 / 5js9 4A
Metrisch [mm] 18 1B
flir Kompressions-
kupplung 24 2B
Vol W % | Y%s 1P
Zbllig [in
mit Nu?ftll:r P!lssfeder 3/8 IV 8 2P
% /| Y6 3P
Tab. 75

Die hervorgehobenen Anschlussbohrungen sind Standardanschliisse
Metrisch: Passfedersitz flir Passfedern nach DIN 6885 Form A
Zollig: Passfedersitz fir Passfedern nach BS 46 Part 1 : 1958

1S-39
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4 UNILINE ED Serie

UNILINE ED Serie |/ v

Beschreibung UNILINE ED Serie

Uniline ist die Produktfamilie einbaufertiger Linearachsen. Diese bestehen
aus innenliegenden Compact Rail-Laufrollenfiihrungen und stahlverstérk-
ten Polyurethan-Zahnriemen im biegesteifen Aluminiumprofil. Langsdich-
tungen schlieBen das System ab. Mit dieser Anordnung ist die Achse best-
maoglich vor Schmutz und Beschadigung geschlitzt. Bei der Baureihe ED
ist eine Loslagerschiene (U-Schiene) liegend in das Aluprofil montiert und
zur erhohten Momentenabstiitzung zwei weitere Loslagerschienen (U-
Schienen) auBen angeflanscht. Versionen mit langem (L) oder doppeltem
(D) Laufer in einer Achse sind maglich.

Die wichtigsten Merkmale:
Kompakte Bauweise
Geschtzte innenliegende Fiihrungen
Hohe Verfahrgeschwindigkeiten
Fettfreier Betrieb maglich (@bhangig vom Anwendungsfall. Fir weitere
Informationen wenden Sie sich bitte an unsere Anwendungstechnik.)
Hohe Vielseitigkeit
Lange Verfahrwege
Versionen mit langem oder mehreren Laufern
in einer Linearachse verfiigbar

Bevorzugte Einsatzgebiete:

Handling und Automation
Mehrachsportale
Verpackungsmaschinen
Schneidmaschinen
Verschiebbare Paneele
Lackieranlagen
SchweiBroboter
Sondermaschinen

Leistungsmerkmale:

Verflighare BaugroBen:
Typ ED: 75

Langen- und Hubtoleranz:

EHACO

Abb. 59

Bei Hiiben <1 m: +0 mm bis +10 mm (+0 in bis 0,4 in)
Bei Hiiben >1 m: +0 mm bis +15 mm (+0 in bis 0,59 in)

ha-co.ch info@ha-co.ch
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Uniline System

EHA-CO®

Aufbau des Systems

Aluminiumprofil

Die selbstragenden Profile, die in den Lineareinheiten der UNILINE ED
Serie eingesetzt werden, wurden in Zusammenarbeit mit einem Herstel-
ler dieses Sektors konzipiert und konstruiert, sodass eloxierte Prézisions-
Strangpressprofile mit hohen mechanischen Eigenschaften und hohen-
Flachentrdgheitsmomenten realisiert werden konnten. Das verwendete
Material besteht aus eloxiertem Aluminium aus einer Legierung 6060.
Die Abmessungen sind entsprechend EN 755-9 toleriert. An den AuBen-
seiten der Strangpressprofile befinden sich des weiteren Nuten fir eine
einfache und schnelle Montage und zur Befestigung von Zubehdrteilen.

Antriebsriemen

In den Lineareinheiten der UNILINE ED Serie werden stahlverstérkte Zah-
nriemen aus Polyurethan mit RPP-Zahnprofil eingesetzt. Dieser Zahnrie-
mentyp hat sich in bezug auf zuldssige Antriebsmomente, Kompaktheit
und Gerduschentwicklung als der zweckmaBigste fiir die Antriebsiibertra-
gung in Lineareinheiten erwiesen.

Allgemeine Daten des verwendeten Aluminiums: AL 6060

Chemische Zusammensetzung [%]

"“--“- .

Rest 0,35-0,60 0,30-0,60

Physikalische Eigenschaften

Die Kombination mit Nullspiel-Zahnriemenscheiben ermdglicht so Wech-
selbelastungen ohne Umkehrspiel. Durch Ausnutzung der durch das Profil
vorgegebenen maximalen Zahnriemenbreite und Einstellung einer opti-
malen Vorspannung des Riemens konnen die folgenden Eigenschaften
erreicht werden:

= Hohe Verfahrgeschwindigkeiten
= Geringe Gerduschentwicklung
= Niedriger VerschleiB

Laufwagen

Der Laufwagen der Lineareinheiten der UNILINE ED Serie besteht aus
eloxiertem Aluminium. Jede Lauferplatte verfiigt zur Montage der Kompo-
nenten dber T-Nutenschlitze.

Um der Vielzahl von Anwendungen Rechnung zu tragen bietet Rollon eine
groBe Anzahl an verschiedenen Laufwagentypen an.

Verunreinigungen

0,10 0,05-0,15

Tab. 76

Elastizitéats- Wérmeausdehnungs- Warmeleitfahigkeit Spezifische Spez. Schmelz-
modul koeffizient (20°-100°C) (20°C) Wérme (0°-100°C) | Widerstand | temperatur
kg kN J
— — — — Q.m.10° °C
dm? mm? K m . K kg . K
2,7 69 23 200 880-900 & 600-655
Tab. 77

Mechanische Eigenschaften

165 10

60-80
Tab. 78

LS-41
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4 UNILINE ED Serie

EHA-CO®

ED75

ED75 System
o °
z Laufer S Hub** z
L
Bohrungsdurchmesser ¢ * Schnitt A-A
pd
'8
C
A

* Informationen zu den Motoranschlussbohrungen siehe Bestellschliissel. ** Die Sicherheits-Hubldnge wird abhéngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 60

Typ Cc* F G* X Y vV Z Hub**
[mm] [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm]| [mm]

ED75 75 90 715 35 535 388 345 20 0295 135 4,85 @055 330 36 495 23 704 116 2900

* Position der Nutensteine bei Verwendung unserer Motoradapterplatten s. S. US-45ff Tah. 79
** Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Stick. Fir [angere Hiibe s. tab. 84

ED75L mit langem Léufer

° .
z Laufer S Hub* z
L

* Die Sicherheits-Hublange wird abhangig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 61

I'I1II1 max

[mm] [mm] [mm] [mm]
ED75L Sn=§, +n-10 2500

* Die Lange von 440 mm ist als Standard, alle anderen Langen sind als Sonderabmessungen zu betrachten Tab. 80

** Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Stiick und maximaler Lauferpla, niénge Smax
Fir langere Hiibe s. tab. 84

ED75D mit doppeltem Laufer

L
z Laufer S Laufer S Hub* z
© © ©
— I—
\ Ln |

* Die Sicherheits-Hublange wird abhéngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 62

*

m|n ma Z HUb
[mm] [m m] [m m] [mm] [mm]
ED75D 416 2864 ln=L, +n-8 116 2450
* Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Stiick und Mindestabstand L, der Lauferplatten Tab. 81

**Maximaler Mittenabstand L der Lauferplatten mit Hub = 0 mm
Fir Iangere Hiibe s. tab. 84

US.-42
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Uniline System

EHA-CO®

Typ ED
Antriebsriemen
F M Der Antriebsriemen besteht aus abriebfestem stahlverstarktem Polyure-
z X than flir hohe Zugkréfte.
Typ Riementyp |Riemenbreite| Gewicht
[kg/m]
IWZ
ED75 30RPP8 30 0,185
Tab. 82
Riemenldnge (mm) = 2 x L - 258 Standard Laufer
My Fy Riemenldnge (mm) =2 x L - S +72 Langer Laufer
Riemenldnge (mm) = 2 x L - L - 258 Doppelter Laufer

Abb. 63
R A AR
[N] [N] (N]
ED75 9815 5500 8700 400,2 868 209
ED75-L 19630 11000 8700 400,2 1174 bis 2305 852 bis 2282
ED75-D 19630 11000 17400  800,4 3619 bis 24917 2288 bis 15752
Beachten Sie fir die Berechnung der zuldssigen Momente die Seiten SL-5ff Tab. 83
Kenndaten Typ
Standard-Riemenspannung [N] 1000
Leermoment [Nm] 1,5
Max. Verfahrgeschwindigkeit [m/s] 5
Max. Beschleunigung [m/s?] 15
Wiederholgenauigkeit [mm] 0,1
Compact Rail Tragschiene ULV43 / ULV28
Laufertyp (S43 spez. / CS28 spez.
Tragheitsmoment ly [cm?] 127
Trégheitsmoment Iz [cm*] 172
Teilkreis der Zahnriemenscheibe [m] 0,05093
Tragheitsmoment jeder Zahnriemenscheibe [gmm?] 139969
Hub je Umdrehung der Welle [mm] 160
Laufermasse [g] 3770
Gewicht mit Nullhub [g] 9850
Gewicht mit 1 m Hub [g] 14400
Max. Hub [mm] 7500
Betriebstemperatur -20 °C bis + 80 °C
Tab. 84

sS-43
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4 UNILINE ED Serie

Schmierung

EHA-C@®
Die Laufbahnen der Filhrungsschienen in den Uniline-Linearachsen sind ~ Schmierung der Laufbahnen

vorgefettet. Um die berechnete Lebensdauer zu erreichen, muss immer  Die ordnungsgeméBe Schmierung bei normalen Bedingungen:

ein Schmierfilm zwischen Laufbahn und Rolle vorhanden sein, der auBer- reduziert die Reibung
dem einen Korrosionsschutz der geschliffenen Laufbahnen darstellt. Als reduziert den Verschlei
Richtwert kann von einer Schmierfrist alle 100 km oder alle sechs Monate reduziert die Belastung der Kontaktfldchen

ausgegangen werden. Als Schmiermittel empfehlen wir ein Walzlagerfett reduziert die Laufgerdusche
auf Lithiumbasis mittlerer Konsistenz.

Schmiermittel Verdickungsmittel Temperaturbereich Dynamische Viskositét

[°C] [mPas]

Walzlagerfett Lithiumseife -30 bis +170 <4500
Tab. 85

Nachschmierung der Fiihrungsschienen

1. Schieben Sie die Lauferplatte an eine Seite

2. Driicken Sie den Zahnriemen in Hohe des halben Verfahrweges etwas
ein, damit Sie die innenliegenden Schienen sehen kénnen (s. Abb. 64).
Evitl. ist die Riemenspannung zu l6sen oder zu lockern. Siehe hierzu
Kapitel Riemenspannung (s. S. US-59).

3. Tragen Sie eine ausreichende Menge Fett auf die Lauffldchen auf.

4. Stellen Sie falls notwendig die empfohlene Riemenspannung wieder
her (s. S. US-59).

5. Schieben Sie anschlieBend die Lauferplatte (iber den ganzen Verfahr- Abb. 64
wegvor und zuriick, um das Schmierfett (iber die komplette Schienen-
lange zu verteilen.

Reinigung der Fiihrungsschienen
Es ist immer zu empfehlen, die Laufschienen vor jeder Nachschmierung 5. Tragen Sie eine ausreichende Menge Fett auf die Lauffldchen auf.
zu sdubern, um Fettreste zu entfernen. Dies kann bei Wartungsarbeitenan 6. Fiigen Sie die Riemenspannvorrichtungen A wieder in ihre Gehduse
der Anlage oder bei einem geplanten Maschinenstopp, erfolgen. ein und montieren Sie die Riemenspannschrauben B. Stellen Sie die
Riemenspannung neu ein (s. S. US-59).
1. Losen Sie die Sicherungsschrauben C (oben auf der Lauferplatte) von 7. Befestigen Sie die Sicherungsschrauben C.
der Riemenspannvorrichtung A (s. Abb. 65).
2. Losen Sie auch komplett die Riemenspannschrauben B und nehmen
Sie die Riemenspannvorrichtungen A aus ihren Gehausen.
3. Heben Sie den Zahnriemen soweit an, dass die Laufschienen zu sehen
sind. C
Wichtig: Achten Sie darauf, dass die Sie die Seitenabdichtung nicht
beschadigen.
4. Sdubern Sie die Schienenlaufbahnen mit einem sauberen und A B
trockenen Lappen. Achten Sie darauf, dass alle Fett- und Schmutz-
reste von vorhergehenden Arbeitsprozessen entfernt werden. Damit
die Schienen (iber die ganze Lange gesaubert werden, sollten Sie die Abb. 65
Lduferplatte einmal tber die ganze L&nge bewegen.

us.-44
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Uniline System

EHA-CO®

Zubehor
Adapterplatten
Standard Motor-Adapterplatten AC2 Serung fr Schvaube Mo nach -
Montageplatten fir die géngigsten Motoren oder Getriebe. Die Anschiuss- N 2 aur Betesigung in den | Motorseite
bohrungen fiir die Motoren oder Getriebe sind kundenseitig vorzunehmen. 2 D
Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912 und T-Nuten- o — N UNILINE-Seite
steinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert. E X
ya ] \\\ LL| - 3
[a] @ / \\ L 7;:[ m|
\
‘AI Q \ - //// jA
* Die Adapterplatte muss bei Verwendung einer ED75-Lineareinheit im Bereich X-Y ausgespart
werden. Andernfalls kommt es zu einem Kontakt mit der duBeren Schiene. G C
X=20mm;Y=35mm

Abb. 66
85 0 55
Tab. 86
NEMA-Platten AC1-P Senkung fir Schraube M6 nach  gchnitt A-A )
Montageplatten fiir die géngigsten Motoren oder Getriebe nach NEMA. | Ritenaamscmiend " dren—w Motorseite
Diese Platten werden montagefertig zur Befestigung an die Linearachsen W
geliefert. Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912 und Uniline-Seite
T-Nutensteinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert.
NEMA .
Motoren / Getriebe ju
75 NEMA 42
Tab. 87
Ia
* Die Adapterplatte muss bei Verwendung einer ED 75 Lineareinheit im Bereich X-Y G C
ausgespart werden. Andernfalls kommt es zu einem Kontakt mit der duBeren Schiene.
X=20mm;Y=60mm
Abb. 67
C F
[mm] [mm]
75 135 120 106 85 53,9 60 19 42,5 85 071 01257
Tab. 88
Paarweiser synchroner Einsatz von Linearachsen
Sollen zwei Achsen parallel zueinander mit Synchronwelle eingesetzt wer-
den, geben Sie dies bitte bei der Bestellung an, damit die Passfedernuten
in den Motoranschlussbohrungen zueinander ausgerichtet werden.
11S-45
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4 UNILINE ED Serie

Befestigungsklemme APF-2

5 a5 Schnitt A-A
A 2 Bohrungen 4,5
™ ©6,5
<
&
w0
7.3 20 15 75
Al 30
40
Abb. 68
T-Nutenstein
BaugroBe 40 - 75
Schnitt A-A
& m_\
= ; -
7 #
U | ©
A% ‘ J A ‘
M6
16,5
Abb. 69

Montagekits

T-Verbindungsplatte APC-1

Verbindungsplatte zur Montage der Antriebs- oder Umlenkkopfe mit
der Léuferplatte einer dazu rechtwinklig angeordneten Linearachse
(s. S. US-60). Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912
und T-Nutensteinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert.

Senkung fir Schraube M6 x 10nach DIN 912
(zur Befestigung in den Nutenstein-Schlitzen)

165
55 55

& B
@

@

3 29 PN

S0 859 1a] |
Befestigungsseite Alu-Profil

Befestigungsseite Laufer

150

Abb. 70

UsS-46

EHACO

Befestigungsklemme zur einfachen Montage einer Linearachse auf eine
Montagefldche oder zur Verbindung zweier Einheiten mit oder ohne Ver-
bindungsplatte (s. S. US-63).

Eventuell ist ein Distanzstlick™ erforderlich.

*(Evtl. notwendiges Distanzstiick muss kundenseitig angefertigt werden)

Das maximale Anzugsdrehmoment betragt 10 Nm.

Hinweis

Bei Verwendung von APC-1-Platten mit den Baureihen E- und ED kon-
taktieren Sie bitte die technische Abteilung von Rollon. Bei der Stand-
ardausfiihrung gibt es eine Beeintrdchtigung zwischen U-Schiene und
APC-1-Platte. Eine spezielle Ausflihrung mit kiirzerer U-Schiene an bei-
den Enden wird in das Angebot aufgenommen.

Befestigungsbohrungen
fiir das Profil

Befestigungsbohrungen

fiir den Laufer

75 Bohrungen 3 Bohrungen 6

Tab. 89
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Uniline System

EHA-CO®

Winkel-Verbindungsplatte zur Montage der Lauferplatte mit dem  Diese Adapterplatte kann bei den Typen E und ED nur eingeschrankt ein-
Aluminiumprofil einer im 90°-Winkel angeordneten Linearachse  gesetzt werden. Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an unse-
(s. S. US-61). Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912 re Anwendungstechnik.

und T-Nutensteinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert.

Winkel-Verbindungsplatte APC-2 Hinweis

senkung f(%rsgg;g;%il’;"gﬁi’; 10 nach Befestigungsbohrungen | Befestigungsbohrungen
Nutenstein-Schlitzen) fiir den Laufer fiir das Profil
P
@ 1@ 75 Bohrungen 3 Bohrungen 6
Tab. 90
OF |
Befestigungsseite Laufer
Befestigungsseite Alu-Profil
|
3.2
0¢SS4
@ {®
;%2 £
165
Abb. 71
Kreuz-Verbindungsplatte APC-3
Kreuz-Verbindungsplatte zur Montage zweier Laufer im rechten Winkel Senkung fir Schrauben M6 x 10nach DIN 912
ueinander (S. S. US-GZ). (zur Befestigungin den Nutenstein-Schlitzen)
Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912 und T-Nuten- ‘@ ®6 £
steinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert. 52;,,@?5
3 A
: . = @21 @ Z
Befestigungsbohrungen | Befestigungsbohrungen Q0 s 5
fiir den Laufer 1 fiir den Laufer 2 @32 oS 06
o 5¢'
75 Bohrungen 3 Bohrungen 6 P % @
Tab. 91 & ¢ L
52,5 55 | 110
160
Abb. 72
11S-47
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Bestellschliissel

EHACO

Bestellschliissel |/ v

Bestellbezeichnung fiir Lineareinheiten UNILINE ED Serie

u D 07 1A 1190 1A D 500 L 350
07=75

Indizes Lange Léuferplatte
siehe S. US-42

Indizes Doppelte Lauferplatte
siehe S. US-42

Standard Achse
L= Gesamtlange
Antriebskopf
BaugroBe siehe S. US-42
Typ
Uniline
Bestellbeispiel: UD 07 1A 1190 TA D 500 L 350
Um Identifizierungscodes flir Actuator Line zu erstellen, besuchen Sie bitte die Seite: http://configureactuator.rollon.com

Ausrichtung Links/Rechts

| — ﬁ Rechts

| — @ Links

ha-co.ch info@ha-co.ch  +41 55 225 40 50
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Uniline System

EHA-CO®

Zubehor

Standardmotor-Adapterplatte

D 07 AC2
07=75 Standard Motor-Adapterplatten ~ siehe S. US-45
BaugroBe siehe S. US-45
Typ
Bestellbeispiel: DO7-AC2

NEMA-Motor-Adapterplatten
D 07 AC1
07=75 NEMA-Adapterplatten  siehe S. US-45
BaugroBe siehe S. US-45
Typ

Bestellbeispiel: DO7-AC1-P

T-Verbindungsplatte Bestellbezeichnung: APC-1, s. S. US-46
Winkel-Verbindungsplatte Bestellbezeichnung: APC-2, s. S. US-47
Kreuz-Verbindungsplatte Bestellbezeichnung: APC-3, s. S. US-47
Befestigungsklemme Bestellbezeichnung: APF-2, s. S. US-46

Motoranschlusshohrungen

I

Bestellcode
Bohrung [0] 75 Antriebskopf

14G8 / 5s9 1A
Metrisch [mm] 1668/ 589 2A
mit Nut fiir Passfeder 19G8 / 6j89 3A
4A
Metrisch [mm] 18 1B
flir Kompressions-
kupplung 24 2B
% | %e 1P
Zollig [in]
mit Nut fiir Passfeder 2P
3P
Tab. 92

Die hervorgehobenen Anschlussbohrungen sind Standardanschliisse
Metrisch: Passfedersitz flr Passfedern nach DIN 6885 Form A
Zollig: Passfedersitz flir Passfedern nach BS 46 Part 1 : 1958

11S-49
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5 UNILINE H Serie

UNILINE H Serie // v

Beschreibung UNILINE H Serie

Uniline ist die Produktfamilie einbaufertiger Linearachsen. Diese bestehen
aus innenliegenden Compact Rail-Laufrollenfiihrungen und stahlverstar-
kten Polyurethan-Zahnriemen im biegesteifen Aluminiumprofil. Langs-
dichtungen schlieBen das System ab. Mit dieser Anordnung ist die Achse
bestmaglich vor Schmutz und Beschadigung geschiitzt. Bei der Baureihe
H ist die Loslagerschiene (U-Schiene) liegend in das Aluprofil montiert.
Die Baureihe H dient als Loslager-Achse zur Lastaufnahme von radialen
Kraften und in Kombination mit den anderen Baureihen als Stiitzlager fiir
auftretende Momente. Versionen mit langem (L) oder doppeltem (D) L&u-
fer in einer Achse sind mdglich. H Serie ist eine Stiitzachse und hat keinen
Zahnriemen.

Die wichtigsten Merkmale:
Kompakte Bauweise
Hohe Verfahrgeschwindigkeiten
Fettfreier Betrieb mdglich (abhédngig vom Anwendungsfall. Fiir weitere
Informationen wenden Sie sich bitte an unsere Anwendungstechnik.)
Hohe Vielseitigkeit
Lange Verfahrwege
Versionen mit langem oder mehreren Laufern in einer Linearachse
verfligbar

US-50

Bevorzugte Einsatzgebiete:

Handling und Automation
Mehrachsportale
Verpackungsmaschinen
Schneidmaschinen
Verschiebbare Paneele
Lackieranlagen
SchweiBroboter
Sondermaschinen

Leistungsmerkmale:

Verflighare BaugroBen:
Typ H: 40, 55, 75

Langen- und Hubtoleranz:

EHACO

Abb. 73

Bei Hiiben <1 m: +0 mm bis +10 mm (+0 in bis 0,4 in)
Bei Hiiben >1 m: +0 mm bis +15 mm (+0 in bis 0,59 in)
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Uniline System

Aufbau des Systems

Aluminiumprofil

Die selbstragenden Profile, die in den Lineareinheiten der UNILINE H Se-
rie eingesetzt werden, wurden in Zusammenarbeit mit einem Hersteller
dieses Sektors konzipiert und konstruiert, sodass eloxierte Prézisions-
Strangpressprofile mit hohen mechanischen Eigenschaften und hohen-
Flachentrdgheitsmomenten realisiert werden konnten. Das verwendete
Material besteht aus eloxiertem Aluminium aus einer Legierung 6060.
Die Abmessungen sind entsprechend EN 755-9 toleriert. An den AuBen-
seiten der Strangpressprofile befinden sich des weiteren Nuten fir eine
einfache und schnelle Montage und zur Befestigung von Zubehdrteilen.

Allgemeine Daten des verwendeten Aluminiums: AL 6060

Chemische Zusammensetzung [%)]

"“--“- .

Rest 0,35-0,60 0,30-0,60

Physikalische Eigenschaften

EHA-CO®

Laufwagen

Der Laufwagen der Lineareinheiten der UNILINE H Serie besteht aus
eloxiertem Aluminium. Jede Lauferplatte verfiigt zur Montage der Kompo-
nenten tber T-Nutenschlitze

Um der Vielzahl von Anwendungen Rechnung zu tragen bietet Rollon eine
groBe Anzahl an verschiedenen Laufwagentypen an.

Verunreinigungen

0,10 0,05-0,15

Tab. 93

Elastizitats- Wérmeausdehnungs- Warmeleitfahigkeit Spezifische Spez. Schmelz-
modul koeffizient (20°-100°C) (20°C) Waérme (0°-100°C) | Widerstand temperatur
kg kN 10° W J
. _ S —_— _— Q.m.10° °C
dm? mm? K m . K kg . K
2,7 69 23 200 880-900 33 600-655
Tab. 94

Mechanische Eigenschaften

Rp (02)

mm?
165 10

mm?
205

60-80
Tab. 95

LS-51
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5 UNILINE H Serie

EHA-CO®

H40
H40 System
42,5 80 4 Gewinde M4
- N &
o o T ® ® 0 @ ®
i > 23
&
z Laufer S Hub* z
L
* Die Sicherheits-Hubldnge wird abhéngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 74
max
40 51,8 51,2 52,6 = = 12 1900
* Auch mit langem oder doppeltem Laufer. Siehe hierzu S. US-4ff, Typ A...L und A...D Tab. 96
**Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Stiick. Fiir ldngere Hiibe s. tab. 98
H40
F Kenndaten Typ
M Max. Verfahrgeschwindigkeit [m/s] 3
: Max. Beschleunigung [m/s?] 10
Wiederholgenauigkeit [mm] 0,1
M Compact Rail Tragschiene ULV18
y |=y Laufertyp (CS18 spez.
Mx Tragheitsmoment ly [cm4] 12
Abb. 75 Tragheitsmoment Iz [cm4] 13,6
Laufermasse [g] 220
Gewicht mit Nullhub [g] 860
Gewicht mit 1 m Hub 3383
| oh | a o
Max. Hub [mm] 3500
1530 13,1 Betriebstemperatur -20 °C bis + 80 °C
H40-L 3060 1640 O 0 0  61t0192 Tab. 98
H40-D 3060 1640 192 to 1558
Beachten Sie fiir die Berechnung der zuldssigen Momente die Seiten SL-5ff Tab. 97

US-52
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Uniline System
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H55

H55 system
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* Die Sicherheits-Hubldnge wird abhéngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt. Abb. 76

Typ* B, J X Y Z
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm]
H55 55 1,5 52 200 28

71 70,4 72,3 25 15 12 13 3070

*Auch mit langem oder doppeltem Laufer. Siehe hierzu S. US-4ff, Typ A...L und A...D Tab. 99
**Maximaler Hub mit einer Flihrungsschiene aus einem Stiick. Fir langere Hiibe s. tab. 101

%
& @

H55
M Max. Verfahrgeschwindigkeit [m/s] 5
2
Max. Beschleunigung [m/s?] 15
Wiederholgenauigkeit [mm] 0,1
Compact Rail Tragschiene uLv28
MV |=y Laufertyp (CS28 spez.
Mx Tragheitsmoment ly [cm4] 34,6
Abb. 77 Tragheitsmoment Iz [cm4] a7
Laufermasse [g] 475
Gewicht mit Nullhub [g] 1460
L5 ﬂmm Gewicht mit 1 m Hub [g] 4357
Max. Hub [mm] 5500
H55 4260 2175 54,5 Betriebstemperatur -20 °C his + 80 °C
H55-L 8520 4350 O 0 0  239bis652 Tab. 101
H55-D 8520 4350 652 bis 6677
Beachten Sie fiir die Berechnung der zuléissigen Momente die Seiten SL-5f Tab. 100
LIS-53
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5 UNILINE H Serie

H75

H75 System

EHA-CO®

Laufer S

Hub*
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* Die Sicherheits-Hubldnge wird abhéngig von den kundenspezifischen Anforderungen ermittelt.

Abb. 78

H75

Hub**
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

886 92,5

* Auch mit langem oder doppeltem Laufer. Siehe hierzu S. US-4ff, Typ A...L und A...D
** Maximaler Hub mit einer Fiihrungsschiene aus einem Stiick. Stiick. Fir l&ngere Hiibe s. tab. 104

H75

3420
Tab. 102

M Max. Verfahrgeschwindigkeit [m/s]
’ Max. Beschleunigung [m/s?] 15
Wiederholgenauigkeit [mm] 0,1
Compact Rail Tragschiene ULV43
MV |:y Laufertyp (S43 spez.
Mx Tragheitsmoment ly [cm4] 127
Abb. 79 Tragheitsmoment Iz [cm4] 172
Laufermasse [g] 1242
Gewicht mit Nullhub [g] 4160
[N] [N] [N] Nm Gewicht mit 1 m Hub [g] 9381
Max. Hub [mm] 7500
12280 5500 Betriebstemperatur -20 °C his + 80 °C
H75-L 24560 11000 O 0 0 852 his 2282 Tab. 104
H75-D 24560 11000 2288 bis 18788
Beachten Sie fiir die Berechnung der zuldssigen Momente die Seiten SL-5ff Tab. 103
1IS.5A
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Uniline System

Schmierung

EHA-C@®
Die Laufbahnen der Filhrungsschienen in den Uniline-Linearachsen sind ~ Schmierung der Laufbahnen

vorgefettet. Um die berechnete Lebensdauer zu erreichen, muss immer  Die ordnungsgemaBe Schmierung bei normalen Bedingungen:

ein Schmierfilm zwischen Laufbahn und Rolle vorhanden sein, der auBer- reduziert die Reibung
dem einen Korrosionsschutz der geschliffenen Laufbahnen darstellt. Als reduziert den VerschleiB
Richtwert kann von einer Schmierfrist alle 100 km oder alle sechs Monate reduziert die Belastung der Kontaktfldchen

ausgegangen werden. Als Schmiermittel empfehlen wir ein Walzlagerfett reduziert die Laufgerdusche

auf Lithiumbasis mittlerer Konsistenz.

Verdickungsmittel Temperaturbereich Dynamische Viskositét
[°C] [mPas]
Waélzlagerfett Lithiumseife -30 bis +170 <4500
Tab. 105
Nachschmierung der Fiihrungsschienen hineingeschraubt wird. Der Vorteil dieser Losung liegt in der Mdglichkeit

Diese Typen haben seitlich in der Lauferplatte einen Schmierkanal, durch  der Nachschmierung der Schienenlaufbahnen ohne Maschinenstopp.
den das Schmiermittel direkt auf die Laufbahnen aufgetragen werden  *(Evitl. notwendiger Adapter muss kundenseitig angefertigt werden.)
kann. Die Schmierung kann auf zwei Arten erfolgen:

1. Nachschmierung mit der Fettpresse:

Hier wird die Spitze der Fettpresse in den Kanal an der Lauferplatte
eingefuhrt und das Fett hineingepresst (s. Abb. 80). Bitte beachten Sie,
dass vor der eigentlichen Schmierung der Schienenlaufbahnen der Kanal

befiillt wird und daher eine ausreichende Menge Fett zu verwenden ist. ‘
2. Automatisches Schmiersystem:

Vom Ausgang des Schmiersystems zur Lineareinheit wird als Verbindung

ein Adapter* bendtigt, welcher in die Bohrung des Lauferplattenkanals

Reinigung der Fiihrungsschienen

Es ist immer zu empfehlen, die Laufschienen vor jeder Nachschmierung
zu Séubern, um Fettreste zu entfernen. Dies kann bei Wartungsarbeiten an
der Anlage oder bei einem geplanten Maschinenstopp, erfolgen.

1. Séubern Sie die Schienenlaufbahnen mit einem sauberen und
trockenen Lappen. Achten Sie darauf, dass alle Fett- und Schmutz-
reste von vorhergehenden Arbeitsprozessen entfernt werden. Damit
die Schienen (iber die ganze Lange gesdubert werden, sollten Sie die
Lduferplatte einmal (iber die ganze L&nge bewegen.

2. Tragen Sie eine ausreichende Menge Fett auf die Lauffldchen auf.

LIS-55
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5 UNILINE H Serie

EHACO

Zubehor

Befestigungsklemme APF-2

5 35 Schnitt A-A
A 2 Bohrungen ®4,5
?6,5
<
o
N
)
[ce]
7,3 20 15 7,5
A 30
———
40
Abb. 81
T-Nutenstein
BaugroBe 40 - 75
Schnitt A-A

L 179
N
s
6

7
A* ‘ fA
M6
16,5
Abb. 82
Montagekits

T-Verbindungsplatte APC-1

Verbindungsplatte zur Montage der Antriebs- oder Umlenkkopfe mit
der Léduferplatte einer dazu rechtwinklig angeordneten Linearachse
(s. S. US-65). Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912
und T-Nutensteinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert.

Senkung fur Schraube M6 x 10nach DIN 912
(zur Befestigung in den Nutenstein-Schlitzen)

165
55 55

@

@37@2 % £ %
53 et &8 b o
o2 2 L%

Befestigungsseite Alu-Profil /

Befestigungsseite Laufer

150

Abb. 83

LS.56

Befestigungsklemme zur einfachen Montage einer Linearachse auf eine
Montagefldche oder zur Verbindung zweier Einheiten mit oder ohne Ver-
bindungsplatte (s. S. US-63).

Eventuell ist ein Distanzstlick™ erforderlich.

*(Evtl. notwendiges Distanzstiick muss kundenseitig angefertigt werden)

Das maximale Anzugsdrehmoment betragt 10 Nm.

Hinweis

Bei Verwendung von APC-1-Platten mit den Baureihen E- und ED kon-
taktieren Sie bitte die technische Abteilung von Rollon. Bei der Stand-
ardausfiihrung gibt es eine Beeintrdchtigung zwischen U-Schiene und
APC-1-Platte. Eine spezielle Ausflihrung mit kiirzerer U-Schiene an bei-
den Enden wird in das Angebot aufgenommen.

Befestigungsbohrungen
fiir das Profil

Befestigungsbohrungen

fiir den Laufer

40 Bohrungen 1 Bohrungen 4
55 Bohrungen 2 Bohrungen 5
75 Bohrungen 3 Bohrungen 6
Tab. 106

ha-co.ch info@ha-co.ch
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Uniline System

Winkel-Verbindungsplatte APC-2

Winkel-Verbindungsplatte zur Montage der Lauferplatte mit dem
Aluminiumprofil einer im 90°-Winkel angeordneten Linearachse
(s. S. US-61). Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912
und T-Nutensteinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert.

Senkung fur Schraube M6 x 10 nach
DIN 6912 (zur Befestigung in de
Nutenstein-Schlitzen)

D o
2 & 2
o @ 55

Befestigungsseite Laufer 75
Befestigungsseite Alu-Profil
@|

I B
@3 f@g@

TAR

75

Abb. 84

Kreuz-Verbindungsplatte APC-3

EHA-CO®

Befestigungsbohrungen | Befestigungsbohrungen

fiir den Laufer fiir das Profil

Bohrungen 1 Bohrungen 4

Bohrungen 2 Bohrungen 5

Bohrungen 3 Bohrungen 6
Tab. 107

Kreuz-Verbindungsplatte zur Montage zweier Laufer im rechten Winkel Senkung fir Schrauben M6 x 10nach DIN 912
ueinander (S S US-62) (zur Befestigungin den Nutenstein-Schlitzen)
Alle Platten werden mit Schrauben M6 x 10 nach DIN 912 und T-Nuten- 6® @6 =
steinen zur Befestigung an die Lineareinheiten geliefert. ég@ @fs
9 @}321 @ ® g
Befestigungsbohrungen | Befestigungsbohrungen 918
fiir den Laufer 1 fiir den Laufer 2 @z e ||
o =
40 Bohrungen 1 Bohrungen 4 N % P
: 6
55 Bohrungen 2 Bohrungen 5 % ¢ =
52,5 55 ...110
75 Bohrungen 3 Bohrungen 6 160
Tab. 108 Abb. 85
1IS-57
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Bestellschliissel

Bestellschliissel |/ v

Bestellbezeichnung fiir Lineareinheiten UNILINE H Serie

U H 07 1190 1A D 500 L 350
04=40
05=55
07=75
Standard Achse

L= Gesamtlange

Indizes Lange L&uferplatte

EHACO

sighe S. US-52 - US-53 - US-54

Indizes Doppelte Lauferplatte
siehe S. US-52 - US-53 - US-54

BaugroBe sighe S. US-52 - US-53 - US-54

Typ
Uniline
Bestellbeispiel: UH 07 1H 1190 1A D 500 L 350

Um Identifizierungscodes fiir Actuator Line zu erstellen, besuchen Sie bitte die Seite: http://configureactuator.rollon.com

Ausrichtung Links/Rechts

| — ﬁ Rechts

| — @ Links

US-58

ha-co.ch info@ha-co.ch
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Uniline System

Riemenspannung / v

Alle Uniline-Linearachsen werden mit einer Standard-Riemenspannung
geliefert, die flr die meisten Anwendungen ausreichend ist (s. Tab. 109)

GroBe 40 55 75 ED75
Riemenspannung [N] 160 220 800 1000
Tab. 109

Das Riemenspannsystem fiir die BaugroBen 40 bis 75 an den Enden der
Lauferplatten, sowie am Umlenkkopf fiir die BaugroBe 100, ermdglichen
eine Einstellung der Zahnriemenspannung entsprechend den erforder-
lichen Anforderungen.

Zur Einstellung fir die BaugroBen 40 bis 75 sind nachstehende Schritte

zu befolgen (die Bezugswerte sind Standardwerte):

1. Legen Sie die Abweichung der Riemenspannung vom Standardwert fest.

2. Aus den nebenstehenden Abbildungen 87 und 88 ist zu entnehmen, wie
oft die Riemenspannschrauben B zu drehen sind, bis die gewtinschte
Abweichung der Riemenspannung erreicht ist.

3. Die Lange des Zahnriemens (m) ist:
L =2 xHub (m) + 0,515 m (BaugroBe 40);
L =2 x Hub (m) + 0,630 m (BaugroBe 55);
L =2 xHub (m) + 0,792 m (BaugroBe 75).

4. Multiplizieren Sie die Anzahl der Umdrehungen (s. Punkt 2) mit der
Zahnriemenldnge m, (s. Punkt 3).

5. Lésen Sie die Sicherungsschraube C.

6. Drehen Sie die Riemenspannschrauben B entsprechend der vorstehen-
den Erkldrung. Ziehen Sie die Sicherungsschraube C wieder an.

Beispiel:

Erhohung der Riemenspannung von 220 N auf 330 N bei einer A55 - 1070:

1. Abweichung = 330 N - 220 N = 110 N.

2. Aus den Abbildungen 95 und 96 ist der Wert von 0,5 Umdrehungen zu
entnehmen, um den die Riemenspannschrauben B pro Meter Zahnrie-
men gedreht werden miissen, damit die Riemenspannung um 110 N
vergroBert wird.

3. Formel zur Berechnung der L&nge des Zahnriemens:

L =2 xHub (m)+ 0,630 m=2x1,070 + 0,630 = 2,77 m.

4. Die erforderliche Anzahl der Umdrehungen ist also:
05Umx2,77m=14U.

5. Losen Sie die Sicherungsschraube C.

6. Drehen Sie die Riemenspannschrauben B unter Zuhilfenahme einer
externen Referenz um 1,4 Umdrehungen.

7. Ziehen Sie die Sicherungsschraube C wieder an.

EHA-CO®

Abb. 86
— GroBe 40
= = = GroBe 55
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~
P
J— ~
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~
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@ -
S 100 —
e ~
2 =
e
0 05 1 15 2

Drehungen der Riemenschraube B pro Meter Zahnriemen [U/m]

Abb. 87
— GroBe 75
1500
g 1000 /
[=2]
2
5 _—
% 500
£
k=
x
0 05 1 15 2
Drehungen der Riemenschraube B pro Meter Zahnriemen [U/m]
Abb. 88
Hinweis:

Wenn die Lineareinheit so eingesetzt wird, dass die Belastung
direkt auf den Zahnriemen wirkt, ist es wichtig, dass die angegebenen
Werte fiir die Riemenspannung nicht tiberschritten werden, weil sonst
die Positioniergenauigkeit und die Bestandigkeit des Zahnriemens nicht
garantiert werden konnen. Falls hohere Werte fiir die Riemenspannung
gefordert werden, wenden Sie sich bitte an unsere Anwendungstechnik.

LS-59
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7 Montagehinweise

Montagehinweise |/ v

Motoradapterplatten AC2 und AC1-P, BaugroBe 40-75

Fiir die Verbindung der Lineareinheiten mit Motor und Getriebe sind ge-
eignete Adapterplatten zu verwenden. Rollon liefert diese Platten in zwei
verschiedenen Ausflhrungen (s. S. Kap. Zubehor). Die Standardplatten
haben bereits die fiir die Montage an die Lineareinheit benttigten Boh-
rungen. Die Befestigungsbohrungen flir den Motoranschluss missen kun-
denseitig angebracht werden. Stellen Sie sicher, dass die montierte Platte
nicht mit der Hub verfahrenden Lauferplatte kollidiert.

Verbindung mit Motor und Getriebe

1. Befestigen Sie die Motoradapterplatte am Motor oder Getriebe.

2. Verbinden Sie die T-Nutensteine mit den Schrauben, ohne diese festzu-
ziehen und richten Sie die Nutensteine parallel zu den Nutenschlitzen
aus.

3. Fiihren Sie durch Ausrichten der Passfeder in die Passfedernut die An-
schlusswelle in den Antriebskopf ein.

4. Befestigen Sie die Motoradapterplatte am Antriebskopf der Linearachse
mittels Nutensteine (s. S. Kap. Zubehor). Achten Sie hierbei auf den
korrekten Sitz der Adapterplatte.

T- Verbindungsplatte APC-1, BaugroBe 40 - 75

Verbindung zweier Linearachsen mit Hilfe der T-Verbindungsplatte APC-1

(s. S. Kap. Zubehdr). Zur Montage der oben genannten Konfiguration sollte

nach folgenden Schritten vorgegangen werden:

1. Fixieren Sie die Verbindungsplatte durch Einfiihren der Schrauben in die
vorbereiteten Bohrungen an der APC-1 (s. Abb. 90).

2. Verbinden Sie die T-Nutensteine mit den Schrauben, ohne die Schrau-
ben festzuziehen und richten Sie die Nutensteine parallel zu den Nuten-
steinschlitzen der Einheit aus.

3. Setzen Sie die Platte an die Langsseite der Einheit 1 und ziehen Sie
die Schrauben an. Bitte stellen Sie sicher, dass die Nutensteine in den
Schlitzen um 90° gedreht worden sind.

4. Um die Platte an Einheit der 2 zu befestigen, filhren Sie die Schrauben
von der Langsseite der Einheit 1 ein (s. Abb. 91).

5. Verbinden Sie die T-Nutensteine mit den Schrauben, ohne die Schrau-
ben festzuziehen und richten sie die Nutensteine parallel zu den Nuten-
steinschlitzen der Lauferplatte der Einheit 2 aus.

6. Setzen Sie die Platte gegen die Lauferplatte und ziehen Sie die Schrau-
ben an. Wichtig: Bitte stellen Sie sicher, dass die Nutensteine in den
Schlitzen um 90° gedreht wurden.

US-60

EHA-C®

Abb. 89

Hinweis:

Die Verbindungsplatten flir die Uniline A40 werden mit vier Befesti-
gungsbohrungen geliefert, auch wenn nur zwei Bohrungen fiir die Ver-
bindung bendtigt werden. Durch die vorhandenen vier Bohrungen ist
die Platte symmetrisch gestaltet.

Bei der Uniline Baureihe C kénnen wegen der konstruktiven Form des
Aluminiumprofils nur drei Befestigungsbohrungen genutzt werden
(s.S. US-18, Abb. 24).

Abb. 90

Abb. 91
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Uniline System

EHA-CO®

Beispiel 1 System bestehend aus 2 X- und 1 Y-Achsen

Die Verbindung der beiden Einheiten wird iiber die parallelen Lauferplatten
und die Antriebskopfe geschaffen. Bei dieser Konfiguration empfehlen wir,
unsere Verbindungsplatte APC-1 zu verwenden.

Abb. 92

Winkel-Verbindungsplatte APC-2, BaugroBe 40 - 75

Verbindung zweier Linearachsen mit Hilfe der Winkel-Verbindungsplatte

APC-2. Zur Montage der oben genannten Konfiguration sollte nach fol-

genden Schritten vorgegangen werden:

1. Fihren Sie die zu verwendenden Schrauben fiir die Verbindung mit
Einheit 1 in die vorbereiteten Bohrungen ein (s. Abb. 93).

2. Verbinden Sie die T-Nutensteine mit den Schrauben, ohne die Schrau-
ben festzuziehen und richten Sie die Nutensteine parallel zu den Nuten-
steinschlitzen der Lauferplatten aus.

3. Setzen Sie die Verbindungsplatte an die Lauferplatte und ziehen Sie Abb. 93
die Schrauben an. Bitte stellen Sie sicher, dass die Nutensteine in den
Schlitzen um 90° gedreht wurden.

4. Damit die Verbindungsplatte an Einheit 2 befestigt werden kann, fiihren
Sie die Schrauben in die vorbereiteten Bohrungen an der schmalen
Plattenseite ein (s. Abb. 94).

5. Verbinden Sie die T-Nutensteine mit den Schrauben, ohne die Schrau- 1
ben festzuziehen und richten sie die Nutensteine parallel zu den Nuten-
steinschlitzen des Aluminiumprofils der Einheit 2 aus.

6. Setzen Sie die Verbindungsplatte an die Lauferplatte der Einheit und
ziehen Sie die Schrauben an. Bitte stellen Sie sicher, dass die Nuten-
steine in den Schlitzen um 90° gedreht worden sind. Abb. 94

Beispiel 2 — System bestehend aus 1 X- und 1 Z-Achse
Bei dieser Konfiguration wird die Z-Achse mittels Winkel-Verbindungs-
platte APC-2 mit der Lauferplatte der X-Achse verbunden.

Abb. 95
US-61
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7 Montagehinweise

Kreuz-Verbindungsplatte APC-3, BaugrdBe 40 - 75

Verbindung zweier Linearachsen mit Hilfe der Kreuz-Verbindungsplatte

APC-3 (s. S. Kap. Zubehér). Zur Montage der oben genannten Konfigura-

tion sollte nach folgenden Schritten vorgegangen werden:

1. Fiihren Sie die Schrauben von einer Seite der Verbindungsplatte in die
vorbereiteten Bohrungen ein (s. Abb. 96).

2. Verbinden Sie die T-Nutensteine mit den Schrauben, ohne die Schrau-
ben festzuziehen und richten sie die Nutensteine parallel zu den Nuten-
steinschlitzen der Lauferplatte der Einheit 1 aus.

3. Setzen Sie die Verbindungsplatte an die Lauferplatte und ziehen Sie
die Schrauben an. Bitte stellen Sie sicher, dass die Nutensteine in den
Schlitzen um 90° gedreht worden sind.

4. Fiihren Sie die Schrauben von der anderen Seite der Verbindungsplatte
ein (s. Abb. 97).

5. Verbinden Sie die T-Nutensteine mit den Schrauben, ohne die Schrau-
ben festzuziehen und richten sie die Nutensteine parallel zu den Nuten-
steinschlitzen der Lauferplatte der Einheit 2 aus.

6. Setzen Sie die Verbindungsplatte an die Lauferplatte und ziehen Sie
die Schrauben an. Bitte stellen Sie sicher, dass die Nutensteine in den
Schlitzen um 90° gedreht worden sind.

Beispiel 3 — System bestehend aus 2 X-Achsen, 1 Y- und 1 Z-Achse
Die Verbindung von vier Lineareinheiten zu einem 3-Achs-Portal. Die ver-
tikale Achse ist freitragend an der zentralen Einheit angeordnet. Hierzu
werden die beiden Lduferplatten unter Verwendung der Kreuz-Verbin-

US-62

EHACO

Abb. 96

Abb. 97

dungsplatte APC-3 miteinander verbunden. Die Verbindung der beiden
parallelen Achsen mit der zentralen Einheit wird mit der T-Verbindungs-
platte APC-1 erreicht.

Abb. 98
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Uniline System

Befestigungsklemme APF-2, BaugroBe 40 - 75

Verbindung zweier Linearachsen mit Hilfe der Befestigungsklemmen APF-2

(s. S. Kap. Zubehér). Zur Montage der oben genannten Konfiguration sollte

nach folgenden Schritten vorgegangen werden:

1. Flhren Sie die Befestigungsschrauben in die Klemme ein und setzen
Sie falls erforderlich ein Distanzstlick* zwischen Klemme und L&ufer-
platte ein. *(Evtl. notwendiges Distanzstiick muss kundenseitig ange-
fertigt werden.)

2. Verbinden Sie die T-Nutensteine mit den Schrauben, ohne die Schrau-
ben festzuziehen und richten sie die Nutensteine parallel zu den Nuten-
steinschlitzen der Lauferplatten aus.

3. Flihren Sie den vorspringenden Teil der Klemme in den unteren Nuten-
steinschlitz des Aluminiumprofils der Einheit 1 ein.

4. Positionieren Sie die Klemme l&ngsseitig, geméas der gewiinschten Po-
sition der Lauferplatte der Einheit 2.

5. Ziehen Sie die Befestigungsschrauben an. Bitte stellen Sie sicher, dass

Beispiel 4 — System bestehend aus 1 Y-Achse und 2 Z-Achsen
Die Verbindung der Y-Achse an die paralellen Lauferplatten der Z-Achsen
wird hier Uber die Befestigungsklemmen APF-2 realisiert.

EHA-CO®

die Nutensteine in den Schlitzen um 90° gedreht worden sind.

6. Wiederholen Sie diesen Vorgang flr die erforderliche Anzahl der Befe-

stigungsklemmen.

Abb. 99

Abb. 100

LS-63
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