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Precision System

P
S

Beschreibung TV Serie

Abb. 41

TV 

Die Lineareinheiten der Baureihe TV verfügen über ein verwindungssteifes 

Profi l aus eloxiertem, stranggepresstem Aluminium mit quadratischem 

Querschnitt (rechteckig bei der Baugröße TV 140). Die Bewegungsüber-

tragung erfolgt durch einen Kugelgewindetrieb der Genauigkeitsklasse C5 

oder C7.

Die Nutzlast wird von einer Linearführung mit doppeltem Führungswagen 

und einfacher Linearführung getragen (doppelter Führungswagen/dop-

peltes Führungssystem bei der Baugröße TV 140), die hohe Präzision und 

Stabilität garantiert.

TV Serie
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PS-40

3 TV Serie

Aufbau des Systems

Das Profi l

Das für die Rollon Lineareinheit der TV Serie verwendete selbsttragende 

Profi l wurde in Zusammenarbeit mit führenden Unternehmen der Branche 

entwickelt und gebaut, um ein Strangpresserzeugnis von höchster Präzi-

sion mit exzellenten mechanischen Eigenschaften zu erhalten. Bei dem 

verwendeten Material handelt es sich um die Aluminium-Legierung mit 

der Bezeichnung 6060. Die Maßtoleranzen entsprechen den EN 755-9. 

Die stranggepressten Profi le sind außerdem mit seitlichen Nuten verse-

hen, um den Montage zu erleichtern und zu beschleunigen.

Antriebssystem

Bei den Rollon Lineareinheit der TV Serie erfolgt der Antrieb über gerollte 

Kugelgewindetriebe. Es sind verschiedene Durchmesser und Steigungen 

erhältlich (siehe Tabellen der Spezifi kationen). Die Standard-Präzision-

sklasse ist ISO 7 mit nicht vorgespannter Spindel. Auf Nachfrage ist die 

Präzisionsklasse ISO 5 mit vorgespannter Spindel erhältlich.

Durch die Verwendung der Kugelumlauf-Technologie ist es möglich, fol-

gende Leistungen zu erhalten:

■ Hohe Geschwindigkeiten (mit Spindel mit großer Steigung)

■ Hohe Vorschubkräfte

■ Hohe Genauigkeit

■ Hohe mechanische Leistung

■ Geringer Verschleiß

■ Geringer Verschiebewiderstand.

Laufwagen

Der Laufwagen der Rollon Lineareinheit der TV Serie ist aus eloxiertem 

Aluminium. Die Maße variieren je nach Modell. Der Laufwagen wird auf 

zwei vorgespannte Kugelumlauf-Wagen montiert, die jeweils auf einer 

Führungsschiene laufen. Bei der Einheit TV 140 sind es zwei Führungss-

chienen und vier Kugelumlauf-Wagen, um höhere dynamische, statische 

und Momentenbelastungen aufnehmen zu können.

Abdeckung

Die Rollon Lineareinheiten der TV Serie sind mit einem Abdeckband aus 

Stahl versehen, der die innenliegenden Bauteile (Kugelumlaufführung und 

-Kugelgewindetriebe) vor Einfl üssen von Außen schützt. Ein Kunststoff-

Defl ektor drückt das Abdeckband gegen einen Magnetstreifen wodurch

sich extrem geringe Abriebwerte ergeben. Bei dem Modell Typ TV 140

handelt es sich bei dem Abdeckband um einen Riemen aus schwarzem

Polyurethan, der durch Wälzlager in seiner Bahn geführt wird. Bei kritisch-

en Betriebsbedingungen können die Kugelumlaufwagen mit doppelter

Frontdichtung und speziellen Abstreifern ausgestattet werden.

Allgemeine Daten des verwendeten Aluminiums: AL 6060

Chemische Zusammensetzung [%]

Physikalische Eigenschaften

Mechanische Eigenschaften

AI Mg Si Fe Mn Zn Cu Verunreinigungen

Rest 0.35-0.60 0.30-0.60 0.30 0.10 0.10 0.10 0.05-0.15

Dichte Elastizitäts-

modul

Wärmeausdehnungs- 

koeffi zient (20°-100°C)

Wärmeleitfähigkeit  

(20°C)

Spezifi sche 

Wärme 

(0°-100°C)

Spez. 

Widerstand

Schmelz- 

temperatur

kg
___

dm3

kN
___

mm2

10-6

___

K

W
_____

m . K

J
_____

kg . K

Ω . m . 10-9 °C

2.7 69 23 200 880-900 33 600-655

Rm Rp (02) A HB

N
___

mm2

N
___

mm2

% __

205 165 10 60-80

Tab. 94

Tab. 95
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Precision System

P
S

TV 60

Abmessungen TV 60

Typ

TV 60

Maximale Hublänge [mm] 2000

Maximale Geschwindigkeit [m/s] s. S. PS-46

Grundlänge LM [mm] LT - 58

Gesamtlänge LT [mm] Hub + 360

Gewicht Hub Null [kg] 4.6

Gewicht je 100 mm Hub [kg] 0.65

Technische Daten

Tab. 97

Typ F
y

[N]

F
z

[N]

M
x 

[Nm]

M
y

[Nm]

M
z

[Nm]

Stat. Dyn. Stat. Dyn. Stat. Dyn. Stat. Dyn. Stat. Dyn.

TV 60 21294 11664 25350 13255 169 88 1483 775 1246 682

Typ F
x

[N]

Spindel Stat. Dyn.

TV 60

16-05 16100 12300

16-10 12300 9600

16-16 12000 9300

TV 60 - Tragzahlen

TV 60 - Tragzahlen F
X

Siehe Prüfung unter Statische Belastung und Lebensdauer auf Seite SL-2f Tab. 101

Typ I
x
 

[107 mm4]

I
y
 

[107 mm4]

I
p
 

[107 mm4]

TV 60 0.064 0.081 0.145

Flächenträgheitsmomente der Aluminiumprofi le

Fx

Mz
Fz

Mx

Fy
My

Tab. 99

Tab. 100

Abb. 42

Tab. 98

Typ Max. Positioniergenauig-

keit [mm/300mm]

Max. Wiederhol- 

genauigkeit [mm]

ISO 5 ISO 7 ISO 5 ISO 7

TV 60 / 16-05 0.023 0.05 0.01 0.05

TV 60 / 16-10 0.023 0.05 0.01 0.05

TV 60 / 16-16 0.023 0.05 0.01 0.05

Kugelgewindetrieb Präzision

6
35

 LM
 L

28 52,5 85

 4X M4X8

11

2462833  HUB 28 25

70

43
85

30

65  4X M6X12

190

Ø
10

 h
6

Ø
38

 h
6

46 5 6
5

26
18

40
5

6
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TV 80

Abmessungen TV 80

Typ

TV 80

Maximale Hublänge [mm] 3000

Maximale Geschwindigkeit [m/s] s. S. PS-46

Grundlänge LM [mm] LT - 60

Gesamtlänge LT [mm] Hub + 460

Gewicht Hub Null [kg] 7.8

Gewicht je 100 mm Hub [kg] 0.95

Technische Daten

Tab. 102

Typ F
y

[N]

F
z

[N]

M
x 

[Nm]

M
y

[Nm]

M
z

[Nm]

Stat. Dyn. Stat. Dyn. Stat. Dyn. Stat. Dyn. Stat. Dyn.

TV 80 29610 16344 35250 18573 320 169 1827 963 1535 847

Typ F
x

[N]

Spindel Stat. Dyn.

TV 80
20-05 21500 14300

20-20 18800 13300

TV 80 - Tragzahlen

TV 80 - Tragzahlen F
X

Siehe Prüfung unter Statische Belastung und Lebensdauer auf Seite SL-2f Tab. 106

Typ I
x
 

[107 mm4]

I
y
 

[107 mm4]

I
p
 

[107 mm4]

TV 80 0.106 0.152 0.258

Flächenträgheitsmomente der Aluminiumprofi le

Fx

Mz
Fz

Mx

Fy
My

Tab. 104

Tab. 105

Abb. 43

Tab. 103

Typ Max. Positioniergenauig-

keit [mm/300mm]

Max. Wiederhol- 

genauigkeit [mm]

ISO 5 ISO 7 ISO 5 ISO 7

TV 80 / 20-05 0.023 0.05 0.01 0.05

TV 80 / 20-20 0.023 0.05 0.01 0.05

Kugelgewindetrieb Präzision

3 TV Serie

32,5 65 65 65
260

 8X M6X11

60
 L M
 L

6
36

42 87,5 85

7

 4X M4X8
3442840 2028 HUB
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Precision System

P
S

TV 110

Abmessungen TV 110

Typ

TV 110

Maximale Hublänge [mm] 3000

Maximale Geschwindigkeit [m/s] s. S. PS-46

Grundlänge LM [mm] LT - 75

Gesamtlänge LT [mm] Hub + 525

Gewicht Hub Null [kg] 16.8

Gewicht je 100 mm Hub [kg] 1.9

Technische Daten

Tab. 107

Typ F
y

[N]

F
z

[N]

M
x 

[Nm]

M
y

[Nm]

M
z

[Nm]

Stat. Dyn. Stat. Dyn. Stat. Dyn. Stat. Dyn. Stat. Dyn.

TV 110 45990 26262 54750 29843 572 312 3477 1895 2920 1668

Typ F
x

[N]

Spindel Stat. Dyn.

TV 110

32-05 40000 21600

32-10 58300 31700

32-32 34000 19500

TV 110 - Tragzahlen

TV 110 - Tragzahlen F
X

Siehe Prüfung unter Statische Belastung und Lebensdauer auf Seite SL-2f Tab. 111

Typ I
x
 

[107 mm4]

I
y
 

[107 mm4]

I
p
 

[107 mm4]

TV 110 0.432 0.594 1.026

Flächenträgheitsmomente der Aluminiumprofi le

Fx

Mz
Fz

Mx

Fy
My

Tab. 109

Tab. 110

Abb. 44

Tab. 108

Typ Max. Positioniergenauig-

keit [mm/300mm]

Max. Wiederhol- 

genauigkeit [mm]

ISO 5 ISO 7 ISO 5 ISO 7

TV 110 / 32-05 0.023 0.05 0.01 0.05

TV 110 / 32-10 0.023 0.05 0.01 0.05

TV 110 / 32-32 0.023 0.05 0.01 0.05

Kugelgewindetrieb Präzision

85

42,5 75 75 75
310
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13
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Ø 
22
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6 

Ø 
85

 f8
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TV 140

Abmessungen TV 140

Typ

TV 140

Maximale Hublänge [mm] 4000

Maximale Geschwindigkeit [m/s] s. S. PS-46

Grundlänge LM [mm] LT - 70

Gesamtlänge LT [mm] Hub + 320

Gewicht Hub Null [kg] 10.7

Gewicht je 100 mm Hub [kg] 2.5

Technische Daten

Tab. 112

Typ F
y

[N]

F
z

[N]

M
x 

[Nm]

M
y

[Nm]

M
z

[Nm]

Stat. Dyn. Stat. Dyn. Stat. Dyn. Stat. Dyn. Stat. Dyn.

TV 140 48400 29120 48400 29120 2251 1354 3049 1835 3049 1835

Typ F
x

[N]

Spindel Stat. Dyn.

TV 140

20-05 21500 14300

20-20 18800 13300

25-05 27200 15900

25-25 23300 14700

TV 140 - Tragzahlen

TV 110 - Tragzahlen F
X

Siehe Prüfung unter Statische Belastung und Lebensdauer auf Seite SL-2f Tab. 116

Typ I
x
 

[107 mm4]

I
y
 

[107 mm4]

I
p
 

[107 mm4]

TV 140 0.937 2.465 3.402

Flächenträgheitsmomente der Aluminiumprofi le

Fx

Mz
Fz

Mx

Fy
My

Tab. 114

Tab. 115

Abb. 45

Tab. 113

Typ Max. Positioniergenauig-

keit [mm/300mm]

Max. Wiederhol- 

genauigkeit [mm]

ISO 5 ISO 7 ISO 5 ISO 7

TV 140 / 20-05 0.023 0.05 0.01 0.05

TV 140 / 20-20 0.023 0.05 0.01 0.05

TV 140 / 25-05 0.023 0.05 0.01 0.05

TV 140 / 25-25 0.023 0.05 0.01 0.05

Kugelgewindetrieb Präzision

3 TV Serie
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Precision System

P
S

Tab. 118

Schmierung

Lineareinheiten TV 60, TV 80, TV 110

Die Lineareinheiten von Rollon der Typen TV 60, TV 80 und TV 110 sind 

mit kugelgelagerten Führungsschienen ausgestattet, die mit Lithiumfett 

Grad 2 geschmiert werden. Eine Nachschmierung ist alle 3-6 Monate 

bzw. nach ca. 100 km linearer Wegstrecke notwendig. Die Anwendung-

sumgebung und die aufgebrachten Lasten können die Schmierintervalle 

beeinfl ussen.

Lineareinheiten TV 140.

Die SP-Lineareinheiten sind mit selbstschmierenden Linearführungen aus-

gestattet. Die kugelgelagerten Laufwagen der SP-Versionen sind dazu mit 

einem Rückhaltekäfi g versehen, der Stahl-auf-Stahl-Kontakte zwischen 

■ Adapter der Schmierpumpe auf Schmiernippel am Laufwagens

aufstecken und entsprechende Nachschmiermenge je Schmieran-

 schluß einfüllen.

Empfohlene Schmiermittelmengen für die Wagen

Typ Menge [g] 

pro Schmiernippel

TV 60 1.4

TV 80 2.6

TV 110 5.0

TV 140 1.3

Abb. 46

nebeneinander liegenden beweglichen Teilen verhindert und Fehlausrich-

tungen der Bauteile in ihren Bahnen vorbeugt. An den Stirnseiten der Lin-

earführungswagen sind Schmierstoffreservoirs angebracht, die unter Last 

die notwendige Schmierfettmenge kontinuierlich an die Kugellaufbahnen 

abgeben. Diese Schmierstoffreservoirs sorgen für eine erhebliche Reduz-

ierung der Schmierfrequenz beim Modul. Dieses System garantiert lange 

Wartungsintervalle: SP-Version: alle 5000 km bzw. 1 Jahr Nutzungsdauer 

(es gilt der zuerst erreichte Wert). Für Anwendungen mit einer längeren 

Lebensdauer, hohen dynamischen Anforderungen bzw. großen Belastungen 

kontaktieren Sie uns bitte zu einer weiteren Überprüfung.

Umdre-

hungen

Steigung 

5

Steigung 

10

Steigung 

16

Steigung 

20

Steigung 

25

Steigung 

32

50 · 106 250 km 500 km 800 km 1000 km 1250 km 1600 km

Typ Menge [g]

pro Schmiernippel

16-05 0.6

16-10 0.8

16-16 1.0

20-05 0.9

20-20 1.7

25-05 1.4

25-25 2.4

32-05 2.3

32-10 2.8

32-32 3.7

Kugelgewindetriebe

Die für die Rollon Lineartische der TV Serie verwendeten Spindeln sind 

nach 50x106 Umdrehungen zu schmieren. Gemäß der folgenden Umrech-

nungstabelle sind sie je nach Steigung bei Erreichen des (in km) angege-

benen linearen Weges nachzuschmieren.

Lage der Schmiernippel

Die Lage der Schmiernippel ist sowohl für Kugelumlauf-Wagen als auch 

für Kugelgewindetriebe in der jeweiligen Zeichnung zu fi nden.

Tab. 117 Tab. 119

Vergleichstabelle Anz. Umdrehungen zu linearer Weg

Empfohlene Schmiermittelmenge für die Schmierungder Kugelgewindetriebe.

A

A

B

A - Linearführungswagen - B - Kugelgewindemutter

■ Zu verwendender Schmierstoff: Lithiumverseiftes Fett der Konsist

enzklasse NLGI 2. 

■ Bei besonderen Bedingungen (hohe Belastungen, großeVerschmut-

 zungen, etc.) bitte Nachschmierintervalle und Schmierstoff vom Herstel-

 ler bestimmen lassen. Für weitere ausführliche Informa-

 tionen wenden Sie sich bitte an unsere Anwendungstechnik.
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Kritische Geschwindigkeit

Berechnungsfaktoren

Die maximal erreichbare lineare Geschwindigkeit der Rollon Lineartische 

der TV Serie hängt von der kritischen Geschwindigkeit des Kugelgewind-

etriebes (Durchmesser, Länge) und von der maximal zulässigen Drehzahl 

der Spindelmutter ab. Die max. Geschwindigkeit der Rollon Lineartische 

der TV Serie kann mit der folgenden Formel berechnet werden:

  f
V

max
 = ——— [m/s]

 ln
2

Durchmesser und Steigung Berechnungsfaktor f Kritische Länge der Spindel

( ln )

16-05 1.63 ·105

  LT - Culn = LT - ( ———— )
             2

16-10 3.25 ·105

16-16 5.20 ·105

20-05 2.13 ·105

20-20 8.42 ·105

25-05 2.76 ·105

25-25 13.48 ·105

32-05 3.58 ·105

32-10 7.03 ·105

32-32 22.50 ·105

Durchmesser und Steigung Max. lineare 

Geschwindigkeit der Spindel [m/s]

16-05 0.5

16-10 1.0

16-16 1.6

20-05 0.5

20-20 2.0

25-05 0.5

25-25 2.5

32-05 0.4

32-10 0.8

32-32 2.5

Die max. Geschwindigkeit in Abhängigkeit von der Spindelmutter ist in der nachfolgenden Tabelle dargestellt.

Tab. 121

Tab. 120

Tab. 122

LT = Total length

Cu = Useful stroke 

3 TV Serie
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Precision System

P
S

Abb. 47
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Zubehör

Befestigung mit Spannpratzen 

Aufgrund ihres Führungssystems können die Rollon Lineartische der TV 

Serie in jeder beliebigen Position eingebaut werden, da die Einheit dank 

der Kugelanordnung des Führungssystems Belastungen aus allen Rich-

tungen aufnehmen kann. Für die Befestigung der Einheiten wird emp-

Spannpratze 

Eloxierter Aluminiumblock für die Befestigung der Lineareinheit an den 

seitlich im Profi l angebrachten Nuten.

T-Nutenstein

Aus Stahl, für die Profi l-Nuten.

Typ
A

Einheit mm

TV 60 77

TV 80 94

TV 110 130

TV 140 154

Typ C H L D Bestellcode

TV 60 16 19.5 35 M5 1002358

TV 80 16 22.5 50 M6 1004552

TV 110 31 27 100 M10 1002360

TV 140 16 22 50 M6 1001491

Tab. 123

Tab. 124

Tab. 125

Achtung: Die Lineareinheiten dürfen nicht an den Köpfen an den Profi -

lenden befestigt werden.

Abmessungen / Einheit (mm)

Bestellcode 

Abb. 48

Abb. 49

Abb. 50

3 TV Serie

  L  
  L/2  

  H
  

  C  

D

  A  

fohlen, die dafür vorbereiteten Nuten im Aluminiumprofi l gemäß nachste-

hender Zeichnung zu nutzen:

Schlitz M5 M6 M8

5 6001038 - -

6.2 - 6001863 -

8 - 6001044 6001045

8.2 - 1000043 -
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Precision System

P
S

Abb. 51

Tab. 126

Halter Näherungsschalter

Block aus eloxiertem Aluminium, rot, komplett mit "T"-Muttern für die Bef-

estigung in den Profi l-Nuten.

Schaltwinkel für Näherungsschalter

Auf dem Laufwagen montiertes Eisenblech dient zum Aktivieren des 

Näherungsschalters.

Typ B4 B5 L4 L5 H4 H5 Sensor Halter-Set 

Näherungs-

schalter

Schaltwinkel-

Set

TV 60 20 20 105 40 10 32 Ø12 G000849 G000581

TV 80 20 20 105 40 10 32 Ø12 G000849 G000581

TV 110 20 20 105 40 10 32 Ø12 G000850 G000581

TV 140 21 20 50 40 20 32 Ø12 G000209 G000269

Näherungsschalter

Einheit (mm)

L5L4B5

B4H4
H5

SCHALTWINKEL FÜR NÄHERUNGSSCHALTER

HALTER FÜR
NÄHERUNGSSCHALTER

SCHALTWINKEL FÜR NÄHERUNGSSCHALTER
HALTER FÜR
NÄHERUNGSSCHALTER

www.ha-co.ch - Motion systems and more HA-CO AG - Lidwil 10 - 8852 Altendorf info@ha-co.ch



PS-50

Bestellbezeichnung für Lineareinheiten TV Serie

V 06

06=60

08=80

11=110

14=140

1605

16-05

16-10

16-16

20-05

20-20

25-05

25-25
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5P=ISO 5

7N=ISO 7
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L=Gesamtlänge

Typ    siehe S. PS-39 bis S. PS-42, tab. 100, 105, 110, 115 

Kugelgewindetrieb Durchmesser und Steigung

Baugröße    siehe S. PS-39 bis S. PS-42

Typ TV Serie    siehe S. PS-37

Bestellschlüssel

Um Identifi zierungscodes für Actuator Line zu erstellen, besuchen Sie bitte die Seite: http://configureactuator.rollon.com

Bestellschlüssel
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